ACOPOStrak

Anwenderhandbuch

Version: 1.3 (06 2023)
Bestellnr.. MAACPTRAK-GER

Originalbetriebsanleitung



Impressum

B&R Industrial Automation GmbH
B&R Stralle 1

5142 Eggelsberg

Osterreich

Telefon: +43 7748 6586-0

Fax: +43 7748 6586-26

office@br-automation.com

Disclaimer

Alle Angaben entsprechen dem aktuellen Stand zum Zeitpunkt der Erstellung dieses Dokuments. Jederzeitige
inhaltliche Anderungen dieses Dokuments ohne Ankiindigung bleiben vorbehalten. B&R Industrial Automation
GmbH haftet insbesondere fiir technische oder redaktionelle Fehler in diesem Dokument unbegrenzt nur (i) bei
grobem Verschulden oder (ii) fir schuldhaft zugefiigte Personenschaden. Darlber hinaus ist die Haftung ausge-
schlossen, soweit dies gesetzlich zulassig ist. Eine Haftung in den Fallen, in denen das Gesetz zwingend eine
unbeschrankte Haftung vorsieht (wie z. B. die Produkthaftung), bleibt unberihrt. Die Haftung fiir mittelbare Scha-
den, Folgeschaden, Betriebsunterbrechung, entgangenen Gewinn, Verlust von Informationen und Daten ist aus-
geschlossen, insbesondere fiir Schaden, die direkt oder indirekt auf Lieferung, Leistung und Nutzung dieses Ma-
terials zurtickzufiihren sind.

B&R Industrial Automation GmbH weist darauf hin, dass die in diesem Dokument verwendeten Hard- und Soft-
warebezeichnungen und Markennamen der jeweiligen Firmen dem allgemeinen warenzeichen-, marken- oder pa-
tentrechtlichen Schutz unterliegen.

Hard- und Software von Drittanbietern, auf die in diesem Dokument verwiesen wird, unterliegt ausschlieRlich den
jeweiligen Nutzungsbedingungen dieser Drittanbieter. B&R Industrial Automation GmbH tbernimmt hierfir keine
Haftung. Allfallige Empfehlungen von B&R Industrial Automation GmbH sind nicht Vertragsinhalt, sondern lediglich
unverbindliche Hinweise, ohne dass dafir eine Haftung tbernommen wird. Beim Einsatz der Hard- und Software
von Drittanbietern sind erganzend die relevanten Anwenderdokumentationen dieser Drittanbieter heranzuziehen
und insbesondere die dort enthaltenen Sicherheitshinweise und technischen Spezifikationen zu beachten. Die
Kompatibilitat der in diesem Dokument dargestellten Produkte von B&R Industrial Automation GmbH mit Hard-
und Software von Drittanbietern ist nicht Vertragsinhalt, es sei denn, dies wurde im Einzelfall gesondert vereinbart;
insoweit ist die Gewahrleistung flr eine solche Kompatibilitat jedenfalls ausgeschlossen und hat der Kunde die
Kompatibilitat in eigener Verantwortung vorab zu prifen.
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Allgemeines

1 Allgemeines

1.1 Handbuchhistorie

Information:

B&R ist bemiiht den Anwenderhandbuchstand so aktuell wie moglich zu halten.
Aus sicherheitstechnischer Sicht muss jedoch die aktuelle Version von der B&R Homepage
(www.br-automation.com) heruntergeladen werden.

Version Datum Kommentar
1.3 xx.05.2023 Anderungen/Neuerungen

+  Kapitel Allgemeines:
- Cyber Security Disclaimer hinzugefiigt

+  Kapitel Technische Daten:
- Segmente: Update und Hinweis Reinigung hinzugefiigt
- Magneteinheiten: Update
- Kabel: Zulassungen hinzugefligt
- Standardfiihrungssystem: Hinweis VerschleiR® hinzugeflgt
- Shuttles: Update
- Standardshuttles: 8F1SC.100.100000-1, 8F1SC.102.100000-1 hinzugeflgt
- Typische Laufleistungen hinzugefiigt
- Ersatzteilliste erweitert
- Werkzeuge: 8F1TCA.DST00100I-1, 8F1TCA.TKSDO0000I-1, 8F1TCA.TKSNDO0O0OI-1, 8F1TCA.TKCDO0000I-1,
8F1TCA.TKCNDOOOI-1 hinzugefugt

»  Kapitel Wartung und Instandthaltung:
- Update
- Instandhaltungsintervalle hinzugefiigt
- Austausch der Rader (Standardshuttle) hinzugefiigt
- Austausch der Antistatikblrste (Standardshuttle)
- Austausch Shuttle Gleiter (Standardshuttle 50 mm) hinzugefiigt

+  Kapitel Montage:

- Vertikales Tracksystem: Hinweis Weiche hinzugefiigt
»  Kapitel Normen und Zulassungen:

- UKCA hinzugeflgt

1.2.2 03.10.2022 Anderungen/Neuerungen

«  Kapitel Technische Daten:
- Segmente: Verschlusskappen hinzugefiigt
- Geradensegment: Einbauzeichnung Revision B5 hinzugefiigt
- Magneteinheiten hinzugefiigt
- Shuttles: Bestellnummern fiir 10 Stiick hinzugefligt
- Shuttles: Magnetabdeckplatten hinzugefiigt

»  Kapitel Wartung und Instandthaltung:
- Austausch Shuttle Abdeckung: Montage Shuttle Shim hinzugefiigt

+  Kapitel Montage:
- Heben von Fiihrungselementen eines ACOPOStrak Transportsystems hinzugefiigt
- Vertikales Tracksystem hinzugefiigt
- Montage der Segmente: Schmieren der Montageschrauben hinzugeflgt
- Montage der Segmente: Hinweis hinzugefligt
- Anpassen der Segmentposition: Reihenfolge der Anweisungen geandert

»  Kapitel Normen und Zulassungen:
- Link auf Einbauerklarung Shuttles hinzugefiigt
* Anhang:
- Einbauzeichnungen: Geradensegment Revision B5 hinzugefiigt

1.2.1 08.03.2022 Anderungen/Neuerungen

»  Kapitel Montageanleitung:
- B&R Standardfiihrungsssystem: Anzugsmoment der Befestigungsschrauben Segmente erhéht

Tabelle 1: Handbuchhistorie
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Allgemeines

Version Datum Kommentar
1.2 22.11.2021 Anderungen/Neuerungen
+  Kapitel Allgemeines:
- Sicherheitshinweise/Bestimmungsgemale Verwendung aktualisiert
- Sicherheitshinweise/Vernlnftigerweise vorhersehbare Fehlanwendung aktualisiert
- Sicherheitshinweise/Gefahrliche Energie aktualisiert
»  Kapitel Technische Daten:
- Allgemeines: Systemrelevante Daten entfernt
- Segmente: Technische Daten aktualisiert
- Magneteinheiten: Technische Daten aktualisiert
- Leistungsversorgung: Technische Daten aktualisiert
- Kabel: Technische Daten aktualisiert
- Fihrungssysteme: B&R Legacy-Fiihrungssystem entfernt
- Fihrungssysteme/B&R Standardfiihrungssystem: Technische Daten aktualisiert
- Fihrungssysteme/Shuttles: Technische Daten aktualisiert
- Fihrungssysteme: Ersatzteilliste erweitert
- Fihrungssysteme: Zusatzlasten am Flihrungssystem hinzugefiigt
- Werkzeuge: Technische Daten aktualisiert
*  Kapitel Instandhaltung:
- Austausch eines Segments hinzugefiigt
- Austausch Shuttle Gleiter hinzugefiigt
- Austausch Shuttle Abdeckung hinzugefiigt
»  Kapitel Montage:
- B&R Legacy-Fiihrungssystem entfernt
- B&R Standardfiihrungssystem angepasst
»  Kapitel Verdrahtung:
- Versorgungsansschluss: Verdrahtung vom Leistungsversorgungsmodul 80PS zum Segment 8F 1101 angepasst
* Anhang:
- Rundlauf B&R Legacy-Fuhrungssystem entfernt
- Geradensegment aktualisiert
- Magnetfelder am ACOPOStrak Shuttle angepasst
11.2 16.04.2021 Anderungen/Neuerungen
» Kapitel Verdrahtung:
- Algemeines/EMV-gerechte Installation/Installationshinweise: Information Kabel entfernt
111 03.03.2021 Anderungen/Neuerungen
»  Kapitel Technische Daten:
- B&R Standardfiihrungsssystem: Bezeichnungen angepasst
- Einbauzeichnungen Fuhrungssténder aktualisiert
- Magneteinheiten: 8F1M1.04030.00x-1 entfernt
- Shuttles: 8F1SA.207.10000x-1, 8F1SA.205.10000x-1 entfernt
1.1 04.02.2021 Anderungen/Neuerungen
»  Kapitel Technische Daten:
- Kabel: Technische Daten aktualisiert
- B&R Standardfiihrungsssystem: Endschnittstelle hinzugefligt
* Kapitel Montage:
- B&R Standardfiihrungsssystem:
Weicheneinstellung hinzugefiigt
Querstange entfernen hinzugefuigt
Montage eines Fiihrungsstanders mit Endschnittstelle hinzugefiigt
Montage eines Endanschlags
Anzugsmoment der Befestigungsschrauben Segmente reduziert auf urspriingliche Werte
»  Kapitel Wartung und Instandhaltung:
- Instandhaltung Shuttle aktualisiert
- Schmierung des Schmierfilzes aktualisiert
»  Kapitel Dimensionierung:
- Mechanische Dimensionierung: Beipiele Beladung/Last am Shuttle hinzugefiigt
» Kapitel Verdrahtung:
- Systemtopologie aktualisiert
» Kapitel Internationale und nationale Zulassungen: aktualisiert
» Anhang: Magnetfelder am ACOPOStrak Shuttle aktualisiert
1.0.3 28.10.2020 Preliminary Anderungen/Neuerungen

»  Kapitel Montageanleitung:
- B&R Standardfiihrungsssystem (ohne Weiche): Anzugsmoment der Befestigungsschrauben Segmente erhoht

Tabelle 1: Handbuchhistorie
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Allgemeines

Version

Datum

Kommentar

1.0.2

10.09.2020

Preliminary Anderungen/Neuerungen

+  Kapitel Allgemeines/Sicherheitshinweise:
- Vernulnftigerweise vorhersehbare Fehlanwendung hinzugefuigt
- Gefahrliche Engergie: Strahlung hinzugefiigt
- Hinweise zur Demontage hinzugefligt

»  Kapitel Technische Daten:
- Leistungsversorgung 8B0OC0320Hx00.B00-1 hinzugefligt
- Magneteinheiten 8F1M1.03010.00X-1, 8F1M1.04030.00X-1 hinzugeflgt
- B&R Standardfiihrungssystem hinzugefigt
- Shuttles 8F1SA.104.10000I-1, 8F1SA.106.10000I-1, 8F1SA.205.10000I-1, 8F1SA.207.10000I-1 hinzugefiigt
- Werzeuge hinzugefligt

*  Kapitel Montageanleitung:
- B&R Standardfiihrungsssystem (ohne Weiche) hinzugefiigt
- Montage/Demontage eines Shuttles erweitert
*  Kapitel Instandhaltung:
- umstrukturiert und erweitert
»  Kapitel Dimensionierung:
- Leistungsversorgung mit ACOPOSmulti Antriebssystem hinzugefiigt
- Layout-Regeln erweitert
» Kapitel Verdrahtung:
- Leistungsversorgung mit ACOPOSmulti Antriebssystem hinzugefligt

1.01

14.04.2020

Anderungen/Neuerungen

»  Kapitel Technische Daten:
- Segmente: Zulassung UL hinzugefiigt, Wert Eingangsstrom aktualisiert
- Uberspannungsschutz: Allgemeines - Hinweis erweitert
Technische Daten: Zulassungen CE/UL hinzugefiigt
Ein-/Ausgangsshema aktualisiert

»  Kapitel Montageanleitung:
- Umstrukturierung laut Montagereihenfolge
- Montage Geradensegment/Kurvensegment: GréRe der Passschraube aktualisiert

+  Kapitel Verdrahtung:
- Grundlegende POWERLINK Verbindungsregeln: Anschlisse POWERLINK, DNA Hubportzuordnung aktuali-
siert
+  Kapitel Sicherheitstechnik:
- Allgemeines: Absicherung der Zuleitung neu hinzugefuigt
* Anhang:
- UL Markings neu hinzugefiigt

31.01.2020

Start Publikation Revisionshistorie

Tabelle 1: Handbuchhistorie

1.2 Sicherheitshinweise

1.2.1 Gestaltung von Hinweisen

Sicherheitshinweise

Enthalten ausschlieBlich Informationen, die vor gefahrlichen Funktionen oder Situationen warnen.

Signalwort Beschreibung

Gefahr! Bei Missachtung der Sicherheitsvorschriften und -hinweise werden Tod, schwere Verletzungen oder groRe Sachschaden
eintreten.

Warnung! Bei Missachtung der Sicherheitsvorschriften und -hinweise kénnen Tod, schwere Verletzungen oder groRe Sachschaden
eintreten.

Vorsicht! Bei Missachtung der Sicherheitsvorschriften und -hinweise kénnen leichte Verletzungen oder Sachschaden eintreten.

Achtung! Bei Missachtung der Sicherheitsvorschriften und -hinweise kdnnen Sachschaden eintreten.

Allgemeine Hinweise

Enthalten nitzliche Informationen fiir Anwender und Angaben zur Vermeidung von Fehlfunktionen.

Signalwort Beschreibung
Information: Nutzliche Informationen, Anwendungstipps und Angaben zur Vermeidung von Fehlfunktionen.
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Allgemeines
1.2.2 BestimmungsgemaRe Verwendung

Es sind in jedem Fall die einschlagigen nationalen und internationalen Fachnormen, Vorschriften und Sicherheits-
mafinahmen zu beachten und einzuhalten!

Die in diesem Handbuch beschriebenen B&R Produkte sind fir den Einsatz in der Industrie und in Industriean-
wendungen bestimmt.

Die bestimmungsgemalie Verwendung umfasst das Steuern, Bedienen, Beobachten, Antreiben und Visualisieren
im Rahmen von Automatisierungsprozessen in Maschinen und Anlagen.

ACOPOStrak wurde nicht speziell fur hygienegerechte Anwendungen und damit verbundene branchenspezifische
Richtlinien und Normen konzipiert und gefertigt.

B&R Produkte durfen nur im Originalzustand verwendet werden. Modifikationen und Erweiterungen sind nur dann
zulassig, wenn sie in diesem Handbuch beschrieben sind.

B&R schliel3t die Haftung flir Schaden jeglicher Art aus, die bei einem Einsatz der B&R Produkte au3erhalb der
bestimmungsgemalien Verwendung entstehen.

Die Komponenten der Transportsysteme sind fiir den Einsatz im Maschinenbau sowie in der Prozessindustrie vor-
gesehen. Die bestimmungsgemale Verwendung ist solange untersagt, bis festgestellt wurde, dass die Maschine
den Bestimmungen der EG-Richtlinie 2006/42/EG (Maschinenrichtlinie) sowie der Richtlinie 2014/30/EU (EMV-
Richtlinie) entspricht.

B&R Produkte wurden nicht entworfen, entwickelt und hergestellt fur einen Gebrauch, der verhangnisvolle Risiken
oder Gefahren birgt, die ohne Sicherstellung auflergewodhnlich hoher SicherheitsmaRnahmen zu Tod, Verletzung,
schweren physischen Beeintrachtigungen oder anderweitigem Verlust fuhren kdnnen.

B&R Produkte sind explizit nicht zum Gebrauch in folgenden Anwendungen bestimmt:

+ Uberwachung und Steuerung von thermonuklearen Prozessen

» Steuerung von Waffensystemen

* Flug- und Verkehrsleitsysteme flir Personen- und Giitertransport
» Steuerung von Massentransportmitteln

+ Transport von Menschen

» Gesundheitsiiberwachungs- und Lebenserhaltungssysteme

» Lackier- und Beschichtungsanlagen

Die Komponenten des ACOPOStrak Transportsystems durfen ausschlieRlich mit folgenden B&R Leistungsversor-
gungmodulen betrieben werden:

+ 80PS080X3.10-01
+ 8B0C0320Hx00.B00-1
Die technischen Daten sowie die Angaben zu Anschluss- und Umgebungsbedingungen sind dem Typenschild

der Komponenten und der Anwenderdokumentation zu entnehmen. Die Anschluss- und Umgebungsbedingungen
sind unbedingt einzuhalten!

Gefahr!

Elektronische Gerate sind grundsatzlich nicht ausfallsicher. Bei Ausfall des Transportsystems ist der
Anwender selbst dafiir verantwortlich, dass die in Bewegung befindlichen Shuttles in einen sicheren
Zustand gebracht werden.

1.2.3 Vernunftigerweise vorhersehbare Fehlanwendung

Folgende verninftigerweise vorhersehbare Fehlanwendungen missen vermieden werden:

» Beladung Uber der héchstzulassigen Nutzlast

« Uberschreitung der hochstzuldssigen Geschwindigkeit

» Transport von gefahrlichen Fluiden (Fluide der Gruppe 1) gemaf Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU
» Transport von brennbaren und reaktiven Fluiden/Substanzen

» Einsatz von unterschiedlichen Shuttle-Typen (bezlglich Breite, geschragte Magnete)

ACOPOStrak Anwenderhandbuch V 1.3 13
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» Bearbeitung von ferromagnetischen Materialien/Spane
+ Einsatz in Umgebungen mit abrasiven Stauben (Beispiel: Lackier- und Beschichtungsanlagen)
» Einsatz in Umgebungen, die die Funktionsweise der notwendigen Schmierung beeintrachtigen

1.2.4 Qualifiziertes Personal

Die Anwendung der sicherheitstechnischen Produkte ist ausschlieRlich auf folgende Personen begrenzt:

* Qualifiziertes Personal, das mit den einschlagigen Sicherheitskonzepten zur Automatisierungstechnik so-
wie den geltenden Normen und Vorschriften vertraut ist.

* Qualifiziertes Personal, das Sicherheitseinrichtungen fur Maschinen und Anlagen plant, entwickelt, einbaut
und in Betrieb nimmt.

Qualifiziertes Personal im Sinne der sicherheitstechnischen Hinweise dieses Handbuches sind Personen, die auf-
grund ihrer Ausbildung, Erfahrung und Unterweisung sowie ihrer Kenntnisse Gber einschlagige Normen, Bestim-
mungen, Unfallverhitungsvorschriften und Betriebsverhaltnisse berechtigt sind, die jeweils erforderlichen Tatig-
keiten auszufiihren und dabei mdgliche Gefahren erkennen und vermeiden kénnen.

In diesem Sinne werden auch ausreichende Sprachkenntnisse fiir das Verstandnis dieses Handbuches voraus-
gesetzt.

1.2.5 Handhabung und Montage

Warnung!
Die Komponenten des ACOPOStrak Transportsystems konnen hohe Massen aufweisen.

Bei der Handhabung und Montage von schweren Komponenten des ACOPOStrak Transportsystems
besteht daher die Gefahr von Personen- oder Sachschaden durch Abscheren, StoBen, Schneiden oder
Quetschen. Wenn erforderlich, ist eine geeignete Schutzausriistung (z. B. Schutzbrillen, Schutzhand-
schuhe, Sicherheitsschuhe, ...) einzusetzen!

Die Montage muss entsprechend der Anwenderdokumentation mit geeigneten Einrichtungen und Werkzeugen
erfolgen.

Die Montage der Komponenten darf nur in spannungsfreiem Zustand und durch qualifiziertes Fachpersonal erfol-
gen. Das ACOPOStrak Transportsystem ist zuvor spannungsfrei zu schalten und gegen Wiedereinschalten zu
sichern.

Die allgemeinen Sicherheitsbestimmungen, sowie die national geltenden Unfallverhitungsvorschriften beim Ar-
beiten an Starkstromanlagen sind zu beachten.

Warnung!
Gefahr durch unsachgemaBe Montage.

* Die Montage darf nur von qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden.

* Fiir die Montage diirfen nur Hebezeuge und Lastaufnahmemittel verwendet werden, die den
gesetzlichen Bestimmungen entsprechen.

* Die Hebezeuge, Lastaufnahmemittel und Transportmittel miissen ausreichende Tragfahigkeit
und Sicherheit aufweisen.

* Quetschgefahr beim Heben von Lasten!

* Nicht unter schwebende Lasten treten! Der Aufenthalt unter schwebender Last kann zu Tod
fuhren!

* Zum Heben von Lasten liber 25 kg mechanische Hebezeuge (z. B. Kran, Stapler) benutzen.
* Lasten an den dafiir vorgesehenen Anhangepunkten befestigen.

* Lastaufnahmemittel nicht an scharfen Kanten und Ecken anlegen, nicht knoten und nicht ver-
drehen.

* Beim Transport einzelner Komponenten sind die ausgewiesenen Anschlagpunkte fiir Ketten,
Seile oder Staplergabeln zu verwenden.

» Stolpergefahr!
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Allgemeines
1.2.6 Gefahrliche Energie

Jede Energiequelle, die ein Risiko flir Verletzungen einer an der Anlage arbeitenden Person darstellt, ist als ge-
fahrliche Energiequelle zu betrachten. Am ACOPQOStrak Transportsystem sind folgende gefahrliche Energiequel-
len vorhanden:

* Elektrisch

* Mechanisch
* Thermisch

» Strahlung

Gefahr!

Durch fehlerhaftes Verhalten des ACOPOStrak Transportsystems konnen ungewollte und gefahrliche
Bewegungen von Shuttles ausgelost werden! Mogliche Ursachen:

* Fehlerhafte Installation bzw. Fehler bei der Handhabung der Komponenten

* Fehlerhafte oder unvolistindige Verdrahtung des ACOPOStrak Transportsystems

» Defekte Komponenten (Segmente, Shuttles, Positionsgeber, Kabel ...)

* Fehlerhafte Ansteuerung

Gefahr!

Shuttles kénnen sich wiahrend der Bewegung vom Fiihrungssystem mit hoher Geschwindigkeit 16sen
und schwere Sach- und Personenschaden verursachen! Mégliche Ursachen:

* Ungiinstige Gewichtsverteilung von Produkt/Produkttrager am Shuttle

* Ungiinstiges Verhiltnis der Abstande von Massenschwerpunkten zu Magnetkraften

* Ungiinstige Geometrie von Produkt/Produkttrager am Shuttle

* Zu hohes Gewicht des transportierten Produkts/Produkttragers

* Zu hohe Geschwindigkeit und/oder Beschleunigung des Shuttles

* Produkt bewegt sich am Shuttle (Schwappen, Rollen, Rutschen)

* Nichtbeachtung von Einschriankungen aufgrund der Einbaulage des ACOPOStrak Transport-
systems

* Falsche Parametrierung

1.2.6.1 Elektrisch

Warnung!

Instandhaltungsarbeiten an einem ACOPOStrak Transportsystem, das noch mit der Spannungsquel-
le verbunden ist, konnen zu Verletzungen oder Tod fiihren. Vor Arbeiten am ACOPOStrak Transport-
system ist dieses vom Netz zu trennen und gegen Wiedereinschalten zu sichern. AusschlieBlich elek-
trotechnisches Fachpersonal darf Instandhaltungsarbeiten an einem ACOPOStrak Transportsystem
durchfiihren.

1.2.6.2 Mechanisch

Warnung!

Instandhaltungsarbeiten an mechanischen Komponenten oder Teilen der Anlage, wahrend die Span-
nungsquelle noch verbunden ist, kann zu Verletzungen fiihren. Fiir den Zugang oder Instandhaltung
der mechanischen Komponenten muss die Hauptspannungsversorgung abgeschaltet, verriegelt und
dementsprechend gekennzeichnet werden. AusschlieBlich qualifiziertes Fachpersonal darf Zugang zu
mechanischen Komponenten und Teilen der Anlage haben.

Achten Sie auf gespeicherte Energiequellen (z. B. potenzielle und kinetische Energie oder starke Ma-
gnetfelder), die nach AuBerbetriebnahme des ACOPOStrak Transportsystems bestehen.
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Warnung!

Gefahrdung durch Quetschen zwischen Shuttle und Fiihrungsschiene!
Handverletzung!

¢ Shuttle mit der Hand seitlich greifen.

Am ACOPOStrak Transportsystem besteht mechanische Gefahr durch sich bewegende Werkzeugkomponenten
oder Teile der Anlage. Durch potenzielle oder kinetische Energie in Form von Rotations-, Linear- oder Schwerkraft
angetriebene Anlagenteile kdnnen Quetschungen, Einklemmen und Stol3verletzung verursachen.

Bei mechanischer Gefahr schalten Sie die Hauptspannungsversorgung ab. Schalten Sie die Hauptspannungsver-
sorgnung des ACOPOStrak Transportsystems nicht ein, bis qualifiziertes Fachpersonal die Situation korrigiert hat.

1.2.6.3 Thermisch

Gefahr!

Lassen Sie heiBen Oberflachen vor Arbeitsbeginn geniigend Zeit zum Abkiihlen. Tra-
gen Sie bei Arbeiten an oder in der Ndhe der thermischen Gefahrdung die entsprechen-
de persoénliche Schutzausriistung (PSA). Verwenden Sie ein beriihrungsloses Thermo-
meter, um die Temperatur zu liberpriifen.

Zu den thermischen Gefahren zahlt jeder zu heil3e oder kalte Kontaktpunkt. Thermische Gefahren kénnen zu Kon-
taktverletzungen an freiliegender Haut fihren oder eine Brandgefahr darstellen. Verwenden Sie eine Abschirmung,
um Kontaktverbrennungen zu vermeiden. Leiten Sie die Warme ab, um sicherzustellen, dass der Kontaktpunkt
eine moderate Temperatur aufweist, bevor Sie in seiner Nahe arbeiten.

1.2.6.4 Strahlung

Gefahr!

* Das von den Shuttles (Magneteinheiten) generierte Magnetfeld kann fiir Tra-
ger von Herzschrittmachern gesundheitsgefahrdend sein. Halten Sie einen
Mindestabstand von 31 cm (12 Zoll) zwischen Shuttle und Implantat ein.

* Die Permanentmagneten in den Shuttles weisen ein starkes Magnetfeld auf.

* Schieben Sie eine Magnetabdeckplatte iiber die Magneteinheit am Shuttle,
wenn ein Shuttle vom ACOPOStrak Transportsystem entfernt wird, um die
Wirkung des Magnetfelds auf ein sicheres MaR zu reduzieren.

Die auftretenden Magnetfelder kénnen ferromagnetische und magnetische
Materialien in Bewegung versetzen, mogliche Geschosse oder Quetsch-
punkte erzeugen. Verschiedene elektronische Teile oder Magnetdatentrager
kénnen ebenfalls durch diese Magnetfelder beeinflusst werden.

® @[>

Warnung!

Gefdahrdung durch Quetschen zwischen Shuttle und Fiihrungsschiene!
Handverletzung!

¢ Shuttle mit der Hand seitlich greifen.

P>

Beachten Sie folgende Punkte zu Vermeidung und Schutz vor magnetischer und elektromagnetischer
Strahlung:

+ Beachten Sie die entsprechenden nationalen Schutz- und Sicherheitsvorschriften.
» Bringen Sie entsprechende Warnhinweise an.
» Grenzen Sie die Gefahrenzonen ab.

» Sorgen Sie z. B. mit Abschirmungen dafir, dass die magnetischen und elektromagnetischen Felder an
ihrer Quelle reduziert werden.
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1.3 Umweltgerechte Entsorgung
B&R Transportsysteme sind so konstruiert, dass sie die Umwelt so gering wie méglich belasten.
1.3.1 Werkstofftrennung

Damit die Gerate einem umweltgerechten Recycling-Prozess zugefiihrt werden kénnen, ist es notwendig, die ver-
schiedenen Werkstoffe voneinander zu trennen.

Bestandteil Entsorgung

Segmente, Kabel Elektronik-Recycling
Karton/Papier Verpackung Papier-/Kartonage-Recycling
Flhrungssysteme Metall-Recycling

Tabelle 2: Umweltgerechte Werkstofftrennung

Die Entsorgung muss gemal den jeweils gultigen gesetzlichen Regelungen erfolgen.
1.3.2 Hinweise zur Demontage

Vorbereitung

* Maschine spannungsfrei halten.
» Alle Energieversorgungsleitungen sicher von der Maschine trennen.
» Die Maschine muss sich im Stillstand befinden und gegebenenfalls abgekunhlt sein.

Warnung!
Gespeicherte Energiequellen kénnen zu Verletzungen fiihren!

* Vor der Demontage sind alle Energieversorgungsleitungen von der Maschine zu trennen.

* Achten Sie auf die gespeicherten Energiequellen (z. B. gespeicherte elektrische Energie oder
starke Magnetfelder), die nach AuBerbetriebnahme des ACOPOStrak Transportsystems beste-
hen.

» Die Demontage darf nur durch qualifiziertes und autorisiertes Personal durchgefiihrt werden.

Far den Fall der Stilllegung der Maschine missen Sie fir die anschlieRende Entsorgung folgendes beachten:
Maschinenteile

» Zerlegen Sie die Maschinenteile entsprechend der unterschiedlichen Materialien.

+ Entsorgen Sie die Materialien unter Berticksichtigung der geltenden Gesetze Uber die Entsorgung von
Abfallen.

+ Erstellen Sie einen Nachweis Uber die Eigenschaften und tiber den Entsorgungsweg der unterschiedlichen
Materialien entsprechend der geltenden Nachweisverordnung (z. B. Erklarung und Eintragung im Register)

Stoffe

* Reinigungsmittel, ... missen ebenfalls entsprechend den ortlichen Bestimmungen unter Beachtung der
jeweiligen Herstellervorschriften entsorgt werden.

Weitere zu trennende Materialgruppen sind

+ Oberflachenbehandeltes Stahlblech wie pulverbeschichtete oder nass lackierte Abdeckungen usw.
» Oberflachenveredelter Baustahl, wie Drehteile, Lochgitter, Schrauben usw.

» Kupfer (Elektrokupfer oder versilbertes Elektrokupfer) wie Sammelschienen, Verbindungslaschen, An-
schlussstlicke usw.

» Kabel und Leitungen
» Einbaugerate, elektrische Bauteile
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Warnung!

Gefahr durch unsachgemiafRe Demontage.

Die Demontage darf nur von qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden.

Fur die Demontage diirfen nur Hebezeuge und Lastaufnahmemittel verwendet werden, die den
gesetzlichen Bestimmungen entsprechen.

Die Hebezeuge, Lastaufnahmemittel und Transportmittel miissen ausreichende Tragfahigkeit
und Sicherheit aufweisen.

Quetschgefahr beim Heben von Lasten!

Nicht unter schwebende Lasten treten! Der Aufenthalt unter schwebender Last kann zu Tod
fihren!

Zum Heben von Lasten iiber 25 kg mechanische Hebezeuge (z. B. Kran, Stapler) benutzen.
Lasten an den dafiir vorgesehenen Anhidngepunkten befestigen.

Lastaufnahmemittel nicht an scharfen Kanten und Ecken anlegen, nicht knoten und nicht ver-
drehen.

Beim Transport einzelner Komponenten sind die ausgewiesenen Anschlagpunkte fiir Ketten,
Seile oder Staplergabeln zu verwenden.

Halten sie die ortlichen Brandschutzbestimmungen ein. Arbeiten sie beim Trennen der Mate-
rialien nicht mit SchweiBgeraten oder Geraten die Funken erzeugen!

Brandgefahr durch Kunststoffteile
Befestigungsmittel wie Diibel, Schraubanker usw. sind gegebenfalls zu entfernen.
Stolpergefahr!
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1.4 Cyber Security Disclaimer fur Produkte

B&R Produkte kommunizieren Uber eine Netzwerkschnittstelle und wurden fiir eine sichere Verbindung mit internen
und ggf. anderen Netzwerken wie dem Internet entwickelt.

Information:

Nachfolgend werden die B&R-Produkte als "Produkt” und samtliche Arten von Netzwerken (z. B. inter-
ne Netzwerke und das Internet) als "Netzwerk" bezeichnet.

Es liegt in der alleinigen Verantwortung des Kunden, eine sichere Verbindung zwischen dem Produkt und dem
Netzwerk aufzubauen und kontinuierlich sicherzustellen. Des Weiteren sind geeignete SicherheitsmaRnahmen
umzusetzen und aufrechtzuerhalten, um das Produkt und das gesamte Netzwerk vor jeglicher Art von Sicherheits-
vorfallen (security breaches) zu schitzen sowie vor unbefugtem Zugriff, Stérungen, digitalem Einbruch (intrusion),
Datenabfluss (data leakage) und/oder Diebstahl von Daten oder Informationen.

Die B&R Industrial Automation GmbH und ihre Tochtergesellschaften haften nicht flir Schaden und/oder Verluste
im Zusammenhang mit solchen Sicherheitsverletzungen, unbefugtem Zugriff, Stérungen, digitalem Einbruch, Da-
tenabfluss und/oder Diebstahl von Daten oder Informationen.

Zu den oben angefiihrten, geeigneten SicherheitsmaRnahmen zahlen zum Beispiel:

» Segmentierung des Netzwerks (z. B. Trennung des IT-Netzwerks vom Steuerungsnetzwerk")
» Einsatz von Firewalls

» Anwendung von Authentisierungsmechanismen

» Verschlisselung von Daten

» Einsatz von Anti-Malware-Software

Bevor B&R Produkte oder Updates freigibt, werden diese entsprechenden Funktionstests unterzogen. Unabhangig
davon empfehlen wir unseren Kunden, eigene Testprozesse zu entwickeln, um Auswirkungen von Anderungen
vorab Uberpriifen zu kénnen. Zu solchen Anderungen zéhlen:

+ Installation von Produkt-Updates

* Nennenswerte System-Modifikationen wie Konfigurationsdnderungen

+ Einspielen von Updates oder Patches fiir Dritt-Software (non-B&R-Software)
» Austausch von Hardware

Diese Tests sollen sicherstellen, dass implementierte SicherheitsmalRnahmen wirksam bleiben und dass sich die
Systeme in der Kundenumgebung wie erwartet verhalten.

1) Der Begriff "Steuerungsnetzwerk" bezeichnet Computernetzwerke, die zur Verbindung von Steuerungssystemen verwendet werden. Das Steuerungsnetz-
werk kann in Zonen unterteilt werden und es kann mehrere, voneinander getrennte Steuerungsnetzwerke innerhalb eines Unternehmens oder Standortes ge-
ben. Der Begriff "Steuerungssysteme" bezieht sich auf alle Arten von B&R-Produkten wie Steuerungen (z. B. X20), Visualisierungssysteme (z. B. Power Pa-
nel T30), Prozessleitsysteme (z. B. APROL) und unterstiitzende Systeme wie Engineering-Workstations mit Automation Studio.
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ACOPOStrak Transportsystem - Komponenten

2 ACOPOStrak Transportsystem - Komponenten

ACOPOStrak ist ein multifunktionales, flexibles Transportsystem, das auf Basis der Langstator-Linearmotortech-
nologie funktioniert. Frei bewegliche Elemente (Shuttles) werden an Segmenten, welche in ein Filhrungssystem
eingebaut sind und beliebige offene und geschlossene Bahnen auf Basis eines Gittersystems bilden, sowohl in
Vorwartskraft als auch in Normalkraft geregelt. Dadurch ist eine beliebige und individuelle Positionierung der Shut-
tles moglich.

Durch die individuelle Regelung der Normalkraft jedes Shuttles ist es mdglich, Verzweigungen wie Weichen rein
elektrisch zu realisieren.

Produkte und Produktbestandteile werden auf einzelnen Shuttles schnell und flexibel durch eine Maschine oder
Anlage von Bearbeitungsstation zu Bearbeitungsstation transportiert.

Weitere Eigenschaften:

» Einfache Programmierung der Applikation
» Shuttle-Wechsel wahrend des Betriebs mdglich
» Kombination mit konventionellen Transportsystemen moglich
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Abbildung 1: Komponenten des ACOPOStrak Transportsystems
Komponenten des ACOPOStrak Transportsystems:

» Segmente (a)
» Fuhrungselemente mit Fiihrungsschienen (c)
» Legacy-Shuttles (b)
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3 Technische Daten

Technische Daten

3.1 Aligemeines

Beachten Sie die "Sicherheitshinweise" auf Seite 12!
Zulassige Einbaulagen:

* horizontal
+ vertikal
» Winkel zwischen horizontal-vertikal (0 - 90°)

Nicht zuldssige Einbaulagen:

+ Uberkopfmontage

3.2 Segmente

Segmente stellen den Stator des ACOPOStrak Systems dar und sind die eigentlichen Statoreinheiten mit integrier-

tem Antriebsverstarker.

Vorsicht!

Beschiadigung durch unsachgeméaRe Verkabelung

Segmente diirfen ausschlieBlich in spannungsfreiem Zustand angesteckt werden!
Bei Verkabelung unter Spannung werden die Segmente zerstort.

Vorsicht!

Sachschédden bei Anschluss des Displays (8EAD0000.000-1) - Anschlussreihenfolge beachten?

Folgende Vorgehensweise ist zwingend einzuhalten:

1) Displaykabel 8F1CU000x.313U0-0 an das ACOPOStrak Segment (X2) anschlieBen. Das Display-
modul 8EAD0000.000-1 darf zu diesem Zeitpunkt nicht am Displaykabel 8F1CU000x.313U0-0
angesteckt sein!

2) Displaymodul 8EAD0000.000-1 an das Displaykabel 8F1CU000x.313U0-0 anschlieRen.

Wird diese Reihenfolge nicht eingehalten, werden die Segmente zerstort.

Bestellnummer

Kurzbeschreibung

Seite

8EAD0000.000-1

Displaymodul, LCD, 128 x 64, schwarz/weif3, 1x USB 3.0

35

8F1101.AA66.0000-1

ACOPOStrak Geradensegment

22

8F1101.AB2B.0000-1

ACOPOStrak Kurvensegment A, weichenfahig

28

8F1101.BA2B.0000-1

ACOPOStrak Kurvensegment B, weichenfahig

31

8F1101.BB4B.0000-1

ACOPOStrak Kreisbogensegment

25

2) Gilt ausschlieBlich fir die Revisionen B0 bis B2.
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Technische Daten

3.2.1 8F1101.AA66.0000-1 Geradensegment

3.2.1.1 Bestelldaten

Bestellnummer

Kurzbeschreibung

Abbildung

Segmente

8F1101.AA66.0000-1

ACOPOStrak Geradensegment

Optionales Zubehor

Blindkappen

X67ACOM12

X67 Blindkappen M12, 50 Stk.

Displaykabel

8F1CU0001.313U0-0

ACOPOStrak Displaykabel, Lange 1 m, 1x USB Stecker male,
1x M12 Stecker 12-pol. A-codiert male gerade

8F1CU0002.313U0-0

ACOPOStrak Displaykabel, Ladnge 2 m, 1x USB Stecker male,
1x M12 Stecker 12-pol. A-codiert male gerade

Displaymodule

8EAD0000.000-1

Displaymodul, LCD, 128 x 64, schwarz/weil}, 1x USB 3.0

ISC - ISC Kabel

8F1CI00X5.31110-0

ACOPOStrak ISC Kabel, Lange 0,5 m, 2x M12 Stecker 8-pol.
X-codiert male gerade

8F1CI00X8.31110-0

ACOPOStrak ISC Kabel, Lange 0,8 m, 2x M12 Stecker 8-pol.
X-codiert male gerade

ISC - PLK Kabel

8F1CB0001.31110-0

ACOPOStrak ISC+PLK Kabel, Lange 1 m, 2x M12 Stecker 8-
pol. X-codiert male gerade

8F1CB0002.31110-0

ACOPOStrak ISC+PLK Kabel, Lange 2 m, 2x M12 Stecker 8-
pol. X-codiert male gerade

8F1CB00X5.31110-0

ACOPOStrak ISC+PLK Kabel, Lange 0,5 m, 2x M12 Stecker 8-
pol. X-codiert male gerade

8F1CB00X8.31110-0

ACOPOStrak ISC+PLK Kabel, Lange 0,8 m, 2x M12 Stecker 8-
pol. X-codiert male gerade

Leistungskabel

8F1CP0002.11110-0

ACOPOStrak Leistungskabel, Lange 2 m, 1x Hybrid Stecker 8-
pol. Serie 915 female gerade, 1x Hybrid Stecker 8-pol. Serie 915
male gerade, schleppkettentauglich

8F1CP0X38.11110-0

ACOPOStrak Leistungskabel, Lange 0,38 m, 1x Hybrid Stecker
8-pol. Serie 915 female gerade, 1x Hybrid Stecker 8-pol. Serie
915 male gerade, schleppkettentauglich

PLK - RJ45 Kabel

8F1CD0005.11390-0

ACOPOStrak PLK Kabel, Lange 5 m, 1x M12 Stecker 12-pol.
A-codiert male gerade, 1x RJ45 Stecker 8-pol. gerade, schlepp-
kettentauglich

8F1CD0010.11390-0

ACOPOStrak PLK Kabel, Lange 10 m, 1x M12 Stecker 12-pol.
A-codiert male gerade, 1x RJ45 Stecker 8-pol. gerade, schlepp-
kettentauglich

8F1CD0015.11390-0

ACOPOStrak PLK Kabel, Lange 15 m, 1x M12 Stecker 12-pol.
A-codiert male gerade, 1x RJ45 Stecker 8-pol. gerade, schlepp-
kettentauglich

8F1CD0020.11390-0

ACOPOStrak PLK Kabel, Lange 20 m, 1x M12 Stecker 12-pol.
A-codiert male gerade, 1x RJ45 Stecker 8-pol. gerade, schlepp-
kettentauglich

Verschlusskappen

8F1X0A.00001000K-1

30x Verschlusskappe fiir Anschliisse X1A/X1B auf ACOPOS-
trak Segmenten 8F 11

Versorgungskabel

8F1CP0005.1112A-0

ACOPOStrak Versorgungskabel, Lange 5 m, 2x 6 mm? + 1x (2x
0,34 mm?), 1x Hybrid Stecker 8-pol. Serie 915 female gerade,
schleppkettentauglich

8F1CP0010.1112A-0

ACOPOStrak Versorgungskabel, Lange 10 m, 2x 6 mm?+ 1x (2x
0,34 mm?), 1x Hybrid Stecker 8-pol. Serie 915 female gerade,
schleppkettentauglich

8F1CP0015.1112A-0

ACOPOStrak Versorgungskabel, Ldnge 15 m, 2x 6 mm? + 1x (2x
0,34 mm?), 1x Hybrid Stecker 8-pol. Serie 915 female gerade,
schleppkettentauglich

8F1CP0020.1112A-0

ACOPOStrak Versorgungskabel, Ladnge 20 m, 2x 6 mm? + 1x (2x
0,34 mm?), 1x Hybrid Stecker 8-pol. Serie 915 female gerade,
schleppkettentauglich

Tabelle 3: 8F1101.AA66.0000-1 - Bestelldaten
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3.2.1.2 Technische Daten

Technische Daten

Bestellnummer

8F1101.AA66.0000-1

Allgemeines

Arbeitsraumlénge fir Shuttle-Bewegung "

0,660000000 m

Zulassungen
CE
UKCA
uL

Ja
Ja

cULus E225616
Power Conversion Equipment

Leistungsanschluss

Versorgung Versorgung nur in Verbindung mit 80PS080X3.10-01 und 8F10A.01B.0000-1
oder
8B0C0320Hx00.B00-1
Eingangsspannung max. 58 V DC
Eingangsstrom max. 31 A
Verlustleistung max. 40 W
Derating abhangig von der Aufstellungshéhe In Vorbereitung
Schaltfrequenz 40 kHz
Zwischenkreiskapazitat 1,48 mF +20%
max. Leitungslénge 2 30m
DC-Zwischenkreisanschluss
Schutzmaflnahmen
Uberlastschutz Nein
Kurz- und Erdschlussschutz Nein
Feldbus
Typ POWERLINK V2 Controlled Node (CN)
Ausfiihrung 2x M12 x-cod geschirmt, 1x M12 a-cod geschirmt, 3-fach Hub
Leitungslange <30 m zwischen 2 Stationen
Ubertragungsrate 100 MBit/s
Enableeingdnge
Anzahl 1
Beschaltung Sink
Potenzialtrennung
Eingang - ACOPOStrak Ja
Eingangsspannung
nominal 24V DC
maximal 30V DC
Eingangsstrom bei Nennspannung Ca.5mA
Schaltschwellen
Low <5V
High typ. 15V
max. 19V
Schaltverzégerung bei nominaler Eingangsspan-
nung
Enable 1 — 0, PWM off 42 ms
Enable 0 — 1, Ready for PWM 3 ms typ.
Aussteuerung gegeniber Erdpotential max. +38 V
Anschluss von OSSD-Signalen 0,5 ms
max. Leitungsléange 2 30m
Unterstiitzung
Motion System
mapp Motion V5.12.3 oder héher
Einsatzbedingungen
Einbaulage
beliebig Ja
Aufstellungshdhe tiber NN (Meeresspiegel)
nominal 0 bis 500 m
maximal 4000 m
Schutzart nach EN 60529 2 IP65
Schutzart nach UL50 Type 12
Umgebungsbedingungen
Temperatur
Betrieb
nominal 5 bis 40°C
Lagerung -25 bis 55°C
Transport -25 bis 70°C
Luftfeuchtigkeit
Betrieb 5 bis 85%, nicht kondensierend
Lagerung 5 bis 95%, nicht kondensierend
Transport max. 95% bei 40°C

Tabelle 4: 8F1101.AA66.0000-1 - Technische Daten
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Technische Daten

Bestellnummer 8F1101.AA66.0000-1
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen

Breite 658 mm

Héhe 85,5 mm

Tiefe 114 mm
Gewicht 11,8 kg

Tabelle 4: 8F1101.AA66.0000-1 - Technische Daten

1) Wert wird zur Parametrierung in Automation Studio benétigt.

2)  Verwendung von Kabeln 8F1CPOxxx.xxxxx-0.

3) Die angegebene Schutzart wird nur unter der Voraussetzung erfiillt, dass alle nicht gesteckten Anschliisse am Segment mit passenden Blindkappen/Ver-
schlusskappen bzw. Blindabdeckungen verschlossen sind! Alle Schraubverbindungen miissen mit den entsprechenden Schrauben verschlossen sein.

Achtung!

Die Reinigung der Segmente mit Medien iiber 50°C soll bei aktiver Spannungsversorgung der Segmen-
te stattfinden. Bei auftretenden Temperaturwarnungen den Reinigungsvorgang sofort abbrechen!

3.2.1.3 MaRblatt und Einbaumale

Siehe A.2 "Geradensegment" auf Seite 368.
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3.2.2 8F1101.BB4B.0000-1 Kreisbogensegment

3.2.2.1 Bestelldaten

Technische Daten

Bestellnummer

Kurzbeschreibung

Abbildung

Segmente

8F1101.BB4B.0000-1

ACOPOStrak Kreisbogensegment

Optionales Zubehor

Blindkappen

X67ACOM12

X67 Blindkappen M12, 50 Stk.

Displaykabel

8F1CU0001.313U0-0

ACOPOStrak Displaykabel, Lange 1 m, 1x USB Stecker male,
1x M12 Stecker 12-pol. A-codiert male gerade

8F1CU0002.313U0-0

ACOPOStrak Displaykabel, Ladnge 2 m, 1x USB Stecker male,
1x M12 Stecker 12-pol. A-codiert male gerade

Displaymodule

8EAD0000.000-1

Displaymodul, LCD, 128 x 64, schwarz/weil}, 1x USB 3.0

ISC - ISC Kabel

8F1CI00X5.31110-0

ACOPOStrak ISC Kabel, Lange 0,5 m, 2x M12 Stecker 8-pol.
X-codiert male gerade

8F1CI00X8.31110-0

ACOPOStrak ISC Kabel, Lange 0,8 m, 2x M12 Stecker 8-pol.
X-codiert male gerade

ISC - PLK Kabel

8F1CB0001.31110-0

ACOPOStrak ISC+PLK Kabel, Lange 1 m, 2x M12 Stecker 8-
pol. X-codiert male gerade

8F1CB0002.31110-0

ACOPOStrak ISC+PLK Kabel, Lange 2 m, 2x M12 Stecker 8-
pol. X-codiert male gerade

8F1CB00X5.31110-0

ACOPOStrak ISC+PLK Kabel, Lange 0,5 m, 2x M12 Stecker 8-
pol. X-codiert male gerade

8F1CB00X8.31110-0

ACOPOStrak ISC+PLK Kabel, Lange 0,8 m, 2x M12 Stecker 8-
pol. X-codiert male gerade

Leistungskabel

8F1CP0002.11110-0

ACOPOStrak Leistungskabel, Lange 2 m, 1x Hybrid Stecker 8-
pol. Serie 915 female gerade, 1x Hybrid Stecker 8-pol. Serie 915
male gerade, schleppkettentauglich

8F1CP0X38.11110-0

ACOPOStrak Leistungskabel, Lange 0,38 m, 1x Hybrid Stecker
8-pol. Serie 915 female gerade, 1x Hybrid Stecker 8-pol. Serie
915 male gerade, schleppkettentauglich

PLK - RJ45 Kabel

8F1CD0005.11390-0

ACOPOStrak PLK Kabel, Lange 5 m, 1x M12 Stecker 12-pol.
A-codiert male gerade, 1x RJ45 Stecker 8-pol. gerade, schlepp-
kettentauglich

8F1CD0010.11390-0

ACOPOStrak PLK Kabel, Lange 10 m, 1x M12 Stecker 12-pol.
A-codiert male gerade, 1x RJ45 Stecker 8-pol. gerade, schlepp-
kettentauglich

8F1CD0015.11390-0

ACOPOStrak PLK Kabel, Lange 15 m, 1x M12 Stecker 12-pol.
A-codiert male gerade, 1x RJ45 Stecker 8-pol. gerade, schlepp-
kettentauglich

8F1CD0020.11390-0

ACOPOStrak PLK Kabel, Lange 20 m, 1x M12 Stecker 12-pol.
A-codiert male gerade, 1x RJ45 Stecker 8-pol. gerade, schlepp-
kettentauglich

Verschlusskappen

8F1X0A.00001000K-1

30x Verschlusskappe fiir Anschliisse X1A/X1B auf ACOPOS-
trak Segmenten 8F 11

Versorgungskabel

8F1CP0005.1112A-0

ACOPOStrak Versorgungskabel, Lange 5 m, 2x 6 mm? + 1x (2x
0,34 mm?), 1x Hybrid Stecker 8-pol. Serie 915 female gerade,
schleppkettentauglich

8F1CP0010.1112A-0

ACOPOStrak Versorgungskabel, Lange 10 m, 2x 6 mm?+ 1x (2x
0,34 mm?), 1x Hybrid Stecker 8-pol. Serie 915 female gerade,
schleppkettentauglich

8F1CP0015.1112A-0

ACOPOStrak Versorgungskabel, Ldnge 15 m, 2x 6 mm? + 1x (2x
0,34 mm?), 1x Hybrid Stecker 8-pol. Serie 915 female gerade,
schleppkettentauglich

8F1CP0020.1112A-0

ACOPOStrak Versorgungskabel, Ladnge 20 m, 2x 6 mm? + 1x (2x
0,34 mm?), 1x Hybrid Stecker 8-pol. Serie 915 female gerade,
schleppkettentauglich

T

‘V

Tabelle 5: 8F1101.BB4B.0000-1 - Bestelldaten
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Technische Daten

3.2.2.2 Technische Daten

Bestellnummer

8F1101.BB4B.0000-1

Allgemeines

Arbeitsraumlénge fir Shuttle-Bewegung "

0,240000000 m

Zulassungen
CE
UKCA
uL

Ja
Ja

cULus E225616
Power Conversion Equipment

Leistungsanschluss

Versorgung Versorgung nur in Verbindung mit 80PS080X3.10-01 und 8F10A.01B.0000-1
oder
8B0C0320Hx00.B00-1
Eingangsspannung max. 58 V DC
Eingangsstrom max. 31 A
Verlustleistung max. 17 W
Derating abhangig von der Aufstellungshéhe In Vorbereitung
Schaltfrequenz 40 kHz
Zwischenkreiskapazitat 0,54 mF +20%
max. Leitungslénge 2 30m
DC-Zwischenkreisanschluss
Schutzmaflnahmen
Uberlastschutz Nein
Kurz- und Erdschlussschutz Nein
Feldbus
Typ POWERLINK V2 Controlled Node (CN)
Ausfiihrung 2x M12 x-cod geschirmt, 1x M12 a-cod geschirmt, 3-fach Hub
Leitungslange <30 m zwischen 2 Stationen
Ubertragungsrate 100 MBit/s
Enableeingdnge
Anzahl 1
Beschaltung Sink
Potenzialtrennung
Eingang - ACOPOStrak Ja
Eingangsspannung
nominal 24V DC
maximal 30V DC
Eingangsstrom bei Nennspannung Ca.5mA
Schaltschwellen
Low <5V
High typ. 15V
max. 19V
Schaltverzégerung bei nominaler Eingangsspan-
nung
Enable 1 — 0, PWM off 42 ms
Enable 0 — 1, Ready for PWM 3 ms typ.
Aussteuerung gegeniber Erdpotential max. +38 V
Anschluss von OSSD-Signalen 0,5 ms
max. Leitungsléange 2 30m
Unterstiitzung
Motion System
mapp Motion V5.12.3 oder héher
Einsatzbedingungen
Einbaulage
beliebig Ja
Aufstellungshdhe tiber NN (Meeresspiegel)
nominal 0 bis 500 m
maximal 4000 m
Schutzart nach EN 60529 2 IP65
Schutzart nach UL50 Type 12
Umgebungsbedingungen
Temperatur
Betrieb
nominal 5 bis 40°C
Lagerung -25 bis 55°C
Transport -25 bis 70°C
Luftfeuchtigkeit
Betrieb 5 bis 85%, nicht kondensierend
Lagerung 5 bis 95%, nicht kondensierend
Transport max. 95% bei 40°C

Tabelle 6: 8F1101.BB4B.0000-1 - Technische Daten
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Technische Daten

Bestellnummer 8F1101.BB4B.0000-1
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen

Breite 232 mm

Héhe 85,5 mm

Tiefe 141 mm
Gewicht 5,1 kg

Tabelle 6: 8F1101.BB4B.0000-1 - Technische Daten

1) Wert wird zur Parametrierung in Automation Studio benétigt.

2)  Verwendung von Kabeln 8F1CPOxxx.xxxxx-0.
3) Die angegebene Schutzart wird nur unter der Voraussetzung erfiillt, dass alle nicht gesteckten Anschliisse am Segment mit passenden Blindkappen/Ver-

schlusskappen bzw. Blindabdeckungen verschlossen sind! Alle Schraubverbindungen miissen mit den entsprechenden Schrauben verschlossen sein.

Achtung!

Die Reinigung der Segmente mit Medien iiber 50°C soll bei aktiver Spannungsversorgung der Segmen-
te stattfinden. Bei auftretenden Temperaturwarnungen den Reinigungsvorgang sofort abbrechen!

3.2.2.3 MaRblatt und Einbaumale

Siehe A.3 "Kreisbogensegment" auf Seite 369.
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Technische Daten

3.2.3 8F1101.AB2B.0000-1 Kurvensegment A

3.2.3.1 Bestelldaten

Bestellnummer

Kurzbeschreibung

Abbildung

Segmente

8F1101.AB2B.0000-1

ACOPOStrak Kurvensegment A, weichenfahig

Optionales Zubehor

Blindkappen

X67ACOM12

X67 Blindkappen M12, 50 Stk.

Displaykabel

8F1CU0001.313U0-0

ACOPOStrak Displaykabel, Lange 1 m, 1x USB Stecker male,
1x M12 Stecker 12-pol. A-codiert male gerade

8F1CU0002.313U0-0

ACOPOStrak Displaykabel, Ladnge 2 m, 1x USB Stecker male,
1x M12 Stecker 12-pol. A-codiert male gerade

Displaymodule

8EAD0000.000-1

Displaymodul, LCD, 128 x 64, schwarz/weil}, 1x USB 3.0

ISC - ISC Kabel

8F1CI00X5.31110-0

ACOPOStrak ISC Kabel, Lange 0,5 m, 2x M12 Stecker 8-pol.
X-codiert male gerade

8F1CI00X8.31110-0

ACOPOStrak ISC Kabel, Lange 0,8 m, 2x M12 Stecker 8-pol.
X-codiert male gerade

ISC - PLK Kabel

8F1CB0001.31110-0

ACOPOStrak ISC+PLK Kabel, Lange 1 m, 2x M12 Stecker 8-
pol. X-codiert male gerade

8F1CB0002.31110-0

ACOPOStrak ISC+PLK Kabel, Lange 2 m, 2x M12 Stecker 8-
pol. X-codiert male gerade

8F1CB00X5.31110-0

ACOPOStrak ISC+PLK Kabel, Lange 0,5 m, 2x M12 Stecker 8-
pol. X-codiert male gerade

8F1CB00X8.31110-0

ACOPOStrak ISC+PLK Kabel, Lange 0,8 m, 2x M12 Stecker 8-
pol. X-codiert male gerade

Leistungskabel

8F1CP0002.11110-0

ACOPOStrak Leistungskabel, Lange 2 m, 1x Hybrid Stecker 8-
pol. Serie 915 female gerade, 1x Hybrid Stecker 8-pol. Serie 915
male gerade, schleppkettentauglich

8F1CP0X38.11110-0

ACOPOStrak Leistungskabel, Lange 0,38 m, 1x Hybrid Stecker
8-pol. Serie 915 female gerade, 1x Hybrid Stecker 8-pol. Serie
915 male gerade, schleppkettentauglich

PLK - RJ45 Kabel

8F1CD0005.11390-0

ACOPOStrak PLK Kabel, Lange 5 m, 1x M12 Stecker 12-pol.
A-codiert male gerade, 1x RJ45 Stecker 8-pol. gerade, schlepp-
kettentauglich

8F1CD0010.11390-0

ACOPOStrak PLK Kabel, Lange 10 m, 1x M12 Stecker 12-pol.
A-codiert male gerade, 1x RJ45 Stecker 8-pol. gerade, schlepp-
kettentauglich

8F1CD0015.11390-0

ACOPOStrak PLK Kabel, Lange 15 m, 1x M12 Stecker 12-pol.
A-codiert male gerade, 1x RJ45 Stecker 8-pol. gerade, schlepp-
kettentauglich

8F1CD0020.11390-0

ACOPOStrak PLK Kabel, Lange 20 m, 1x M12 Stecker 12-pol.
A-codiert male gerade, 1x RJ45 Stecker 8-pol. gerade, schlepp-
kettentauglich

Verschlusskappen

8F1X0A.00001000K-1

30x Verschlusskappe fiir Anschliisse X1A/X1B auf ACOPOS-
trak Segmenten 8F 11

Versorgungskabel

8F1CP0005.1112A-0

ACOPOStrak Versorgungskabel, Lange 5 m, 2x 6 mm? + 1x (2x
0,34 mm?), 1x Hybrid Stecker 8-pol. Serie 915 female gerade,
schleppkettentauglich

8F1CP0010.1112A-0

ACOPOStrak Versorgungskabel, Lange 10 m, 2x 6 mm?+ 1x (2x
0,34 mm?), 1x Hybrid Stecker 8-pol. Serie 915 female gerade,
schleppkettentauglich

8F1CP0015.1112A-0

ACOPOStrak Versorgungskabel, Ldnge 15 m, 2x 6 mm? + 1x (2x
0,34 mm?), 1x Hybrid Stecker 8-pol. Serie 915 female gerade,
schleppkettentauglich

8F1CP0020.1112A-0

ACOPOStrak Versorgungskabel, Ladnge 20 m, 2x 6 mm? + 1x (2x
0,34 mm?), 1x Hybrid Stecker 8-pol. Serie 915 female gerade,
schleppkettentauglich

Tabelle 7: 8F1101.AB2B.0000-1 - Bestelldaten
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3.2.3.2 Technische Daten

Technische Daten

Bestellnummer

8F1101.AB2B.0000-1

Allgemeines

Arbeitsraumlénge fir Shuttle-Bewegung "

0,450642056 m

Zulassungen
CE
UKCA
uL

Ja
Ja

cULus E225616
Power Conversion Equipment

Leistungsanschluss

Versorgung Versorgung nur in Verbindung mit 80PS080X3.10-01 und 8F10A.01B.0000-1
oder
8B0C0320Hx00.B00-1
Eingangsspannung max. 58 V DC
Eingangsstrom max. 31 A
Verlustleistung max. 30 W
Derating abhangig von der Aufstellungshéhe In Vorbereitung
Schaltfrequenz 40 kHz
Zwischenkreiskapazitat 0,95 mF +20%
max. Leitungslénge 2 30m
DC-Zwischenkreisanschluss
Schutzmaflnahmen
Uberlastschutz Nein
Kurz- und Erdschlussschutz Nein
Feldbus
Typ POWERLINK V2 Controlled Node (CN)
Ausfiihrung 2x M12 x-cod geschirmt, 1x M12 a-cod geschirmt, 3-fach Hub
Leitungslange <30 m zwischen 2 Stationen
Ubertragungsrate 100 MBit/s
Enableeingdnge
Anzahl 1
Beschaltung Sink
Potenzialtrennung
Eingang - ACOPOStrak Ja
Eingangsspannung
nominal 24V DC
maximal 30V DC
Eingangsstrom bei Nennspannung Ca.5mA
Schaltschwellen
Low <5V
High typ. 15V
max. 19V
Schaltverzégerung bei nominaler Eingangsspan-
nung
Enable 1 — 0, PWM off 42 ms
Enable 0 — 1, Ready for PWM 3 ms typ.
Aussteuerung gegeniber Erdpotential max. +38 V
Anschluss von OSSD-Signalen 0,5 ms
max. Leitungsléange 2 30m
Unterstiitzung
Motion System
mapp Motion V5.12.3 oder héher
Einsatzbedingungen
Einbaulage
beliebig Ja
Aufstellungshdhe tiber NN (Meeresspiegel)
nominal 0 bis 500 m
maximal 4000 m
Schutzart nach EN 60529 2 IP65
Schutzart nach UL50 Type 12
Umgebungsbedingungen
Temperatur
Betrieb
nominal 5 bis 40°C
Lagerung -25 bis 55°C
Transport -25 bis 70°C
Luftfeuchtigkeit
Betrieb 5 bis 85%, nicht kondensierend
Lagerung 5 bis 95%, nicht kondensierend
Transport max. 95% bei 40°C

Tabelle 8: 8F1101.AB2B.0000-1 - Technische Daten

ACOPOStrak Anwenderhandbuch V 1.3

29



Technische Daten

Bestellnummer 8F1101.AB2B.0000-1
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen

Breite 446 mm

Héhe 85,5 mm

Tiefe 132 mm
Gewicht 9,6 kg

Tabelle 8: 8F1101.AB2B.0000-1 - Technische Daten

1) Wert wird zur Parametrierung in Automation Studio benétigt.

2)  Verwendung von Kabeln 8F1CPOxxx.xxxxx-0.

3) Die angegebene Schutzart wird nur unter der Voraussetzung erfiillt, dass alle nicht gesteckten Anschliisse am Segment mit passenden Blindkappen/Ver-
schlusskappen bzw. Blindabdeckungen verschlossen sind! Alle Schraubverbindungen miissen mit den entsprechenden Schrauben verschlossen sein.

Achtung!

Die Reinigung der Segmente mit Medien iiber 50°C soll bei aktiver Spannungsversorgung der Segmen-
te stattfinden. Bei auftretenden Temperaturwarnungen den Reinigungsvorgang sofort abbrechen!

3.2.3.3 MaRblatt und Einbaumale

Siehe A.4 "Kurvensegment A" auf Seite 370.
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Technische Daten
3.2.4 8F1101.BA2B.0000-1 Kurvensegment B

3.2.4.1 Bestelldaten

Bestellnummer Kurzbeschreibung Abbildung
Segmente
8F1101.BA2B.0000-1 ACOPOStrak Kurvensegment B, weichenfahig
Optionales Zubehor %
Displaykabel =
8F1CU0001.313U0-0 ACOPOStrak Displaykabel, Lange 1 m, 1x USB Stecker male, = Q%
1x M12 Stecker 12-pol. A-codiert male gerade
8F1CU0002.313U0-0 ACOPOStrak Displaykabel, Lénge 2 m, 1x USB Stecker male, “

1x M12 Stecker 12-pol. A-codiert male gerade
Displaymodule

8EAD0000.000-1 Displaymodul, LCD, 128 x 64, schwarz/weif3, 1x USB 3.0
ISC - ISC Kabel

8F1CI00X5.31110-0 ACOPOStrak ISC Kabel, Léange 0,5 m, 2x M12 Stecker 8-pol.
X-codiert male gerade

8F1CI00X8.31110-0 ACOPOStrak ISC Kabel, Lange 0,8 m, 2x M12 Stecker 8-pol.
X-codiert male gerade
ISC - PLK Kabel

8F1CB0001.31110-0 ACOPOStrak ISC+PLK Kabel, Lange 1 m, 2x M12 Stecker 8-
pol. X-codiert male gerade

8F1CB0002.31110-0 ACOPOStrak ISC+PLK Kabel, Lange 2 m, 2x M12 Stecker 8-
pol. X-codiert male gerade

8F1CB00X5.31110-0 ACOPOStrak ISC+PLK Kabel, Léange 0,5 m, 2x M12 Stecker 8-
pol. X-codiert male gerade

8F1CB00X8.31110-0 ACOPOStrak ISC+PLK Kabel, Léange 0,8 m, 2x M12 Stecker 8-

pol. X-codiert male gerade

Leistungskabel

8F1CP0002.11110-0 ACOPOStrak Leistungskabel, Lange 2 m, 1x Hybrid Stecker 8-
pol. Serie 915 female gerade, 1x Hybrid Stecker 8-pol. Serie 915
male gerade, schleppkettentauglich

8F1CP0X38.11110-0 ACOPOStrak Leistungskabel, Lange 0,38 m, 1x Hybrid Stecker
8-pol. Serie 915 female gerade, 1x Hybrid Stecker 8-pol. Serie
915 male gerade, schleppkettentauglich

PLK - RJ45 Kabel

8F1CD0005.11390-0 ACOPOStrak PLK Kabel, Lange 5 m, 1x M12 Stecker 12-pol.
A-codiert male gerade, 1x RJ45 Stecker 8-pol. gerade, schlepp-
kettentauglich

8F1CD0010.11390-0 ACOPOStrak PLK Kabel, Lange 10 m, 1x M12 Stecker 12-pol.
A-codiert male gerade, 1x RJ45 Stecker 8-pol. gerade, schlepp-
kettentauglich

Verschlusskappen

8F1X0A.00001000K-1 30x Verschlusskappe fiir Anschliisse X1A/X1B auf ACOPOS-
trak Segmenten 8F 1l
Versorgungskabel

8F1CP0005.1112A-0 ACOPOStrak Versorgungskabel, Lange 5 m, 2x 6 mm? + 1x (2x

0,34 mm?), 1x Hybrid Stecker 8-pol. Serie 915 female gerade,
schleppkettentauglich
8F1CP0010.1112A-0 ACOPOStrak Versorgungskabel, Lange 10 m, 2x 6 mm?+ 1x (2x
0,34 mm?), 1x Hybrid Stecker 8-pol. Serie 915 female gerade,
schleppkettentauglich
8F1CP0015.1112A-0 ACOPOStrak Versorgungskabel, Lange 15 m, 2x 6 mm? + 1x (2x
0,34 mm?), 1x Hybrid Stecker 8-pol. Serie 915 female gerade,
schleppkettentauglich

Tabelle 9: 8F1101.BA2B.0000-1 - Bestelldaten

3.2.4.2 Technische Daten

Bestellnummer 8F1101.BA2B.0000-1
Allgemeines
Arbeitsraumlange fir Shuttle-Bewegung " 0,450642056 m
Zulassungen

CE Ja

UKCA Ja

uL cULus E225616

Power Conversion Equipment

Leistungsanschluss

Versorgung Versorgung nur in Verbindung mit 80PS080X3.10-01 und 8F10A.01B.0000-1
oder
8B0C0320Hx00.B00-1
Eingangsspannung max. 58 V DC
Eingangsstrom max. 31 A
Verlustleistung max. 30 W
Derating abhéngig von der Aufstellungshéhe In Vorbereitung

Tabelle 10: 8F1101.BA2B.0000-1 - Technische Daten
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Technische Daten

Bestellnummer

8F1101.BA2B.0000-1

Schaltfrequenz 40 kHz
Zwischenkreiskapazitat 0,95 mF +20%
max. Leitungslénge 2 30m
DC-Zwischenkreisanschluss
Schutzmalnahmen
Uberlastschutz Nein
Kurz- und Erdschlussschutz Nein
Feldbus
Typ POWERLINK V2 Controlled Node (CN)
Ausfiihrung 2x M12 x-cod geschirmt, 1x M12 a-cod geschirmt, 3-fach Hub
Leitungslange <30 m zwischen 2 Stationen
Ubertragungsrate 100 MBit/s
Enableeingange
Anzahl 1
Beschaltung Sink
Potenzialtrennung
Eingang - ACOPOStrak Ja
Eingangsspannung
nominal 24V DC
maximal 30V DC
Eingangsstrom bei Nennspannung Ca.5mA
Schaltschwellen
Low <5V
High typ. 15V
max. 19V
Schaltverzégerung bei nominaler Eingangsspan-
nung
Enable 1 — 0, PWM off 42 ms
Enable 0 — 1, Ready for PWM 3 ms typ.
Aussteuerung gegeniiber Erdpotential max. +38 V
Anschluss von OSSD-Signalen 0,5 ms
max. Leitungslénge 2 30m
Unterstiitzung
Motion System
mapp Motion V5.12.3 oder hoher
Einsatzbedingungen
Einbaulage
beliebig Ja
Aufstellungshohe Gber NN (Meeresspiegel)
nominal 0 bis 500 m
maximal 4000 m
Schutzart nach EN 60529 ¥ IP65
Schutzart nach UL50 Type 12
Umgebungsbedingungen
Temperatur
Betrieb
nominal 5 bis 40°C
Lagerung -25 bis 55°C
Transport -25 bis 70°C
Luftfeuchtigkeit
Betrieb 5 bis 85%, nicht kondensierend
Lagerung 5 bis 95%, nicht kondensierend
Transport max. 95% bei 40°C
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Breite 446 mm
Hoéhe 85,5 mm
Tiefe 132 mm
Gewicht 9,6 kg

Tabelle 10: 8F1101.BA2B.0000-1 - Technische Daten

1) Wert wird zur Parametrierung in Automation Studio benétigt.

2) Verwendung von Kabeln 8F1CPOxxx.xxxxx-0.

3) Die angegebene Schutzart wird nur unter der Voraussetzung erfiillt, dass alle nicht gesteckten Anschliisse am Segment mit passenden Blindkappen/Ver-
schlusskappen bzw. Blindabdeckungen verschlossen sind! Alle Schraubverbindungen miissen mit den entsprechenden Schrauben verschlossen sein.

Achtung!

Die Reinigung der Segmente mit Medien iiber 50°C soll bei aktiver Spannungsversorgung der Segmen-
te stattfinden. Bei auftretenden Temperaturwarnungen den Reinigungsvorgang sofort abbrechen!
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Technische Daten
3.2.4.3 MaRblatt und EinbaumaRe

Siehe A.5 "Kurvensegment B" auf Seite 371.
3.2.5 Anschlussbelegungen

3.2.5.1 X1A (Leistungsanschluss)

Rundstecker 8-polig Serie Pin Bezeichnung Funktion
915 male (mit Stiftkontakt)
1 DC+ Zwischenkreis +
2 DC- Zwischenkreis -
A STO+ Enable Signal A +
B nc nc
C nc nc
D nc nc
E STO- Enable Signal A -
F nc nc

Tabelle 11: Anschlussbelegung X1A

3.2.5.1.1 Versorgungsanschluss

Vorsicht!

Beschadigung durch unsachgeméaRe Verkabelung

Anschluss X1A/X1B darf ausschlieBlich in spannungsfreiem Zustand angesteckt werden!

Bei Verkabelung unter Spannung werden angeschlossene Gerate zerstort.

Leistungsversorgungsmodul 80PS mit Uberspannungsschutz 8F10A

80PS080X3.10-01

8F10A.01B.0000-1

INPUT OUTPUT  Hutschiene
o ] (_9
. STO+ sTO-
Uzke uzk UzZk+ 1 J
.

8F10A.01B.0000-1
o [ o

/ Schaltschrank

8F1CP0O0Oxx.1112A-0

8F1101.xxxx.0000-1
X1A

Abbildung 2: Verdrahtung vom Leistungsversorgungsmodul 80PS zum Segment 8F1101
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Information:

Zur Verdrahtung vom Leistungsversorgungsmodul 80PS iiber den Uberspannungsschutz 8F10A zur
Klemme wird fiir das Kabel ein Mindestquerschnitt von 6 mm? empfohlen.

Information:
Verdrahtung STO siehe 8.3.1 "STO, Kategorie 3/ SIL 2/ PL d (Variante A)" auf Seite 349.

Leistungsversorgungsmodul 8B0C0320Hx00.B00-1

Information:

Segment 8F1101 wird direkt am Leistungsversorgungsmodul 8B0C0320Hx00.B00-1 angeschlossen,
siehe Datenblatt 3.4.1 "8B0C0320Hx00.B00-1" auf Seite 48.

3.2.5.2 X1B (Leistungsanschluss)

Rundstecker 8-polig Serie 915 Pin Bezeichnung Funktion
female (mit Kontaktbuchse)
1 DC+ Zwischenkreis +
2 DC- Zwischenkreis -
A STO+ Enable Signal A +
nc nc
nc nc
nc nc
E STO- Enable Signal A -
F nc nc

Tabelle 12: Anschlussbelegung X1B

3.2.5.3 X2 (POWERLINK, Display)

M12 Pin Bezeichnung Funktion
1 Tx+ Transmit Signal
2 nc nc
3 nc nc
4 GND Masse
5 nc nc
6 nc nc
7 Rx- Receive Signal invertiert
8 24V Versorgung
9 Tx- Transmit Signal invertiert
10 UART Tx UART Transmit Signal
11 UART Rx UART Receive Signal
12 Rx+ Receive Signal

Tabelle 13: Anschlussbelegung X2

Vorsicht!

An ACOPOStrak Segmente 8F1101 diirfen ausschlieBlich Displaymodule 8EAD0000.000-1 ab Revision
C0 angeschlossen werden!

3.2.5.4 X3A, X3B (POWERLINK, Inter Segment Communication)

M12 X-codiert Pin Bezeichnung Funktion
1 Rx\ Receive Signal invertiert
2 Rx Receive Signal
3 Tx\ Transmit Signal invertiert
4 Tx Transmit Signal
5 ISC_Rx\ Receive Signal invertiert
6 ISC_Rx Receive Signal
7 ISC_Tx\ Transmit Signal invertiert
8 ISC_Tx Transmit Signal

Tabelle 14: Anschlussbelegung X3A, X3B
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3.2.6 Zubehor

3.2.6.1 Displaymodul 8EAD0000.000-1

Vorsicht!

An ACOPOStrak Segmente 8F1101 diirfen ausschlieRlich Displaymodule 8EAD0000.000-1 ab Revision
CO0 angeschlossen werden!

3.2.6.1.1 Allgemeines

Das Displaymodul 8EAD verfugt Uber vier Tasten, die abhangig von den am Displaymodul angezeigten Informatio-
nen verschiedene Kommandos auslésen. Die jeweiligen Kommandos werden im unteren Bereich der am Display-
modul angezeigten Seite dargestellt. Der Anschluss des Displaymoduls 8EAD erfolgt mittels eines Adapterkabels
8F1CU000x.313U0-0 Uber den Steckplatz X2 eines beliebigen Segments.

ACP10 version

Abbildung 3: Displaymodul 8EAD0000.000-1: Zuordnung der Tasten zu Kommandos

Kommando | Funktion

show Der markierte Menuipunkt wird ausgewahlt und die jeweilige Information angezeigt bzw. das dazugehérige Untermeni 6ffnet sich.
back Wechsel in das Ubergeordnete Menu.

up Eintrag wechselt um eine Position nach oben.

down Eintrag wechselt um eine Position nach unten.

Tabelle 15: Kommandofunktionen

Datenblatt siehe www.br-automation.com

3.2.6.1.2 Bestelldaten

Bestellnummer Kurzbeschreibung Abbildung
Displaymodule
8EAD0000.000-1 Displaymodul, LCD, 128 x 64, schwarz/weif3, 1x USB 3.0

Tabelle 16: 8EAD0000.000-1 - Bestelldaten
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3.2.6.1.3 Technische Daten

Bestellnummer

8EAD0000.000-1

Allgemeines

Leistungsaufnahme max. 2,5 W
Zulassungen
CE Ja
uL cULus E225616
Power Conversion Equipment
Display
Typ LCD
Farben schwarz/weil}
Auflésung 128 x 64
Tasten
Typ Kurzhubtaster
Anzahl 4
Elektrische Eigenschaften
Nennspannung 5 bis 26 VDC
Einsatzbedingungen
Schutzart nach EN 60529 1P20
Umgebungsbedingungen
Temperatur
Betrieb
nominal 5 bis 40°C
maximal 55°C
Lagerung -25 bis 55°C
Transport -25 bis 70°C
Luftfeuchtigkeit
Lagerung 5 bis 95%
Transport 95% bei 40°C
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Breite 59 mm
Héhe 75 mm™"
Tiefe 20 mm
Gewicht 54 g

1) Im gesteckten Zustand: 66 mm.

3.2.6.1.4 Zubehor

Tabelle 17:

8EADO0000.000-1 - Technische Daten

Bestellnummer

Kurzbeschreibung

8F1CU0001.313U0-0

Displaykabel 1 m

8F1CU0002.313U0-0

Displaykabel 2 m

Tabelle 18: Ubersicht Zubehér fiir 8EAD0000.000-1
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3.3 Magneteinheiten

Bestellnummer Kurzbeschreibung Seite
8F1M0.01010.00X-1 ACOPOStrak Magneteinheit 0 STD, 45 mm, 10 Stlick 8F1M0.01010.000-1 38
8F1M0.02020.00X-1 ACOPOStrak Magneteinheit 0 SPH, 45 mm, 10 Stiick 8F1M0.02020.000-1 40
8F1M0.07010.00X-1 ACOPOStrak Magneteinheit 0 STD, 45mm, Generation 2; 10 Stiick 8F1M0.07010.000-1 44
8F1M0.08020.00X-1 ACOPOStrak Magneteinheit 0 SPH, 45mm, Generation 2; 10 Stiick 8F1M0.08020.000-1 46
8F1M1.03010.00X-1 ACOPOStrak Magneteinheit 1, schrég, 45 mm, 10 Stiick 8F1M1.03010.000-1 42

3.3.1 Allgemeines

Magneteinheiten bestehen aus Magneten, die eine hohe Anziehungskraft aufeinander ausiiben. Magneteinheiten,
die sich gegenseitig angezogen haben, kénnen nur mit sehr hohem Kraftaufwand wieder voneinander getrennt
werden. Achten Sie daher darauf, dass Magneteinheiten nach dem Auspacken nicht zu nahe zueinander gelagert
bzw. gehandhabt werden. Als Richtwert wird ein Mindestabstand von ca. 15 cm empfohlen.

Auf Anfrage bei Ihrem B&R Ansprechpartner ist ein Datenpaket fiir kundenspezifische Fihrungssysteme und Shut-
tles erhaltlich.

Beachten Sie die "Sicherheitshinweise" auf Seite 12!
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3.3.2 8F1M0.01010.00X-1

3.3.2.1 Bestelldaten

Bestellnummer

Kurzbeschreibung

Abbildung

Magneteinheiten

8F1M0.01010.00X-1

ACOPOStrak Magneteinheit 0 STD, 45 mm,
8F1M0.01010.000-1

10 Stiick

Tabelle 19: 8F1M0.01010.00X-1 - Bestelldaten

3.3.2.2 Technische Daten

Bestellnummer

8F1M0.01010.000-1

Einsatzbedingungen

max. Magnettemperatur 60°C
Umgebungsbedingungen
Temperatur
Betrieb
nominal 5°C bis 40°C
Lagerung -25°C bis 55°C
Transport -25°C bis 60°C
Luftfeuchtigkeit
Betrieb 5 bis 85%, nicht kondensierend
Lagerung 5 bis 95%, nicht kondensierend
Transport max. 95% bei 40°C
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Breite 45 mm
Héhe 82 mm
Tiefe 8 mm
Gewicht ca.175¢g

Tabelle 20: 8F1M0.01010.000-1 - Technische Daten
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3.3.2.3 MaRblatt und EinbaumaRe

Technische Daten

4506 (45H7 Shuttle)

o5

/TOD of magnet
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Abbildung 4: MaRblatt fiir 8F1M0.01010.000-1
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3.3.3 8F1M0.02020.00X-1

3.3.3.1 Bestelldaten

Bestellnummer Kurzbeschreibung

Abbildung

Magneteinheiten

8F1MO0.02020.00X-1
8F1M0.02020.000-1

ACOPOStrak Magneteinheit 0 SPH, 45 mm,

10 Stiick

Tabelle 21: 8F1M0.02020.00X-1 - Bestelldaten

3.3.3.2 Technische Daten

Bestellnummer 8F1M0.02020.000-1
Einsatzbedingungen
max. Magnettemperatur 60°C
Umgebungsbedingungen
Temperatur
Betrieb
nominal 5°C bis 40°C
Lagerung -25°C bis 55°C
Transport -25°C bis 60°C
Luftfeuchtigkeit
Betrieb 5 bis 85%, nicht kondensierend
Lagerung 5 bis 95%, nicht kondensierend
Transport max. 95% bei 40°C
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Breite 45 mm
Héhe 82 mm
Tiefe 8 mm
Gewicht ca.1759g

Tabelle 22: 8F1M0.02020.000-1 - Technische Daten
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3.3.3.3 MaRblatt und EinbaumaRe

Technische Daten

37 04

37 04

4506 (45H7 Shuttle)
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Abbildung 5: MaRblatt fiir 8F1M0.02020.000-1
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3.3.4 8F1M1.03010.00X-1

3.3.4.1 Bestelldaten

Bestellnummer

Kurzbeschreibung

Abbildung

Magneteinheiten

8F1M1.03010.00X-1

ACOPOStrak Magneteinheit 1, schrag, 45 mm, 10 Stiick

8F1M1.03010.000-1

Tabelle 23: 8F1M1.03010.00X-1 - Bestelldaten

3.3.4.2 Technische Daten

Bestellnummer

8F1M1.03010.000-1

Einsatzbedingungen

max. Magnettemperatur 60°C
Umgebungsbedingungen
Temperatur
Betrieb
nominal 5°C bis 40°C
Lagerung -25°C bis 55°C
Transport -25°C bis 60°C
Luftfeuchtigkeit
Betrieb 5 bis 85%, nicht kondensierend
Lagerung 5 bis 95%, nicht kondensierend
Transport max. 95% bei 40°C
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Breite 45 mm
Héhe 82 mm
Tiefe 8 mm
Gewicht ca.175¢g

Tabelle 24: 8F1M1.03010.000-1 - Technische Daten
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3.3.4.3 MaRblatt und EinbaumaRe

Technische Daten

4506 (45H7 Shuttle)
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Abbildung 6: MaRblatt fir 8F1M1.03010.000-1
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3.3.5 8F1M0.07010.000-1

3.3.5.1 Bestelldaten

Bestellnummer

Kurzbeschreibung

Abbildung

Magneteinheiten

8F1MO0.07010.00X-1

ACOPOStrak Magneteinheit 0 STD, 45mm, Generation 2; 10

Stiick 8F1M0.07010.000-1

Tabelle 25: 8F1M0.07010.00X-1 - Bestelldaten

3.3.5.2 Technische Daten

Bestellnummer

8F1M0.07010.000-1

Einsatzbedingungen

max. Magnettemperatur 60°C
Umgebungsbedingungen
Temperatur
Betrieb
nominal 5°C bis 40°C
Lagerung -25°C bis 55°C
Transport -25°C bis 60°C
Luftfeuchtigkeit
Betrieb 5 bis 85%, nicht kondensierend
Lagerung 5 bis 95%, nicht kondensierend
Transport max. 95% bei 40°C
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Breite 45 mm
Héhe 82 mm
Tiefe 8 mm
Gewicht ca.175¢g

Tabelle 26: 8F1M0.07010.000-1 - Technische Daten
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3.3.5.3 MaRblatt und EinbaumaRe

Technische Daten
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Technische Daten

3.3.6 8F1M0.08020.000-1

3.3.6.1 Bestelldaten

Bestellnummer Kurzbeschreibung Abbildung
Magneteinheiten
8F1M0.08020.00X-1 ACOPOStrak Magneteinheit 0 SPH, 45mm, Generation 2; 10
Stiick 8F1M0.08020.000-1 -
h

Tabelle 27: 8F1M0.08020.00X-1 - Bestelldaten

3.3.6.2 Technische Daten

Bestellnummer 8F1M0.08020.000-1
Einsatzbedingungen
max. Magnettemperatur 60°C
Umgebungsbedingungen
Temperatur
Betrieb
nominal 5°C bis 40°C
Lagerung -25°C bis 55°C
Transport -25°C bis 60°C
Luftfeuchtigkeit
Betrieb 5 bis 85%, nicht kondensierend
Lagerung 5 bis 95%, nicht kondensierend
Transport max. 95% bei 40°C
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Breite 45 mm
Héhe 82 mm
Tiefe 8 mm
Gewicht ca.1759g

Tabelle 28: 8F1M0.08020.000-1 - Technische Daten
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3.3.6.3 MaRblatt und EinbaumaRe

Technische Daten
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Technische Daten
3.4 Leistungsversorgung

3.4.1 8B0C0320Hx00.B00-1
3.4.1.1 Allgemeines

Das ruckspeisefahige Hilfsversorgungsmodul 8B0C0320Hx00.B00-1 dient zur Versorgung externer DC-Verbrau-
cher und verfugt Gber einen DC-Ausgang mit zwei Anschllissen, dessen Ausgangsspannung stufenlos zwischen
42 VDC und 58 VDC parametriert werden kann, sowie einen POWERLINK-Anschluss. Es eignet sich ideal fur die
Spannungsversorgung von ACOPOStrak Transportsystemen.

Eine Verwendung von 8BOC0320Hx00.B00-1 zur Spannungsversorgung von ACOPOStrak Transportsystemen ist
erst ab Revision BO der ACOPOStrak Segmente 8F 1101 zulassig.

Das Modul bietet zusatzlich folgende Funktionalitaten:

+ Spannungsmessung an einer Batterie
» Einstellbare Abschaltgrenze fir die Ausgangsstromuberwachung
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3.4.1.2 Bestelldaten

Technische Daten

Bestellnummer

Kurzbeschreibung

Abbildung

Wandmontage

8B0C0320HW00.B00-1

ACOPOSmulti Hilfsversorgungsmodul, 35 A, HV, Wandmonta-
ge, 42...58 VOut

Cold-Plate oder Durchsteckmontage

8B0C0320HC00.B00-1

ACOPOSmulti Hilfsversorgungsmodul, 35 A, HV, Cold-Plate
oder Durchsteckmontage, 42...58 VOut

Erforderliches Zubehor

Klemmensitze

8BZ0C032000.0B0-1A

Schraubklemmensatz fur ACOPOSmulti Modu-
le 8BOC0320Hx00.B00-1: 1x  8TB4104.208P-10, 1x
8TB2112.2010-00, 1x 8TB2104.2010-00, 1x 8TBB104.201A-00

8BZ0C032000.0B0-1C

Push-in-Klemmensatz fur ACOPOSmulti Modu-
le 8B0C0320Hx00.B00-1: 1x  8TB4104.228P-10, 1x
8TB2112.2210-00, 1x 8TB2104.2210-00, 1x 8TBB104.221A-00

Optionales Zubehor

Klemmen

8TB2104.2010-00

Schraubklemme 4-polig, einreihig, Rastermaf®: 5,08 mm, Be-
schriftung 1: durchnummeriert

8TB2104.2210-00

Push-in-Klemme 4-polig, einreihig, Rastermaf: 5,08mm, Be-
schriftung 1: durchnummeriert

8TB2112.2010-00

Schraubklemme 12-polig, einreihig, Rastermal3: 5,08 mm, Be-
schriftung 1: durchnummeriert

8TB2112.2210-00

Push-in-Klemme 12-polig, einreihig, Rastermaf’: 5,08 mm, Be-
schriftung 1: durchnummeriert

8TB4104.208P-10

Schraubklemme 4-polig, einreihig, Rastermal: 10,16 mm, Be-
schriftung 8: GND, OUT, GND, OUT Codierung G: 1011

8TB4104.228P-10

Push-in-Klemme 4-polig, einreihig, Rastermal}: 10,16 mm, Be-
schriftung 8: GND, OUT, GND, OUT Codierung G: 1011

8TBB104.201A-00

Schraubklemme 4-polig, einreihig, Rastermaf: 3.81 mm, Be-
schriftung 1: durchnummeriert

8TBB104.221A-00

Push-in-Klemme 4-polig, einreihig, Rastermal: 3.81 mm, Be-
schriftung 1: Durchnummeriert

Liiftermodule

8BXF001.0000-00

ACOPOSmulti Liftermodul, Ersatzlifter fir ACOPOSmulti Mo-
dule (8BxP/8B0C/8BVI/8BVE/8BOK)

POWERLINK/Ethernet-Kabel

X20CAO0E61.00020

POWERLINK/Ethernet-Verbindungskabel, RJ45 auf RJ45, 0,2
m

X20CAOE61.00050

POWERLINK/Ethernet-Verbindungskabel, RJ45 auf RJ45, 0,5
m

X20CAO0E61.00100

POWERLINK/Ethernet-Verbindungskabel, RJ45 auf RJ45, 1 m

X20CAOE61.00500

POWERLINK/Ethernet-Verbindungskabel, RJ45 auf RJ45, 5 m

X20CAO0E61.01000

POWERLINK/Ethernet-Verbindungskabel, RJ45 auf RJ45, 10 m

X20CAOE61.1000

POWERLINK/Ethernet-Verbindungskabel, RJ45 auf RJ45, 100
m

Schirmkomponentensets

8SCS000.0000-00

ACOPOSmulti Schirmkomponentenset: 1x Schirmblech 1fach
Typ 0; 1x Schlauchschelle, B 9 mm, D 12-22 mm

8SCS002.0000-00

ACOPOSmulti Schirmkomponentenset: 1x Klemmbiigelblech;
2x Klemmblgel D 4-13,5 mm; 2x Schrauben

8SCS009.0000-00

ACOPOSmulti Schirmkomponentenset: 1x ACOPOSmulti Hal-
teblech SK8-14; 1x Schirmanschlussklemme SK14

8SCS010.0000-00

ACOPOSmMulti Schirmkomponentenset: 1x ACOPOSmulti Hal-
teblech SK14-20; 1x Schirmanschlussklemme SK20

Tabelle 29: 8B0C0320HW00.B00-1, 8B0C0320HC00.B00-1 - Bestelldaten

3.4.1.3 Technische Daten

Bestellnummer

8B0C0320HW00.B00-1

| 8B0C0320HC00.B00-1

Allgemeines

Kuhl- und Montageart

Wandmontage

| Cold-Plate

Zulassungen
CE
UKCA
uL

Ja
Ja

cULus E225616
Power Conversion Equipment

DC-Zwischenkreisanschluss

Spannung
nominal

Arbeitsbereich im Dauerbetrieb
volle Dauerleistung

750 VDC
260 bis 800 VDC
550 bis 800 VDC

Dauerleistungsaufnahme

max. 2120 W

Tabelle 30: 8B0C0320HW00.B00-1, 8B0C0320HC00.B00-1 - Technische Daten
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Technische Daten

Bestellnummer

8B0C0320HW00.B00-1 | 8B0C0320HC00.B00-1

Verlustleistung bei Dauerleistung "

15 W (0% Dauerleistung)
30 W (50% Dauerleistung)
90 W (100% Dauerleistung)

Zwischenkreiskapazitat 1,2 yF
Ausflihrung ACOPOSmulti Riickwand
24 VDC Ausgang

Anzahl 1
Ausgangsspannung

Zwischenkreisspannung (Upc): 260 bis 315 VDC
Zwischenkreisspannung (Upc): 315 bis 800 VDC

25 VDC * (Upc/315)
24 VDC #6%

Absicherung 250 mA (trége) elektronisch, automatisch riickstellend
Ausflihrung
24VDC, COM Stecker

24 VDC interne Systemspannungsversorgung

Eingangsspannung

25 VDC #1,6%

Eingangskapazitat

47 uF

Max. Leistungsaufnahme

7 W + P 24 VDC Out

Ausfiihrung ACOPOSmulti Riickwand
58 VDC Ausgang
Anzahl 12
Ausgangsspannung
nominal 58 VDC
Arbeitsbereich 42 bis 58 VDC

Restwelligkeit
Eingangsstabilitat 3
Laststabilitat 4

typ. 200 mVsg
typ. <60 mV (dynamisch)
250 mVgs (dynamisch)

Dauerleistung

(Ausgangsspannung / 58 VDC) * 2030 W

Dauerstrom

+35A

Spitzenstrom

+60 A (max. 2 s)

Reduktion des Dauerstromes
abhangig von der Umgebungstemperatur
abhangig von der Aufstellungshéhe
abhéangig von der Eingangsspannung
abhéangig von der Kihlart

0,2 A/K (ab 40°C)
3,5 A pro 1000 m (ab 500 m tber NN)
0,0732 A/V * (550 V - Eingangsspannung)
Keine Reduktion

Reduktion des Spitzenstromes
abhangig von der Eingangsspannung

0.136 A/V * (600V - Eingangsspannung)

Anlaufverzégerung max. 8 s
Hochlaufzeit typ. 300 ms
SchutzmaRnahmen
leerlauffest Ja
Uberlastfest Ja
kurzschlussfest Ja
rickspeisefest Ja <63V
Ubertemperaturfest Ja
Trennung Ausgang / Eingang PELV
Ausfiihrung Stecker
Schirmanschluss ja

Verschaltung

parallele Verschaltung am Ausgang: nicht zulassig
serielle Verschaltung am Ausgang: nicht zulassig

max. Kabellange 30m
Feldbus
Typ POWERLINK V2 Controlled Node (CN)
Ausflihrung 2x RJ45 geschirmt, 2-fach Hub
Leitungslange Max. 100 m zwischen 2 Stationen (Segmentlange)
Ubertragungsrate 100 Mbit/s
Digitale Eingange
Anzahl 1
Aussteuerung gegeniiber Erdpotential +38 VDC
Beschaltung Sink
Eingangsstrom bei Nennspannung typ. 10 mA
Schaltschwellen LOW: <5 VDC
HIGH: >15 VDC

Eingangsspannung

nominal 24 VDC

maximal 30 VDC
Potenzialtrennung Ja

Schaltverzégerung
steigende Flanke
fallende Flanke

52 +0,5 ps (digital gefiltert)
53 +0,5 ys (digital gefiltert)

Tabelle 30: 8B0C0320HW00.B00-1, 8B0C0320HC00.B00-1 - Technische Daten
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Technische Daten

Bestellnummer

8B0C0320HW00.B00-1

8B0C0320HC00.B00-1

Schirmung Nein
Max. Kabellange 30m
Signaldurchschlaufung
Anzahl 2 Paare
Spannung max. 30 VDC
Strom max. 100 mA ©
Potenzialtrennung Ja
Durchschlaufung fir STO Ja
Schirmung Nein
Ausfiihrung Paar1_1, Paar1_2, Paar2_1, Paar2_2
Max. Kabellange 30m
Batteriespannungsmessung
Anzahl 1
Potenzialtrennung Ja
Eingangsspannung
maximal 10V
Messung
Belastungspuls 3 mA
Pulsdauer max. 500 ms
Schwellwert Unterspannungswarnung 52V8
Ruhestrom max. 10 pA
Ausfiihrung Stecker
Schirmung Nein
max. Kabellange 30m
Unterstiitzung
Motion System
mapp Motion 5.13.1 und héher
ACP10/ARNCO alle Versionen 9

Einsatzbedingungen

Zulassige Einbaulagen

vertikal hangend Ja

horizontal liegend Ja

horizontal stehend Nein
Aufstellungshohe Gber NN (Meeresspiegel)

nominal 0 bis 500 m

maximal 4000 m

Verschmutzungsgrad nach EN 61800-5-1

2 (nicht leitfahige Verschmutzung)

Uberspannungskategorie nach EN 61800-5-1

Schutzart nach EN 60529 10 1P20
Umgebungsbedingungen
Temperatur
Betrieb
nominal 5 bis 40°C
maximal 55°C
Lagerung -25 bis 55°C
Transport -25 bis 70°C
Luftfeuchtigkeit
Betrieb 5 bis 85%
Lagerung 5 bis 95%
Transport max. 95% bei 40°C
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen '
Breite 53,5 mm
Hoéhe 317 mm
Tiefe
Wandmontage 263 mm -
Cold-Plate - 212 mm
Gewicht 3,2 kg 2,6 kg
Modulbreite 1

Tabelle 30: 8B0C0320HW00.B00-1, 8B0C0320HC00.B00-1 - Technische Daten

1) Ausgang 58 V

2) 2 separate Anschlusse.

3) Upc: 250 bis 800 V

4) Ausgangsstromsteilheit: 500 A/ms

5) Gilt fiir Speise- und Rickspeisebetrieb.
6) Externe Absicherung empfohlen.

7) Die Batteriespannungsmessung muss explizit durch den Anwender ausgeldst werden.
8) Der Wert ist auf die Spannungsmessung von zwei in Serie geschalteten 3,6 V Li-lonen-Batterien ausgelegt.

9) Hilfsversorgungsmodule  8B0OC0320Hx00.B00-1

nur dann in  ACOPOSmulti Antriebssystemen mit

Leistungsversorgungsmodulen

8BOP0110Hx00.000-1 verwendet werden, wenn die Leistungsversorgungsmodule eine Betriebssystemversion ACP10 V5.10.0 oder héher aufweisen.
10) Die angegebene Schutzart wird nur unter der Voraussetzung erfiillt, dass beim Modul auf allen Anschlissen die passenden Klemmen gesteckt sowie alle

Lufter eingebaut sind.

11)  Die Abmessungen definieren die reinen Gerateabmessungen samt zugehodriger Montageplatte. Fir die Befestigung, die Anschlusstechnik und die Luftzirku-
lation sind ober- und unterhalb der Geréate zusatzliche Absténde zu bericksichtigen.

ACOPOStrak Anwenderhandbuch V 1.3
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Technische Daten

3.4.1.4 Anzeigen

Spannungsversorgung

Ausgangsspannung

POWERLINK

Abbildung 9: Anzeigengruppen Hilfsversorgungsmodule mit Leistungsausgang (8B0C0320Hx00.B00-1)

3.4.1.4.1 LED-Status ERROR

Modul in Automation Studio nicht konfiguriert

Fir das Anzeigediagramm wird folgender Zeitraster verwendet:

Kastchenbreite: 500 ms

Wiederkehr: 3.000 ms

Status LED |Anzeige
Modul Ubertemperatur RDY
RUN
3.4.1.4.2 LED-Status POWERLINK
Beschriftung Farbe Funktion Beschreibung
R/E griin/rot Ready/Error LED leuchtet nicht Modul wird nicht mit Spannung versorgt oder Initialisierung des Netzwerk-Inter-
face ist fehlgeschlagen.
rot leuchtend Die POWERLINK Knotennummer des Moduls ist 0.
rot/griin blinkend Der Client befindet sich im Fehlerzustand (Ausfall des zyklischen Betriebs).
grin blinkend Der Client erkennt einen giiltigen POWERLINK Frame am Netzwerk.
(einfach)
grin blinkend Zyklischer Betrieb am Netzwerk; der Client selbst befindet sich noch nicht im
(zweifach) zyklischen Betrieb.
grin blinkend Der zyklische Betrieb des Clients ist in Vorbereitung.
(dreifach)
griin leuchtend Der Client befindet sich im zyklischen Betrieb.
grin flackernd Der Client befindet sich nicht im zyklischen Betrieb und erkennt auch keinen
weiteren Teilnehmer im Netzwerk, der sich im zyklischen Betrieb befindet.
L/D1 griin Link/Data activity grin leuchtend Es besteht eine physikalische Verbindung zu einem weiteren Teilnehmer im
Port 1 Netzwerk.
grun blinkend Aktivitat Port 1
L/D2 grin Link/Data activity griin leuchtend Es besteht eine physikalische Verbindung zu einem weiteren Teilnehmer im
Port 2 Netzwerk.
griin blinkend Aktivitat Port 2

Tabelle 31: LED-Status POWERLINK
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3.4.1.4.3 LED-Status RDY, RUN, ERR

Technische Daten

Beschriftung

Farbe

Funktion

Beschreibung

RDY

grin

Ready

griin leuchtend

Modul ist betriebsbereit und die Leistungsstufe kann freigegeben werden (Be-
triebssystem vorhanden und gebootet, keine permanenten und vorlibergehen-
den Fehler stehen an).

griin blinkend

Modul ist nicht betriebsbereit.
Beispiele:
* Kein Signal an CR_OK
«  Zwischenkreisspannung auRerhalb des Toleranzbereichs
«  Ubertemperatur Leistungsteil
+  Ubertemperatur Luftstrom
* Ausgangsspannung auRerhalb des Toleranzbereichs
*  Netzwerk gestort

RUN

orange

Run

orange leuchtend

Leistungsstufe des Moduls ist freigegeben.

ERR

rot

Error

rot leuchtend

Ein permanenter Fehler steht am Modul an.
Beispiel:
« Daten im EPROM nicht giiltig

Information:

Tabelle 32: LED-Status RDY, RUN, ERR

Das ACOPOSmulti Antriebssystem hat keine Moéglichkeit zu erkennen, ob sich die Lufter in den Liif-
termodulen der Montageplatte bzw. die modulinternen Liifter tatsachlich drehen.

ACOPOStrak Anwenderhandbuch V 1.3
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Technische Daten

3.4.1.5 MaBblatt und EinbaumaRe

8B0C0320HW00.B00-1
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zuldssige
Einbaulagen
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horizontal liegend

unzuldssige
Einbaulagen

horizontal hangend

Abbildung 10: Mafblatt und EinbaumalRe fiir 8B0C0320HW00.B00-1

1) n... Anzahl der Breiteneinheiten der Montageplatte

2) Fir ausreichende Luftzirkulation ist oberhalb der Montageplatte sowie unterhalb des Moduls ein Freiraum von mindestens 60 mm vorzusehen.
Um einen problemlosen Tausch der Liiftermodule in der Montageplatte zu gewéhrleisten, ist unterhalb des Moduls ein Freiraum von mindestens

250 mm vorzusehen.
3) nnnn bezeichnet die Anzahl der Steckplatze (0160 entspricht 16 Steckplatzen)
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8B0C0320HC00.B00-1
zuléssige
Einbaulagen
_ 8BOMnnnnHC00.000-1~
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Abbildung 11: MafRblatt und Einbaumale fir 8B0C0320HC00.B00-1
1) n... Anzahl der Breiteneinheiten der Montageplatte
2) Fir ausreichende Luftzirkulation ist oberhalb der Montageplatte sowie unterhalb des Moduls ein Freiraum von mindestens 60 mm vorzusehen.

3) nnnn bezeichnet die Anzahl der Steckplatze (0160 entspricht 16 Steckplatzen)
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3.4.1.6 Verdrahtung

3.4.1.6.1 Ubersicht Anschlussbelegungen

I.I.I.I.I.I.I.I.I.I.I.I.|.|.I.|.I.|.|.I.|.I.|.I. \
: - =l
> Fod =3
< R .
¢ s Qmum 1
4@ m -
((z1)WOD 11X /o88=) “8¢1-(9) NOO 0m !
((9'9)WOD 11X /"0048=) TG NOA mm+ m [a S 1
(9'9W0D :LX /" dxgg=) [oog] NI e Ox
0G Aol 1enbia O 1
Zo¢t (Z1) WOD .
((LL)NOD 11X /~"M0g8=) w@w. ﬁ%x_\,_%w_o < !
((9'9NOD :1X /"0088=) SodU1 0 40 !
[ :
|
(U1 %040 :1-009'00XH0ZE00088=) 1 i
(U1 10740 11X /" M0g8=) !
(4040 11X /"0088=) ! |
i e
(1N0 YO ¥ 11X /L-009'00XHOZE0D0E8=) i e !
(N0 3O ™¥O 11X /""M088=) : MZH 1
(MO™¥D 11X /"0088=) ! Lol
(MO ™0 11X /" dxg8=) .
. N~
. ! ol
= -
m ! S ou 1
HOG—+lvan N _
_ i °QC+-tvan X .
.m o o'u T ST !
S I AND - H———
! 40000 0=I 00\ © ._.DOI.T @ﬂ”_|v
YNITYIMOd o= (&) (8] = ANO Ot ——
JINITYIMOJ

+58 V

+42V .

+58 V

+42V ..

Abbildung 12: Ubersicht Anschlussbelegungen 8B0C0320Hx00.B00

-1

Information

Fiir den POWERLINK Anschluss an X3A/X3B siehe Verdrahtung POWERLINK.
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3.4.1.6.2 Anschlussbelegung des Steckers X1
X1 Pin Bezeichnung Funktion
1 Paar1_1 Paar 1 Pin 1
2 Paar1_2 Paar 1 Pin 2
i (S 1~ 3 Paar2_1 Paar 2 Pin 1
: |l ||@ I I~ 4 Paar2_2 Paar 2 Pin 2
I E @ D 5 COM (8) +24 V Ausgang 0 V
. (e © =7 6 +24 V out +24 V Ausgang
I ) © ol 7 D!g!tal IN D!g!taler E!ngang +24 V
8 Digital IN OV Digitaler Eingang 0 V
o ||H|I® I =D
9 COM (12) (A%
7 || (|@ OL~D 10 COM (11) o0V
s [|H||® © o[ 11 CR_OK Out DC-Zwischenkreis bereit Out
o || |E @ o7 12 CR_OKIn DC-Zwischenkreis bereit In
o || H||@ O =
u (e O =p
» ||[H||@ Oll=p
8TB2112.2010-00 8TB2112.2210-00
Tabelle 33: Anschlussbelegung Stecker X1
Klemmbarer Querschnittsbereich [mm?] [AWG]
Starre und mehrdrahtige Leiter 0,2 bis 2,5 24 bis 12
Flexible, mehrdrahtige Leiter
ohne Aderendhiilsen 0,2 bis 2,5 24 bis 12
mit Aderendhiilsen 0,25 bis 2,5 24 bis 12
Approbationsdaten
UL/C-UL-US (Push-In / Schraubanschluss) 24 bis 12/ 24 bis 12
CSA (Push-In / Schraubanschluss) 24 bis 12/ 24 bis 12
Anzugsdrehmoment fiir die Klemmschrauben [Nm] 0,5 bis 0,6
3.4.1.6.3 Anschlussbelegung des Steckers X2
X2 Pin Bezeichnung Funktion
1 nc nc
2 UBAT+ Batteriespannung +
1 . @ @ 3 UBAT- Batteriespannung -
2 - @ a 4 nc nc
s ||l ||S q
« | }|@ 4
8TB2104.2010-00 8TB2104.2210-00
Tabelle 34: Anschlussbelegung Stecker X2
Klemmbarer Querschnittsbereich [mm?] [AWG]
Starre und mehrdrahtige Leiter 0,2 bis 2,5 24 bis 12
Flexible, mehrdrahtige Leiter
ohne Aderendhlilsen 0,2 bis 2,5 24 bis 12
mit Aderendhlilsen 0,25 bis 2,5 24 bis 12

Approbationsdaten
UL/C-UL-US (Push-In / Schraubanschluss)
CSA (Push-In / Schraubanschluss)

24 bis 12/ 24 bis 12
24 bis 12/ 24 bis 12

Anzugsdrehmoment fiir die Klemmschrauben [Nm]

0,5 bis 0,6

ACOPOStrak Anwenderhandbuch V 1.3
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3.4.1.6.4 Anschlussbelegung der Stecker X3A, X3B

X3A, X3B Pin Bezeichnung Funktion
1 RXD Receive Signal
2 RXD\ Receive Signal invertiert
= 3 TXD Transmit Signal
= 4 Shield Schirm
= 5 Shield Schirm
6 TXD\ Transmit Signal invertiert
7 Shield Schirm
8 Shield Schirm

Tabelle 35: Anschlussbelegung Stecker X3A, X3B

3.4.1.6.4.1 Verdrahtung POWERLINK

Wenn im POWERLINK-Netzwerk bei mindestens einem Teilnehmer DNA aktiviert ist, wird der Hubport von Antrie-
ben und Leistungsversorgungsmodulen nach einem Warmstart der CPU kurz deaktiviert, auch wenn diese eine
feste Knotennummer haben. Dies kann zum Ausfall der Netzwerkkommunikation der nachfolgenden Busteilneh-

mer flhren.

In diesem Fall wird empfohlen, das Leistungsversorgungsmodul 8BOC320Hx00.B00-1 nach der Steuerung an
erster Stelle zu platzieren.

Empfohlene POWERLINK-Verdrahtung

Nicht empfohlene POWERLINK-Verdrahtung

Steuerung

ACOPOSmulti
Antriebssystem

8B0C0320Hx00.B00-1
8B0C0320Hx00.B00-1

8BxP...

—
1

=
o
Q
o
=]

=
X
o]

=

x
o
o
o
aa]
o

Steuerung

s

-
SRLE LT

ACOPOSmulti
Antriebssystem

8BxP...

8B0C0320Hx00.B00-1
8B0C0320Hx00.B00-1
8BOCOxx0Hx00.00x-1

3.4.1.6.5 Anschlussbelegung des Steckers X6

| S|S/)E

X6 Bezeichnung Funktion
GND oV
M ouT +42 ... 58 Vout
GND | OUT | GND | OUT | | GND ov
GND OUT GND OUT : =
— = ~ f— ouT +42 ... 58 Vout
RIERIERNE v

8TB4104.208P-10

8TB4104.228P-10

Tabelle 36: Anschlussbelegung Stecker X6
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Klemmbarer Querschnittsbereich [mm?] [AWG]
Starre und mehrdrahtige Leiter 0,75 bis 16 18 bis 6
Flexible, mehrdrahtige Leiter

ohne Aderendhiilsen 0,75 bis 16 18 bis 6
mit Aderendhiilsen 0,75 bis 16 18 bis 6
Approbationsdaten

UL/C-UL-US 18 bis 6
CSA 18 bis 6
Anzugsdrehmoment fiir die Klemmschrauben [Nm] 1,7 bis 1,8

3.4.1.6.6 Anschlussbelegung des Steckers X7

X7 Pin Bezeichnung Funktion
1 Paar1_1 Erstes Paar Pin 1
2 Paar1_2 Erstes Paar Pin 2
- a 3 Paar2_1 Zweites Paar Pin 1
4 Paar2_2 Zweites Paar Pin 2
@ @ —
~ @
- @
8TBB104.201A-00 8TBB104.221A-00
Tabelle 37: Anschlussbelegung Stecker X7
Klemmbarer Querschnittsbereich [mm?] [AWG]
Starre und mehrdrahtige Leiter 0,14 bis 1,5 26 bis 16
Flexible, mehrdrahtige Leiter
ohne Aderendhiilsen 0,14 bis 1,5 26 bis 16
mit Aderendhiilsen 0,25 bis 1,5 26 bis 16
Approbationsdaten
UL/C-UL-US (Push-In / Schraubanschluss) 26 bis 16 / 28 bis 16
CSA (Push-In / Schraubanschluss) 26 bis 16 / 28 bis 16

Anzugsdrehmoment fiir die Klemmschrauben [Nm] 0,22 bis 0,25

ACOPOStrak Anwenderhandbuch V 1.3
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3.4.1.7 POWERLINK Knotennummerneinstellung

Die POWERLINK Knotennummer kann mit zwei HEX Codierschaltern eingestellt werden, die sich hinter der
schwarzen Abdeckklappe des Moduls befinden:

Abbildung Codier- POWERLINK Knotennummer
schalter
1 16-er Stelle (Hi)
2 1-er Stelle (Lo)

Eine Veranderung der POWERLINK Knotennummer wird erst
nach dem néchsten Einschalten des ACOPOSmulti Antriebs-
systems wirksam.

Information:

Prinzipiell sind Knotennummern im Bereich zwischen
$01 bis $FD erlaubt.

Knotennummern im Bereich zwischen $F0 und $FD
sind jedoch fiir zukiinftige Systemerweiterungen vor-
gesehen. Es wird empfohlen, aus Kompatibilitats-
griinden diese Knotennummern zu vermeiden.

Die Knotennummern $00, $FE und $FF sind reserviert
und diirfen daher nicht eingestellt werden.

Abdeckklappe geschlossen Abdeckklappe gedffnet

Tabelle 38: Einstellen der POWERLINK Knotennummer

Information:
DNA (Dynamic Node Allocation) wird nicht unterstiitzt!
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3.4.1.8 Konfiguration in Automation Studio
3.4.1.8.1 Konfiguration mit mapp MOTION (Funktionsmodell "Motion configuration™)

Bei Verwendung von mapp MOTION erfolgt die Konfiguration des Moduls mit "Motion configuration".

Name Value Linit Description
| = & [eBOCD320HWOD.BO0-1 |
= ﬁj Function model Mation configuration Madule operating mode

El 25 General

i -y @ Module supervised off Service mode if there is no hardware module
El iﬁ_‘ POWERLINK configuration

| e 25 POWERLINK parameters

B 5 Power section

------ @ Asis reference Name of the power supply module component
EI ﬁ-’ Output parameters User defined CQutput parameters selection
i @ Voltage 53.0 v Output voltage
- P Cument limitation Not used Curment limitation
l 5 Output voltage on Yes CQutput voltage is on after start-up and emor reset

Abbildung 13: Auswahl des Funktionsmodells "Motion configuration”

Details dazu siehe Automation Help.
3.4.1.8.2 Konfiguration ohne mapp MOTION (Funktionsmodell "Direct control™)

Ohne Verwendung von mapp MOTION erfolgt die Konfiguration des Moduls mit "Direct control".

Ausgangsspannung
MName Value Unit Description
| = % [BBOCO320HW00.600-1 ]
E|.f]1 Function model Direct control Module operating mode
B 5 General
i e @ Module supervised on Service mode if there is no hardware module

EI ﬁ’ POWERLINK configuration
; = 25 POWERLINK parameters
= §1 Power section
E| ﬁ_‘ Output parameters
b @ Voltage 58 L] Output voltage
- 5 Cument limitation Mot used Curmrent limitation
[ ® Output voltage on off Default output state

Abbildung 14: Konfiguration der Ausgangsspannung im Funktionsmodell "Direct control"

Die Ausgangsspannung des Moduls kann zwischen 42V und 58V konfiguriert werden.

Uberlastabschaltung ("Current limitation")

MName Walue Unit Description
{3 « & |3BOC0O320HWOD.BO0-1 |
B ﬁ’ Function model Direct control Module operating mode
A P General

- & POWERLINK configuration
E----;f Power section
= 5‘ Output parameters

@ Voltage L v Output voltage
B3P Curent limitation Used Current limitation
o @ Cument limit 3 A Maximum allowed output cument
@ Cument limit time 20 5 Monitoring time for output cumment limit
. @ Output voltage on off Status of the output after successful POWERLINK connection establishment

Abbildung 15: Konfiguration der Ausgangsstrom-Uberwachung
und des Einschaltverhaltens im Funktionsmodell "Direct control"

Mit der Uberlastabschaltung wird der maximal zuléssige Ausgangsstrom [A,s] des Moduls tiberwacht. Die Uber-
lastabschaltung ist standardmaRig deaktiviert und wird erst durch die Auswahl ,Used” aktiv.

Konfigurationsparameter
* Current Limit OUTPUT_CURRENT _LIMIT_I_OUT_MAX (I_n): max. zulassiger Ausgangsstrom [As]
* Current Limit Time OUTPUT_CURRENT _LIMIT_FILTER_TIME (T, ): Filterzeit fir Ausgangsstrom
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Die Uberwachung erfolgt anhand des zeitlich gefilterten Effektivwerts (RMS) des Ausgangsstroms. Dieser ergibt

sich durch eine PT1-Charakteristik, wobei die Zeitkonstante T wie folgt gewahlt wird:

Tym=5*r

Bei einem sprungférmigen Anstieg des Ausgangsstroms von 0 auf |, ergibt sich die Ausldsezeit T, wie folgt:

Ta= % Tum’! n( /pe;ie'a;(L/M )

+ Bei Ausgangsstrémen < I erfolgt keine Uberlastabschaltung.

+ Bei einem Ausgangsstrom von ca. 1,07 * I, erfolgt die Uberlastabschaltung nach der Uberwachungszeit
TLIM-

+ Bei Ausgangsstromen > 1,07 * I,y erfolgt die Uberlastabschaltung entsprechend schneller (siehe auch
Auslésecharakteristik fiir Uberlastabschaltung).

3.0

2.5 1

g
=)
N

I_peak /I_LIM

=
w
L

1.0 1

0.00 0.25 0.50 0.75 1.00
TA/T_LIM

Abbildung 16: Auslésecharakteristik fiir Uberlastabschaltung

Das Verhalten der Uberlastabschal_t_ung ist herkémmlichen Schmelzsicherungen nachempfunden. Die Uberwa-
chungszeit T,y gibt also an, ob die Uberlastabschaltung ,flink“ oder ,trage“ erfolgt.
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3.4.1.9 Registerbeschreibung

Technische Daten

Objekt Name Datentyp Lesen Schreiben
Index |Sub- Zyklisch Azyklisch Zyklisch Azyklisch
Index (PDO) (SDO) (PDO) (SDO)
0x2000 1 CTRL_REG UINT16 . .
0x2001 0 STATUS_REG UINT8
1 STATUS_REG_SUB_GENERAL UINT16 .
2 |STATUS_REG_SUB_RUNMODE UINT8 o
0x2002 1 ErrorsPacked UINT32 .
0x2003 1 WarningsPacked UINT32 .
0x2005 0 ACT_MEAS UINT8 °
1 ACT_MEAS_U_OUT REAL .
2 |ACT_MEAS_|_OUT REAL .
3 |ACT_MEAS_P_OUT REAL .
4 ACT_MEAS_U_IN REAL °
0x2006 0 SETTINGS UINT8 .
1 SETTINGS_U_OUT [mV] UINT32 . .
2 |SETTINGS_CONFIG_OUTPUT_STATE UINT8 . .
0x2008 0 TEMPS UINT8 °
1 TEMPS_T_HEATSINK INT16 o
2 |TEMPS_T_AIR_IN INT16 .
3 [TEMPS_ T _AIR_OUT INT16 .
4 TEMPS_T_TRAFO INT16 °
5 TEMPS_T_COIL INT16 .
0x2009 0 BAT_MEAS UINT8 .
1 BAT_MEAS_CMD UINT8 .
2 BAT_MEAS_STATE UINT8 °
0x200A 0 OUTPUT_CURRENT_LIMIT UINT8 .
1 OUTPUT_CURRENT_LIMIT_I_OUT_MAX UINT32 . .
2 |OUTPUT_CURRENT_LIMIT_FILTER_TIME UINT16 . .
3 OUTPUT_CURRENT_LIMIT_ACTIVE UINT8 . °

3.4.1.9.1 Control Register CTRL_REG (0x2000/1)

Mit Hilfe des Control Registers kénnen der Ausgang des Moduls ein- und ausgeschaltet sowie Fehler und War-

nungen quittiert werden.

Bit Name Beschreibung
0 ENABLE_OUTPUT 1 Mit steigender Flanke wird der Ausgang eingeschaltet
1 ACK_ALL_ERRORS 1 Mit steigender Flanke werden alle anstehenden Fehler quittiert
2 ACK_ALL_WARNINGS 1 Mit steigender Flanke werden alle anstehenden Warnungen
quittiert
3 DISABLE_OUTPUT 1 Mit steigender Flanke wird der Ausgang ausgeschaltet

3.4.1.9.2 Status Register STATUS_REG

Status Bits STATUS_REG_SUB_GENERAL (0x2001/1)

Bit Name Beschreibung
0 CR_OK DC-Zwischenkreis bereit
Signal vom Leistungsversorgungsmodul (LVM)

1 DIGITAL_IN Digitaler Eingang fiir allgemeine Anwendung (general purpose input)

2 OUTPUT_ENABLED Leistungsendstufe eingeschaltet

3 - Reserve

4

5 OUTPUT_STABLE Ausgangsspannung stabil bei eingeschalteter Leistungsendstufe
6 bis 15 - Reserve

Status Runmode STATUS_REG_SUB_RUNMODE (0x2001/2)

Wert Name

Beschreibung

0 INIT Initialisierungsvorgang des Moduls lauft
1 READY Modul bereit zum Einschalten

2 ACTIVE Leistungsendstufe eingeschaltet

3 ERROR Fehler anstehend

Errors Register ErrorsPacked (0x2002/1)

Bit Name Beschreibung

0 U_OUT_oV Uberspannung: ausgangsseitig

1 U_OUT_uVv Unterspannung: ausgangsseitig

2 U_IN_OV Uberspannung: eingangsseitig

3 U_IN_UV Unterspannung: eingangsseitig

4 I_IN_OC Uberstrom: eingangsseitig

5 I_OUT_OC Uberstrom: ausgangsseitig (Kurzschluss)
6 AUX_UV Uber/Unterspannung: 24 V Hilfsversorgung

ACOPOStrak Anwenderhandbuch V 1.3
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Bit Name Beschreibung
7 TEMP_AIR_IN Ubertemperatur: Eingangsluftstrom (Sensor)
8 TEMP_AIR_OUT Ubertemperatur: Ausgangsluftstrom (Sensor)
9 TEMP_TRAFO Ubertemperatur: Trafo (Sensor)
10 TEMP_HEATSINK Ubertemperatur: Kiihlkdrper (Sensor)
11 PEAK_OVERLOAD Uberlast: Spitze (60 A, 2 s)
12 CONT_OVERLOAD Uberlast: Dauer (35 A rms)
13 - Reserve
14
15 CR_OK_LOW CR OK Signal vom Leistungsversorgungsmodul unterbrochen
16 -—- Reserve
17 Reserve
18 --- Reserve
19 SELFTEST Gerat defekt
20 |_OUT_CUSTOM_LIMIT Uberlast: konfiguriertes Limit
21 TEMP_ COIL Ubertemperatur: Drossel (Modell)
22 bis 31 - Reserve

Jeder der angefiihrten Fehler fiihrt dazu, dass das Modul in den Zustand ERROR wechselt. Im Zustand ERROR
ist die Ausgangsspannung (Leistungsendstufe) ausgeschaltet und kann nicht wieder eingeschaltet werden.

Durch Setzen des Bits ACK_ALL_ERRORS (flankensensitiv) werden alle anstehenden Fehler quittiert. Nach Quit-
tieren der Fehler ist das Einschalten des Ausgangs wieder moglich.

Information:

Der Fehler SELF_TEST_ERROR kann vom Anwender nicht quittiert werden, da in diesem Fall vom
Modul ein schwerwiegender und dauerhafter Systemfehler detektiert wurde.

2.3.4 Warnings Register WarningsPacked (0x2003/1)

Bit Name Beschreibung

0 TEMP_AIR_IN Ubertemperatur: Eingangsluftstrom (Sensor)
1 TEMP _AIR_OUT Ubertemperatur: Ausgangsluftstrom (Sensor)
2 TEMP_TRAFO Ubertemperatur: Trafo (Sensor)

3 TEMP_HEATSINK Ubertemperatur: Kiihlkérper (Sensor)

4 CONT_OVERLOAD Uberlast: Dauer (90% der Fehlergrenze)

5 U_IN_OV Uberspannung: eingangsseitig

6 PEAK_OVERLOAD Uberlast: Spitze (90% der Fehlergrenze)

7 |_OUT_CUSTOM_LIMIT Uberlast: konfiguriertes Limit (90% der Fehlergrenze)
8 TEMP_COIL Ubertemperatur: Drossel (Modell)

9 bis 31 - Reserve

Warnungen haben keinen direkten Einfluss auf den Betrieb des Moduls, weisen aber darauf hin, dass ein spezifi-
scher Wert eine Warngrenze uberschritten hat. Wenn kein Eingriff erfolgt, kann dies in weiterer Folge zu einem
Fehler und zur Abschaltung des Moduls fGhren.

Durch Setzen des Bits ACK_ALL_WARNINGS (flankensensitiv) werden alle anstehenden Warnungen quittiert.

3.4.1.9.3 TorgroRen ACT_MEAS (0x2005)

Ausgangsspannung ACT_MEAS_U_OUT (0x2005/1)

aktuelle Ausgangsspannung (Momentanwert) in V

Ausgangsstrom ACT_MEAS_|_OUT (0x2005/2)

aktueller Ausgangsstrom (Momentanwert) in A

Ausgangsleistung ACT_MEAS_P_OUT (0x2005/3)

aktuelle Ausgangsleistung (arithmetisches 5 ms Mittel) in W

Eingangsspannung ACT_MEAS_U_IN (0x2005/4)
aktuelle Eingangsspannung (Momentanwert) in V
3.4.1.9.4 Konfigurationsparameter SETTINGS (0x2006)
Ausgangsspannung SETTINGS_U_OUT (0x2006/1)

Vorgabewert Ausgangsspannung in mV
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Dieses Register wird normalerweise nicht bendétigt, da die Ausgangsspannung mit Hilfe der Modul-Konfiguration
in Automation Studio eingestellt wird (siehe "Ausgangsspannung" auf Seite 61) und bei Hochlauf automatisch
geschrieben wird.

Automatisches Einschalten SETTINGS_CONFIG_OUTPUT_STATE (0x2006/2)

Bei Schreiben des Wertes 1 (Setzen von Bit 0) auf dieses Register wird die Leistungsendstufe automatisch nach
vollstdndiger Konfiguration durch die Steuerung eingeschaltet. Siehe Konfiguration in Automation Studio.

3.4.1.9.5 Temperaturen TEMPS (0x2008)

Temperatur Kithlkérper TEMPS_T_HEATSINK (0x2008/1)

gemessene Temperatur am Kuhlkérper in °C

Temperatur Eingangsluftstrom TEMPS_T_AIR_IN (0x2008/2)

gemessene Temperatur der Eingangsluft in °C

Temperatur Ausgangsluftstrom TEMPS_T_AIR_OUT (0x2008/3)

gemessene Temperatur der Ausgangsluft in °C

Temperatur Trafo TEMPS_T_TRAFO (0x2008/4)

gemessene Temperatur am Trafo in °C

Temperatur Drossel TEMPS_T_COIL (0x2008/5)

modellbasierte Temperatur des Drosselkerns in °C

Batteriemessung BAT_MEAS (0x2009)

Durch Schreiben des Wertes 1 auf Subindex 1 BAT_MEAS_CMD (USINT) wird die Batteriemessung einmalig
durchgefiihrt. Der Status der Batteriemessung kann tber Subindex 2 BAT _MEAS_STATE (USINT) ausgelesen
werden. Letzterer ist wie folgt zu interpretieren:

Wert Zustand Beschreibung
0 UNKNOWN Batteriemessung noch nie durchgefiihrt
1 BUSY Batteriemessung aktiv
2 BAT_OK Batteriespannung OK (Batteriespannung >5,2 V)
3 BAT_NOT_OK Batteriespannung nicht OK (Batteriespannung <5,2 V)

Fir die Dauer des Messvorgangs wird die Batterie mit einem geringen Strom belastet. Da die Messung physikalisch
als Torzeitmessung realisiert ist, variiert die Messdauer. Der maximale Wert liegt bei etwa 500 ms.

Konfigurierbare Uberlastabschaltung OUTPUT_CURRENT_LIMIT (0x200A)

Zusétzlich zu den modulspezifischen Uberlastabschaltungen fiir Dauer- und Spitzenlast verfiigt das Modul tiber ei-
ne konfigurierbare Uberlastabschaltung, welche den Schutz angeschlossener Komponenten als Ziel hat. Die kon-
figurierbare Uberlastabschaltung weist damit die Funktion einer elektronischen Sicherung auf. Siehe auch Uber-
lastabschaltung ("Current limitation").

Subindex 1 OUTPUT_CURRENT_LIMIT_I_OUT_MAX (UDINT): Uberwachungsgrenze in A (I_LIM)
Subindex 2 OUTPUT_CURRENT_LIMIT_FILTER_TIME (UINT): Uberwachungszeitfenster in s (T_LIM)
Subindex 3 OUTPUT_CURRENT_LIMIT_ACTIVE (USINT): Aktivierung (O... inaktiv, 1...aktiv)

Zyklische Datenpunkte

Von den in der Registerbeschreibung beschriebenen Objekten wird ein ausgewahlter Teil im zyklischen POWER-
LINK-Frame Ubertragen. Diese zyklischen Objekte (process data object, PDO) sind im 10-Mapping des Moduls
aufgelistet und werden im AS wie folgt dargestellt:

ACOPOStrak Anwenderhandbuch V 1.3 65



Technische Daten

Channel Name
+#3 ModuleOk

+& SerialNumber
+@ ModulelD

@ Hardware Variant
+@ FimwareVersion

@ EnableOutput

@ AcknowledgeAllEmors
@+ AcknowledgeAlWamings
@+ DisableQutput

+@ lout
+@ Uout

+2 CrOk

+@ Digtalin

+@ OutputEnabled

+2 OutputVoltageStable

+3 StatusRunMode

*@ EmorsPacked

+@ EmorOvervottage Uout
+@ EmorUndervoltage Uout
+@ EmorOvervoltagelin
+& EmorUndervaktageUin
3 EmorOvercurentlin
*@ EmorOvercumentlout
+@ EmorfuxVoltage

+Q EmorTempAirin

+@ EmorTempAirQut

+3 EmorTempTrafo

@ EmorTempHeatsink
+@ EmorPeakOveroad
+@ EmorCortinousOverioad
3 EmorCiOk

+J ErorSefftest

+& EmorOutputCurrent Limit
@ EmorTempCoil

+@ WamingsPacked

+Q WamingTempAirin
+@ WamingTempAirQut
+3 WamingTempTrafo
@ Waming Temp Heatsink
+& WamingContinousLoad
+3 WamingHighUn

+@ WamingPeakLoad
+@ WamingCumrentLimit
+2 WamingTempCoil

Data Type
BOOL

UDINT
UDINT
UDINT
UINT

BOOL
BOOL
BOOL
BOOL

REAL
REAL

BOOL
BOOL
BOOL
BOOL

USINT

UDINT
BOOL
BOOL
BOOL
BOOL
BOOL
BOOL
BOOL
BOOL
BOOL
BOOL
BOOL
BOOL
BOOL
BOOL
BOOL
BOOL
BOOL

UDINT
BOOL
BOOL
BOOL

Description [1]
Module status (1=module present)

Serial number
Module 1D
Hardware variant
Firmware version

Switch powersupply on (edge sensitive
Acknowledge all pending emors (edge sensitive
Acknowledge all pending wamings {edge senstive)
Switch powersupply off (edge sensttive

Actual Output cument (A)
Actual Output voltage (V)

State Charging relay

State 24VDC Input

State Output voltage (active / not active]

State Output voltage (within / outside tolerance range)

Operating mode (0 = INIT, 1= READY, 2 = ACTIVE, 3 = ERROR)

EmorsPacked

Emror: Output voltage too high

Emor: Output voltage too low

Emor: Input voltage too high

Emor: Input voltage too low

Emor: Input cument too high

Emor: Qutput cument too high

Error: Auxiliary logic supply faulty

Emor: Overtemperature @ Sensor Air-in
Emor: Overtemperature @ Sensor AirOut
Emmor: Overtemperature @ transformer
Emor: Overtemperature @ heatsink

Emor: Peak load too high

Error: Cortinous load too high

Emor: CR_OK

Error: Sefftest-Ermor

Emor: Corfigured output curent limit exceeded
Emor: Overtemperature @ coil

WamingsPacked
Waming: Overtemperature @ Air-In

Waming: Overtemperature @

Waming: Overtemperature @ transformer
Waming: Overtemperature @ heatsink
VWaming: Continous load high

Warming: Input voltage high

Waming: Peak load high

Waming: Waming-Limit for corfigured output current limit exceeded

Waming: Overtemperature @ coil

Information:

3.4.2 Leistungsversorgungsmodul 80PS080X3.10-01

3.4.2.1 Allgemeines

Abbildung 17: I0-Mapping mit allen zyklisch verfiigbaren Datenpunkten

"lout - Actual Output current (A)" wird im 10-Mapping als arithmetischer 5-ms-Mittelwert angezeigt.

Die Ausgangsspannung sowie die Strombegrenzung des Leistungsversorgungsmoduls 80PS080X3.10-01 sind
Uber Feldbus (X2X Link) konfigurierbar. Fir die Verwendung zur Versorgung eines ACOPOStrak Systems muss
zuvor die Ausgangsspannung des Moduls auf 58 V konfiguriert werden. Mit den integrierten Diagnosemaoglichkei-
ten und dem Chopper-Ausgang fir den Anschluss eines externen Bremswiderstandes ist dieses Modul fiir ein
ACOPOStrak System geeignet.

» Eingang: 3x je 380 bis 480 VAC +10%
» Ausgangsspannung uber X2X Link einstellbar
+ Statusinformationen Gber X2X Link rucklesbar

» Chopper-Ausgang fir Anschluss eines externen Bremswiderstands
» Dreiphasen-Wide-Range-Eingang

* Geschlossenes Metallgehause
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3.4.2.2 Bestelldaten

Technische Daten

Bestellnummer

Kurzbeschreibung

Abbildung

Leistungsversorgungsmodule

80PS080X3.10-01

Leistungsversorgungsmodul, Eingang 3x 380-480VAC +10%,
Leistungsausgang 24-80VDC 16,6A (max. 1000W), Span-
nungsausgang 24VDC 2A, X2X Link Schnittstelle, integrierter
Bremschopper, Wandmontage. Feldklemmen gesondert bestel-
len!

Erforderliches Zubehor

Feldklemmensitze

80XPS080X3.10-01A

Schraubklemmensatz fur 80PS080X3.10-01:
1x 0TB3104-7021, 1x 0TB3104-7022, 1x 0TB3102-7010,
1x 0TB1110.8010, 1x 0TB103.3

Optionales Zubehor

Bremswiderstand

80XBR0025.010-11

Bremswiderstand fur
80PS080X3.10-01 2,5 Q 100 W

Leistungsversorgungsmodul

-

///\

\

Tabelle 39: 80PS080X3.10-01 - Bestelldaten

Datenblatt siehe www.br-automation.com

3.4.2.3 Konfiguration

Bit Channel Name Beschreibung
0 ParalleIMode" 0 ... Parallelbetrieb aus
1 ... Parallelbetrieb ein
1 ChopperEnable 0 ... Chopper aus
1 ... Chopper ein
2 VoltageRamp? 0 ... Normal (Defaultwert)
1 ... Steil (darf nur in Verbindung mit ACOPOStrak Segmenten der Revisionen <B4 verwendet werden)
3-15 Reserviert

1) Die technische Beschreibung des Parallelbetriebs ist im Anwenderhandbuch ACOPOSmicro, Abschnitt Parallelbetrieb dokumentiert.

2) Bestimmt die Steilheit des

Information:

Spannungsanstiegs am Ausgang.

Um bei einem Parallelbetrieb der Leistungsversorgungsmodule die gewiinschte Steilheit des Span-
nungsanstiegs zu erreichen, muss bei allen Netzteilen der gleiche Spannungsanstieg konfiguriert wer-

den.

ACOPOStrak Anwenderhandbuch V 1.3
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Technische Daten
3.4.3 Uberspannungsschutz 8F10A.01B.0000-1
3.4.3.1 Allgemeines

Dieses Uberspannungsschutzmodul (iberwacht die Ausgangsspannung des Leistungsversorgungsmoduls 80PS.
Wenn die Ausgangsspannung 59,25 V Ubersteigt, wird eine Schutzschaltung aktiv (OVP) und trennt den Strompfad
zum lastseitigen Ausgang. Somit ist die Lastseite von der Eingangsseite getrennt und der Ausgang spannungsfrei.
Wenn die Eingangsspannung wieder unter 58,6 V sinkt, wird der Strompfad erneut hergestellt.

Information:

8F10A.01B.0000-1 darf ausschlieBlich in Kombination mit B&R Netzteil 80PS080X3.10-01 und
ACOPOStrak eingesetzt werden.

Pro 8F10A.01B.0000-1 darf ausschlieBlich max. 1 B&R Netzteil 80PS080X3.10-01 verwendet werden.
Nach einer auftretenden Uberspannung ist ein Reset des B&R Netzteils 80PS080X3.10-01 nétig.

3.4.3.2 Bestelldaten

Bestellnummer Kurzbeschreibung Abbildung
Zubehor

8F10A.01B.0000-1 Uberspannungsschutz, Eingang 24-80 VDC, Ausgang 24-59.25
VDC (eingeschaltet) oder 0V (ausgeschaltet), Feldklemmen ge-
sondert bestellen

Erforderliches Zubehor

Feldklemmen

0TB3104-7021 Zubehor Feldklemme, 4-polig, Schraubklemme 6 mm?, Beschrif-
tung + + - -

Tabelle 40: 8F10A.01B.0000-1 - Bestelldaten

3.4.3.3 Technische Daten

Bestellnummer 8F10A.01B.0000-1
Allgemeines
Modultyp Uberspannungsschutz
Potenzialtrennung

Eingang - Ausgang Nein
Zulassungen

CE Ja

UKCA Ja

uL cULus E225616

Power Conversion Equipment

Eingang
Versorgung Versorgung nur in Verbindung mit 80PS080X3.10-01
Eingangsnennspannung 24 bis 80 VDC "
Eingangsstrom 16,6 A nominal
Interne Sicherung Sicherung 25 A, Klasse gR, UL Rated 800 VDC
Ausfiihrung Stecker
Schirmanschluss Nein
max. Kabellange 3m
Ausgang
Ausgangsspannung 0 bis 59,25V
Ausgangsstrom 0 bis 16,6 A
max. Verlustleistung 4,5W

Reduktion des Dauerstromes abhéngig von der
Aufstellungshohe

ab 500 m liber NN (Meeresspiegel) 1,66 Actr pro 1000 m
Rickeinspeisefestigkeit Ja
Ausfiihrung Stecker

Tabelle 41: 8F10A.01B.0000-1 - Technische Daten
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Bestellnummer

8F10A.01B.0000-1

Schirmanschluss Nein
max. Kabellange 15 m
Schutzmafnahmen
Uberspannung Trennung der Ein- und Ausgangspotenziale
Ausschaltschwelle 59,25V
Wiedereinschaltschwelle 58,59 V
Einsatzbedingungen
Einbaulage
liegend Nein
stehend Ja
Aufstellungshdhe tiber NN (Meeresspiegel)
nominal 0 bis 500 m
maximal 4000 m
Verschmutzungsgrad nach EN 61800-5-1 2
Schutzart nach EN 60529 1P20
Umgebungsbedingungen
Temperatur
Betrieb
nominal 5 bis 55°C
Lagerung -25 bis 55°C
Transport -25 bis 70°C
Luftfeuchtigkeit
Betrieb 5 bis 85%, nicht kondensierend
Lagerung 5 bis 95%
Transport max. 95% bei 40°C
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Breite 28,8 mm
Héhe 114,35 mm
Tiefe 127,3 mm
Gewicht 0,16 kg

Tabelle 41: 8F10A.01B.0000-1 - Technische Daten

1) Nominale Eingangsspannung 58 VDC

3.4.3.4 Anschlussbelegung

Abbildung X1A, X1B Pin Bezeichnung Funktion
+ UZK+ Zwischenkreis +
+ UZK+ Zwischenkreis +
- UZK- Zwischenkreis -
- UZK- Zwischenkreis -
]
]
]
]
Klemmbarer Querschnittsbereich [mm?] [AWG]
Starre und mehrdrahtige Leiter 0,2-6 24 -10
Flexible, mehrdrahtige Leiter
ohne Aderendhiilsen 0,25-6 24 -10
mit Aderendhiilsen 0,25-6 24 -10
Approbationsdaten
UL/C-UL-US 24-10
CSA 24-10
Anzugsdrehmoment fiir die Klemmenschrauben [Nm] 0,5 bis 0,6

Tabelle 42: Anschlussbelegung 8F10A.01B.0000-1
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3.4.3.5 Ein-/Ausgangsschema

25A

X1iB

24v

Trigger mit
Hysterese
58.59V +59.25V|
(V) (M)

GND_L

Abbildung 18: Ein-/Ausgangsschema Uberspannungschutz 8F10A.01B.0000-1

3.4.3.6 MaRblatt und Einbaumale

000 00000DDOOD D00

3
b

J2.2

[ 412 _ %

—1{ 000 0000000000 000

U0 BEOOTOHEEE  WHd

ARR RAAAARAARE HAR

127.3

128.8

Abbildung 19: Maliblatt fir 8F10A.01B.0000-1
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3.5 Kabel 8F1C

Technische Daten

Bestellnummer Kurzbeschreibung Seite

8F1CB0001.31110-0 ACOPOStrak ISC+PLK Kabel, Lange 1 m, 2x M12 Stecker 8-pol. X-codiert male gerade 77

8F1CB0002.31110-0 ACOPOStrak ISC+PLK Kabel, Lange 2 m, 2x M12 Stecker 8-pol. X-codiert male gerade 77

8F1CB00X5.31110-0 ACOPOStrak ISC+PLK Kabel, Léange 0,5 m, 2x M12 Stecker 8-pol. X-codiert male gerade 77

8F1CB00X8.31110-0 ACOPOStrak ISC+PLK Kabel, Léange 0,8 m, 2x M12 Stecker 8-pol. X-codiert male gerade 77

8F1CD0005.11390-0 ACOPOStrak PLK Kabel, Lange 5 m, 1x M12 Stecker 12-pol. A-codiert male gerade, 1x RJ45 Stecker 8-pol. 81
gerade, schleppkettentauglich

8F1CD0010.11390-0 ACOPOStrak PLK Kabel, Lange 10 m, 1x M12 Stecker 12-pol. A-codiert male gerade, 1x RJ45 Stecker 8-pol. 81
gerade, schleppkettentauglich

8F1CI00X5.31110-0 ACOPOStrak ISC Kabel, Lange 0,5 m, 2x M12 Stecker 8-pol. X-codiert male gerade 79

8F1CI00X8.31110-0 ACOPOStrak ISC Kabel, Lange 0,8 m, 2x M12 Stecker 8-pol. X-codiert male gerade 79

8F1CP0002.11110-0 ACOPOStrak Leistungskabel, Lange 2 m, 1x Hybrid Stecker 8-pol. Serie 915 female gerade, 1x Hybrid Stecker 72
8-pol. Serie 915 male gerade, schleppkettentauglich

8F1CP0005.1112A-0 ACOPOStrak Versorgungskabel, Ldnge 5 m, 2x 6 mm? + 1x (2x 0,34 mm?), 1x Hybrid Stecker 8-pol. Serie 915 74
female gerade, schleppkettentauglich

8F1CP0010.1112A-0 ACOPOStrak Versorgungskabel, Lange 10 m, 2x 6 mm? + 1x (2x 0,34 mm?), 1x Hybrid Stecker 8-pol. Serie 74
915 female gerade, schleppkettentauglich

8F1CP0015.1112A-0 ACOPOStrak Versorgungskabel, Lange 15 m, 2x 6 mm? + 1x (2x 0,34 mm?), 1x Hybrid Stecker 8-pol. Serie 74
915 female gerade, schleppkettentauglich

8F1CP0X38.11110-0 ACOPOStrak Leistungskabel, Lange 0,38 m, 1x Hybrid Stecker 8-pol. Serie 915 female gerade, 1x Hybrid 72
Stecker 8-pol. Serie 915 male gerade, schleppkettentauglich

8F1CU0001.313U0-0 ACOPOStrak Displaykabel, Ldnge 1 m, 1x USB Stecker male, 1x M12 Stecker 12-pol. A-codiert male gerade 83

8F1CU0002.313U0-0 ACOPOStrak Displaykabel, Lange 2 m, 1x USB Stecker male, 1x M12 Stecker 12-pol. A-codiert male gerade 83

ACOPOStrak Anwenderhandbuch V 1.3
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Technische Daten
3.5.1 Leistungskabel 8F1CP0xxx.11110-0

3.5.1.1 Bestelldaten

Bestellnummer Kurzbeschreibung

Abbildung

Kabel washdown

8F1CP0X38.11110-0

ACOPOStrak Leistungskabel, Lange 0,38 m, 1x Hybrid Stecker
8-pol. Serie 915 female gerade, 1x Hybrid Stecker 8-pol. Serie
915 male gerade, schleppkettentauglich

8F1CP0002.11110-0

ACOPOStrak Leistungskabel, Lange 2 m, 1x Hybrid Stecker 8-
pol. Serie 915 female gerade, 1x Hybrid Stecker 8-pol. Serie 915
male gerade, schleppkettentauglich

Tabelle 43: 8F1CP0X38.11110-0, 8F1CP0002.11110-0 - Bestelldaten

Information:

Diese Kabelkonfektion kann in weiteren Langen verfiigbar sein.

Eine aktuelle Ubersicht ist auf der B&R Homepage zu finden.

3.5.1.2 Technische Daten

Bestellnummer

8F1CP0X38.11110-0 |

Allgemeines "

Kabelquerschnitte

2x 6 mm? + 1x (2x 0,34 mm?)

Bestandigkeit Olbestandigkeit nach EN 60811-4040
Flammwidrig nach EN 60332-1-2
Halogenfreiheit nach EN 60754
Hydrolysebestandigkeit nach EN 50396
Mikrobenbestandigkeit nach EN 50396
Silikonfreiheit / LABS nach VW PV 3.10.7
Zulassung E170315 cRUus AWM STYLE 20233 AWM I/l A/B 80°C 300V FT1
Zulassungen
CE Ja
UKCA Ja
uL cULus E225616

Power Conversion Equipment

Kabelaufbau

AuRenmantel
Material TPU, flammwidrig, halogenfrei
Farbe orange (dhnlich RAL 2003)
Steckverbindung
Typ Rundstecker 8-polig Serie 915 female
Steckzyklen >500
Kontakte 4

Schutzart nach EN 60529

gesteckt IP 65

Elektrische Eigenschaften

Nennspannung

80 VDC (Leistung)
60 VDC (Signal)

Nennstrom 2

31 A (Leistung)
2 A (Signal)

Einsatzbedingungen

Schutzart nach UL50

in Vorbereitung

Umgebungsbedingungen

Temperatur
bewegt -20 bis 80°C
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Lange 0,38 m 2m
Durchmesser 11,7£0,3 mm
Biegeradius
einmalige Biegung 23x Kabeldurchmesser
bewegt 212,5x Kabeldurchmesser
Schleppkettendaten
Beschleunigung max. 50 m/s? (abhéngig von Verfahrweglange)
Biegewechsel 3 23000000
Geschwindigkeit max. 300 m/min
Torsionsfestigkeit +30°/m
Gewicht 0,12 kg | 0,63 kg

Tabelle 44: 8F1CP0X38.11110-0, 8F1CP0002.11110-0 - Technische Daten

1) Die Angaben beziehen sich auf das verwendete Rohkabel.

2) Bei einer Umgebungstemperatur von < 60°C und einer Leitertemperatur von < 90°C.

3) Bei einer Umgebungstemperatur von -20 bis 60°C.
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Technische Daten

Material der Steckverbindung

Gehéause Zinkdruckguss, vernickelt,
Klemmring Zinkdruckguss, vernickelt
Isolierkdrper PBT, PA, UL94/ V0
Dichtungen FKM
3.5.1.3 Kabelaufbau
43,6 mm 2] ?
A (1] T
[ J ‘ = -
E — E | o
€ —_— £ =
© | C—1 (DO 5 O{D s ——
=] [———] ba) —_——
— o (] L
A 4 ===
Pos. Stiick | Bezeichnung Anmerkung
1 1 Hybridkabel 2x 6,0 + 1x (2x 0,34 mm?)
2 1 Rundstecker 8-polig Serie 915, female Durchmesser 18,6 mm, Lange 43,6 mm
3 1 Rundstecker 8-polig Serie 915, male Durchmesser 18,6 mm, Lange 43,6 mm

Tabelle 45: Kabelaufbau Powerkabel 8F1CP0xxx.11110-0

3.5.1.4 Anschlussbelegung

Rundstecker 8-po- Pin Bezeichnung Funktion Pin Rundstecker 8-po-
lig Serie 915 female lig Serie 915 male
(mit Kontaktbuchse) (mit Stiftkontakt)

1 DC+ Zwischenkreis + 1
2 DC- Zwischenkreis - 2
A STO1+ Enable Signal A + A
B nc nc B
C nc nc C
D nc nc D
E STO- Enable Signal A - E
F nc nc F

3.5.1.5 Kabelplan

Tabelle 46: Anschlussbelegung bel 8F1CP0Oxxx.11110-0

Rundstecker Serie 915 Pin

Rundstecker Serie 915 Buchse

- 2 -
Do+ 1 rot (6 mm?) 1
schwarz (6 2

pc- | 2 ‘ (6 mm) o 2
. | i 0,34 mm? L

sTo+ | A — wolt ) Ho A
P blau (0,34 mm?) B

STO- | E - o E
I ¢ vl

Bo | nc nc | °B

Co | nc nc | °C

Do | nc nc | op

Fo| nc nc | of

Schirm steckerseitig am Gehause angeschlossen

Abbildung 20: Kabelplan 8F1CP0xxx.1111
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3.5.2 Versorgungskabel 8F1CP00xx.1112A-0

3.5.2.1 Bestelldaten

Bestellnummer

Kurzbeschreibung

Abbildung

Kabel washdown

8F1CP0005.1112A-0

ACOPOStrak Versorgungskabel, Lange 5 m, 2x 6 mm? + 1x (2x
0,34 mm?), 1x Hybrid Stecker 8-pol. Serie 915 female gerade,
schleppkettentauglich

8F1CP0010.1112A-0

ACOPOStrak Versorgungskabel, Lange 10 m, 2x 6 mm?+ 1x (2x
0,34 mm?), 1x Hybrid Stecker 8-pol. Serie 915 female gerade,
schleppkettentauglich

8F1CP0015.1112A-0

ACOPOStrak Versorgungskabel, Lange 15 m, 2x 6 mm? + 1x (2x
0,34 mm?), 1x Hybrid Stecker 8-pol. Serie 915 female gerade,
schleppkettentauglich

®

e &

N

Tabelle 47: 8F1CP0005.1112A-0, 8F1CP0010.1112A-0, 8F1CP0015.1112A-0 - Bestelldaten

Information:

Diese Kabelkonfektion kann in weiteren Langen verfiigbar sein.

Eine aktuelle Ubersicht ist auf der B&R Homepage zu finden.

3.5.2.2 Technische Daten

Bestellnummer

8F1CP0005.1112A-0 8F1CP0010.1112A-0

| 8F1CP0015.1112A-0

Allgemeines "

Kabelquerschnitte

2x 6 mm? + 1x (2x 0,34 mm?)

Power Conversion Equipment

Bestandigkeit Olbestandigkeit nach EN 60811-4040
Flammwidrig nach EN 60332-1-2
Halogenfreiheit nach EN 60754
Hydrolysebestandigkeit nach EN 50396
Mikrobenbestandigkeit nach EN 50396
Silikonfreiheit / LABS nach VW PV 3.10.7
Zulassung E170315 cRUus AWM STYLE 20233 AWM /1l A/B 80°C 300V FT1
Zulassungen
CE Ja
UKCA Ja
uL cULus E225616

Kabelaufbau

AuRenmantel
Material TPU, flammwidrig, halogenfrei
Farbe orange (dhnlich RAL 2003)
Steckverbindung
Typ Rundstecker 8-polig Serie 915 female
Steckzyklen >500
Kontakte 4

Schutzart nach EN 60529

gesteckt IP 65

Elektrische Eigenschaften

Nennspannung

80 VDC (Leistung)
60 VDC (Signal)

Nennstrom 2

31 A (Leistung)
2 A (Signal)

Einsatzbedingungen

Schutzart nach UL50

in Vorbereitung

Umgebungsbedingungen

Temperatur

bewegt -20 bis 80°C
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Lange 5m 10m 15 m
Durchmesser 11,7£0,3 mm
Biegeradius
einmalige Biegung 2>3x Kabeldurchmesser
bewegt 212,5x Kabeldurchmesser
Tabelle 48: 8F1CP0005.1112A-0, 8F1CP0010.1112A-0, 8F1CP0015.1112A-0 - Technische Daten
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Technische Daten

Bestellnummer

8F1CP0005.1112A-0

| 8F1CP0010.1112A-0 | 8F1CP0015.1112A-0

Schleppkettendaten
Beschleunigung

max. 50 m/s? (abhangig von Verfahrweglange)

Biegewechsel 3 2>3000000
Geschwindigkeit max. 300 m/min
Torsionsfestigkeit +30°/m
Gewicht 0,85 kg | 1,66 kg | 2,48 kg

Tabelle 48: 8F1CP0005.1112A-0, 8F1CP0010.1112A-0, 8F1CP0015.1112A-0 - Technische Daten

1)
2)
3)

Die Angaben beziehen sich auf das verwendete Rohkabel.
Bei einer Umgebungstemperatur von < 60°C und einer Leitertemperatur von < 90°C.
Bei einer Umgebungstemperatur von -20 bis 60°C.

Material der Steckverbindung

Gehéause Zinkdruckguss, vernickelt,
Klemmring Zinkdruckguss, vernickelt
Isolierkérper PBT, PA, UL94/ V0
Dichtungen FKM

3.5.2.3 Kabelaufbau

Iy
1S
et
00
—
Q
Y
Pos. Stiick | Bezeichnung Anmerkung
1 1 Hybridkabel 2x 6,0 + 1x (2x 0,34 mm?)
2 1 Rundstecker 8-polig Serie 915, female Durchmesser 18,6 mm, Lange 43,6 mm
3 1 Schrumpfschlauch selbstklebend
4 1 Schirmgeflecht
5 4 Aderendhlilsen Leiterlange:
Leistungsleiter 140 mm
STO 135 mm
6 Schlauchschelle
7 1 Schirmbefestigung

Tabelle 49: Kabelaufbau Versorgungskabel 8F1CP00xx.1112A-0

3.5.2.4 Anschlussbelegung

Rundstecker 8-po- Pin Bezeichnung Funktion

lig Serie 915 female

(mit Kontaktbuchse)
1 DC+ Zwischenkreis +
2 DC- Zwischenkreis -
A STO+ Enable Signal A +
B nc nc
C nc nc
D nc nc
E STO- Enable Signal A -
F nc nc

Tabelle 50: Anschlussbelegung 8F1CP00xx.1112A-0
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3.5.2.5 Kabelplan

Rundsft:;.ll;(fé 8-polig Serie 915 Aderendhiilsen
2 N
DC+ 1 rot (6 mm?)
schwar: 2
be- 2 warz (6 mm2)
. : 2 R
STO+ A 1 ‘ weil} (0,34 mm?) :
i blau (0,34 mm?) ! 3
STO- E T T '
B ¢ Yy
Bo nc i
Co nc
Do nc
Fo nc

Schirm steckerseitig am Gehause angeschlossen

Abbildung 21: Kabelplan 8F1CP00xx.1112A-0
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3.5.3I1SC - PLK 8F1CB00xx.31110-0

3.5.3.1 Bestelldaten

Technische Daten

Bestellnummer

Kurzbeschreibung

Abbildung

Kabel washdown

8F1CB00X5.31110-0

ACOPOStrak ISC+PLK Kabel, Lange 0,5 m, 2x M12 Stecker 8- =:-—_—::/ o=

pol. X-codiert male gerade

8F1CB00X8.31110-0

ACOPOStrak ISC+PLK Kabel, Lange 0,8 m, 2x M12 Stecker 8-

pol. X-codiert male gerade

8F1CB0001.31110-0

ACOPOStrak ISC+PLK Kabel, Ladnge 1 m, 2x M12 Stecker 8-

pol. X-codiert male gerade

8F1CB0002.31110-0

ACOPOStrak ISC+PLK Kabel, Ladnge 2 m, 2x M12 Stecker 8-

pol. X-codiert male gerade

Tabelle 51: 8F1CB00X5.31110-0, 8F1CB00X8.31110-0, 8F1CB0001.31110-0, 8F1CB0002.31110-0 - Bestelldaten

3.5.3.2 Technische Daten

Bestellnummer

| 8F1CB00X5.31110-0

8F1CB00X8.31110-0 | 8F1CB0001.31110-0 8F1CB0002.31110-0

Allgemeines "

Kabelquerschnitte

4x (2x 0,14 mm?)

Bestandigkeit Hydrolysebestandigkeit nach EN 50396
Halogenfreiheit nach EN 60754
Silikonfreiheit / LABS nach VW PV 3.10.7
Olbestandigkeit nach EN 60811-404
Flammausbreitung nach EN 60332-1-2
Mikrobenbestandigkeit nach EN 50396
Zulassung UL-Style 20963
Zulassungen
CE Ja
UKCA Ja
UL cULus E491528
Kabelaufbau
AuRenmantel
Material PUR
Farbe violett
Steckverbindung
Typ Rundstecker M12 8-polig, X-codiert male, female
Steckzyklen >100
Kontakte 8

Schutzart nach EN 60529

gesteckt IP65

Elektrische Eigenschaften

Nennspannung 30 VAC
Nennstrom 05A
Einsatzbedingungen
Schutzart nach UL50 in Vorbereitung -
Umgebungsbedingungen
Temperatur
Betrieb -30 bis 80°C
bewegt -20 bis 60°C
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Lange 0,5m 0,8m 1m 2m
Durchmesser 6,4+0,3 mm
Biegeradius
einmalige Biegung 25x Kabeldurchmesser
bewegt 210x Kabeldurchmesser
Torsionsfestigkeit +30°/m
Gewicht 0,03 kg | 0,05 kg | 0,06 kg | 0,1kg

Tabelle 52: 8F1CB00X5.31110-0, 8F1CB00X8.31110-0, 8F1CB0001.31110-0, 8F1CB0002.31110-0 - Technische Daten

1) Die Angaben beziehen sich auf das verwendete Rohkabel.

3.5.3.3 Kabelaufbau

-~ ¢ 5—m

Tabelle 53: Kabelaufbau ISC - PLK 8F1CB00xx.31110-0
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3.5.3.4 Anschlussbelegung

M12 X-codiert Pin Bezeichnung Funktion Pin M12 X-codiert
1 Rx\ Receive Signal invertiert 1
2 Rx Receive Signal 2
3 Tx\ Receive Signal invertiert 3
4 Tx Receive Signal 4
5 ISC_Rx\ Receive Signal invertiert 5
6 ISC_Rx Receive Signal 6
7 ISC_Tx\ Transmit Signal inveriert 7
8 ISC_Tx Transmit Signal 8

Tabelle 54: Anschlussbelegung 8F1CB00xx.31110-0
3.5.3.5 Kabelplan
M12 M12
ISC_Rx+ | 6 o———— 1o 6
ISC_Rx- | 5 o-f—t—irt Lo s
R Ps
Tx+ 4 o———— ————10 4
Txe | 3ottt i ISR D
R L3
Rx- 10 . T H i o 1
Rxt | 2004t it L D)
s B
ISC_Tx- 7 o % — ———T°7
ISC_Tx+ | 8 of—t—tt i los
L 6-3--- [ S

Schirm steckerseitig am
Gehause angeschlossen

Abbildung 22: Kabelplan 8F1CB00xx.31110-0 anhand einer 4x Twisted Pair Ausfiihrung
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3.5.4ISC - ISC 8F1CI00xx.31110-0

3.5.4.1 Bestelldaten

Technische Daten

Bestellnummer Kurzbeschreibung

Abbildung

Kabel washdown

8F1CI00X5.31110-0
X-codiert male gerade

ACOPOStrak ISC Kabel, Léange 0,5 m, 2x M12 Stecker 8-pol.

=pme N oe@ic

8F1CI00X8.31110-0

X-codiert male gerade

ACOPOStrak ISC Kabel, Lange 0,8 m, 2x M12 Stecker 8-pol.

Tabelle 55: 8F1C100X5.31110-0, 8F1CI00X8.31110-0 - Bestelldaten

3.5.4.2 Technische Daten

Bestellnummer

8F1CI00X5.31110-0

| 8F1CI00X8.31110-0

Allgemeines "

Kabelquerschnitte 4x (2x 0,14 mm?)
Bestandigkeit Hydrolysebesténdigkeit nach EN 50396
Halogenfreiheit nach EN 60754
Silikonfreiheit / LABS nach VW PV 3.10.7
Olbestandigkeit nach EN 60811-404
Flammausbreitung nach EN 60332-1-2
Mikrobenbestandigkeit nach EN 50396

Zulassung UL-Style 20963
Zulassungen

CE Ja

UKCA Ja

UL cULus E491528
Kabelaufbau
AuRenmantel

Material PUR

Farbe grin
Steckverbindung
Typ Rundstecker M12 8-polig, X-codiert male, female
Steckzyklen >100
Kontakte 8
Schutzart nach EN 60529 gesteckt IP65
Elektrische Eigenschaften
Nennspannung 30 VAC
Nennstrom 0,5A

Einsatzbedingungen

Schutzart nach UL50

in Vorbereitung

Umgebungsbedingungen

Temperatur
Betrieb -30 bis 80°C
bewegt -20 bis 60°C
ruhend -40 bis 80°C
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Lange 0,5m 0,8m
Durchmesser 6,4+0,3 mm
Biegeradius
einmalige Biegung 25x Kabeldurchmesser
bewegt 210x Kabeldurchmesser
Torsionsfestigkeit +30°/m
Gewicht 0,2 kg | 0,3kg

Tabelle 56: 8F1CI00X5.31110-0, 8F1CI00X8.31110-0 - Technische Daten

1) Die Angaben beziehen sich auf das verwendete Rohkabel.

3.5.4.3 Kabelaufbau

505

— ¢ 55—

Tabelle 57: Kabelaufbau ISC - ISC 8F1CI00xx.31110-0
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3.5.4.4 Anschlussbelegung

M12 X-codiert Pin Bezeichnung Funktion Pin M12 X-codiert
= 1 nc nc 1 =
2 nc nc 2
3 nc nc 3
4 nc nc 4
5 ISC_Rx\ Receive Signal invertiert 5
6 ISC_Rx+ Receive Signal 6
7 ISC_Tx\ Transmit Signal invertiert 7
8 ISC_Tx+ Transmit Signal 8
Tabelle 58: Anschlussbelegung 8F1CI00xx.31110-0
3.5.4.5 Kabelplan
M12 M12
Rx+ | 60 = /F - o 6
Rx- 50 3 % / : 3 ° 5
Tx+ | 8o L ] - o8
Tx- | 70 —— . o 7
o o’
10+— nc i i nc —o 1
20— nc | I nc —o 2
3 o1 nc i i nc —o7
4 i Schirm steckerseitig am i 8
o—/— nc | - i nc —ro
7777777 ' Gehause angeschlossen s

Abbildung 23: Kabelplan 8F1CI00xx.31110-0
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Technische Daten
3.5.5 PLK - RJ45 8F1CD00xx.11390-0

3.5.5.1 Bestelldaten

Bestellnummer Kurzbeschreibung Abbildung

Kabel washdown

8F1CD0005.11390-0 ACOPOStrak PLK Kabel, Lange 5 m, 1x M12 Stecker 12-pol. E*;‘“:%/ agr=
A-codiert male gerade, 1x RJ45 Stecker 8-pol. gerade, schlepp-

kettentauglich

8F1CD0010.11390-0 ACOPOStrak PLK Kabel, Lange 10 m, 1x M12 Stecker 12-pol.

A-codiert male gerade, 1x RJ45 Stecker 8-pol. gerade, schlepp-

kettentauglich

Tabelle 59: 8F1CD0005.11390-0, 8F1CD0010.11390-0 - Bestelldaten

3.5.5.2 Technische Daten

Bestellnummer 8F1CD0005.11390-0 8F1CD0010.11390-0
Allgemeines "
Kabelquerschnitte 4x 0,34 mm?
Bestandigkeit Hydrolysebesténdigkeit nach EN 50396
Halogenfreiheit nach EN 60754
Silikonfreiheit / LABS nach VW PV 3.10.7
Olbestandigkeit nach EN 60811-404
Flammausbreitung nach EN 60322-1-2
Mikrobenbestandigkeit nach EN 50396
Zulassung UL File E119100 Vol.1 Sec.13 Page 1, UL File E352715 Vol.1 Sec.1 Page 3 Verified CAT 5E
Zulassungen
CE Ja
UKCA Ja
UL in Vorbereitung
Kabelaufbau
AuRenmantel
Material PUR
Farbe violett
Steckverbindung
Typ Rundstecker M12 8-polig, A-codiert male
Steckzyklen >100
Kontakte 4
zuséatzliche Anschlussstecker RJ45 (IP20)
Schutzart nach EN 60529 gesteckt IP65
Elektrische Eigenschaften
Nennspannung 30 VAC
Nennstrom 1,5A
Einsatzbedingungen
Schutzart nach UL50 in Vorbereitung
Umgebungsbedingungen
Temperatur
Betrieb -30 bis 70°C
bewegt -20 bis 60°C
ruhend -40 bis 70°C
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Lange 5m 10 m
Durchmesser 6,5+£0,2 mm
Biegeradius
einmalige Biegung 24x Kabeldurchmesser
bewegt 28x Kabeldurchmesser
Schleppkettendaten
Beschleunigung 4 m/s? (abhangig von Verfahrweglange)
Biegewechsel 2 >3.000.000
Geschwindigkeit max. 4 m/s
Torsionsfestigkeit +30°/m
Gewicht 0,3 kg | 0,6 kg

Tabelle 60: 8F1CD0005.11390-0, 8F1CD0010.11390-0 - Technische Daten

1) Die Angaben beziehen sich auf das verwendete Rohkabel.
2) Bei einer Umgebungstemperatur von 20°C.
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3.5.5.3 Kabelaufbau

455

Tabelle 61: Kabelaufbau PLK - RJ45 8F1CD00xx.11390-0

3.5.5.4 Anschlussbelegung

M12 A-codiert Pin Bezeichnung Funktion Pin

) . N 1 Tx+ Transmit Signal 1
7 Rx- Receive Signal invertiert 6
9 Tx- Transmit Signal invertiert 2
12 Rx+ Receive Signal 3

Tabelle 62: Anschlussbelegung 8F1CD00xx.11390-0

3.5.5.5 Kabelplan

M12 RJ45
i Cr—to
Tx-| 9o = / o 0 2
Rx+ | 120 b / = o3
Rx- 70 L —t % : ° 6

* .’
20— nc 3 ' Nnc —o 4
34— nc ! i nc—o5
40— nc 3 i nc—o7
501— nc f 3 nc —o 8
1 [, o—
6o nc |
8o—+— nc 3
100+— nc 3
11o—4— nc i Schirm steckerseitig am
7777777 i Gehause angeschlossen

Abbildung 24: Kabelplan 8F1CD00xx.11390-0
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3.5.6 Displaykabel - M12 8F1CU000x.313U0-0

3.5.6.1 Bestelldaten

Technische Daten

Bestellnummer

Kurzbeschreibung

Abbildung

Kabel washdown

8F1CU0001.313U0-0

ACOPOStrak Displaykabel, Laénge 1 m, 1x USB Stecker male,
1x M12 Stecker 12-pol. A-codiert male gerade

8F1CU0002.313U0-0

ACOPOStrak Displaykabel, Lange 2 m, 1x USB Stecker male,
1x M12 Stecker 12-pol. A-codiert male gerade

\—il ] -

Tabelle 63: 8F1CU0001.313U0-0, 8F1CU0002.313U0-0 - Bestelldaten

3.5.6.2 Technische Daten

Bestellnummer

8F1CU0001.313U0-0

8F1CU0002.313U0-0

Allgemeines "

Zulassung E139315-F5 AWM2725 30V VW-1
Zulassungen
CE Ja
UKCA Ja
Kabelaufbau
Auflenmantel
Material PVC
Farbe schwarz
Steckverbindung
Typ Konfektionseite 1: Rundstecker M12, 12-polig, A-codiert, male
Konfektionsseite 2: USB-A 3.0
Steckzyklen >100
Kontakte 12
Schutzart nach EN 60529 1P65
Elektrische Eigenschaften
Nennspannung 30 VAC
Nennstrom 2 1,5A

Einsatzbedingungen

Schutzart nach UL50

in Vorbereitung

Umgebungsbedingungen

Temperatur
ruhend

bis 80°C

Mechanische Eigenschaften

Abmessungen
Lange
Durchmesser

5,7£0,2 mm

Biegeradius
einmalige Biegung

4x Kabeldurchmesser

1) Die Angaben beziehen sich auf das verwendete Rohkabel.

2) pro Pin bei 40°C

3.5.6.3 Kabelaufbau

Tabelle 64: 8F1CU0001.313U0-0, 8F1CU0002.313U0-0 - Technische Daten

523

A A

SO

& RS

o

W

N

DY —,

Tabelle 65: Kabelaufbau Displaykabel - M12 8F1CU000x.313U0-0

ACOPOStrak Anwenderhandbuch V 1.3

83




Technische Daten

3.5.6.4 Anschlussbelegung

M12 A-codiert Pin Bezeichnung Funktion Pin USB 3.0
. 4 GND Masse 4
8 24V Versorgung 1
10 UART Tx UART Transmit Signal 5 4
1 UART Rx UART Receive Signal 8

Tabelle 66: Anschlussbelegung 8F1CU000x.313U0-0

3.5.6.5 Kabelplan

M12 USB 3.0
70— nc nc —o2
50— nc nc —°3
6 o— nc nc —o9
UART Tx | 10 o o o5
UARTRx | 11 o o | o8
Vec | 8o % : : § o 1
GND | 40 . L o4
iy te
1 01— nc ! 1 nc—o 6
2 04— nc | i nc—o7
i Lo a—
3og—nc .
9 o— nc i
12 04— nc i Schirm steckerseitig am
I S % Gehause angeschlossen

Abbildung 25: Kabelplan 8F1CU000x.313U0-0
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3.6 Standardfiihrungssystem

Flhrungselement, 135°

Endanschlag Fiihrungselement, gerade Fuhrungselement, 180°

'T
é‘v"
N ’/I\,\ Flhrungsstander
R “y

Flhrungsverbinder

Flhrungselement, gerade einstellbar

Flhrungselement, 90°

Fuhrungsverlangerung rechts -

Abbildung 26: Zubehdribersicht

Bestellnummer Kurzbeschreibung Seite
8F1GC.A066.AA000-1 ACOPOStrak Flhrungselement CA, gerade 86
8F1GC.A066.AB000-1 ACOPOStrak Flihrungselement CA, gerade, einstellbar 88
8F1GC.AA66.AA000-1 ACOPOStrak Fiihrungselement CA, 45° 89
8F1GC.AB66.AA000-1 ACOPOStrak Fiihrungselement CA, 90° 91
8F1GC.AC66.AA000-1 ACOPOStrak Flhrungselement CA, 135° 93
8F1GC.AD66.AA000-1 ACOPOStrak Flihrungselement CA, 180° 95
8F1GCA.AS027A00I-1 ACOPOStrak Zusatzstander CA, 275 mm 102
8F1GCA.DB0O00AOQOI-1 ACOPOStrak Weichenbriicke CA 103
8F1GCA.EI000A00I-1 ACOPOStrak Endschnittstelle CA 112
8F1GCA.ES000A00I-1 ACOPOStrak Endanschlag CA 110
8F1GCA.JC000A00I-1 ACOPOStrak Fiihrungsverbinder CA 105
8F1GCA.RELOOAQOI-1 ACOPOStrak Fuhrungsverlangerungen CA, links 106
8F1GCA.RERO0OAOOI-1 ACOPOStrak Flhrungsverlangerungen CA, rechts 108
8F1GCA.ST027100I-1 ACOPOStrak Flhrungsstander C1, 275 mm 98
8F1GCA.ST027A00I-1 ACOPOStrak Fiihrungsstéander CA 100
Information:

Das Standardfiihrungssystem ist mit seiner Konzeption nicht als VerschleiBteil ausgefiihrt. Bei kor-
rekter Handhabung und Wartung (Dokumentation der Instandhaltung, siehe 4 "Wartung und Instand-
haltung” auf Seite 207) ist kein Tausch dieser Komponenten vorzusehen.

Wird das ACOPOStrak System jedoch auBerhalb der spezifizierten Bedingungen betrieben, kann es
vorkommen, dass auch das Fiuhrungssystem einem VerschleiB ausgesetzt ist und die Fiihrungsele-
mente wahrend des Maschinenlebenszyklus abhédngig von ihrem Zustand getauscht werden miissen.

Optische Veranderungen ohne funktionalen Einfluss werden nicht als VerschleiBerscheinung gewer-
tet.

Es gelten sinngemaR jene Einflussfaktoren, die auch fiir die Reduktion der Laufleistung der Rader
gelten. Explizit seien hier die abrasiven Partikel erwahnt.

Abrasive Partikel in der Umgebungsluft konnen sich in Radern oder Fiihrungsschienen ablagern und
filhren zu einem VerschleiB der Fiihrungselemente. Aus diesem Grund ist der Betrieb in Umgebun-
gen mit abrasiven und verschleiRfordernden Partikeln untersagt, siehe 1.2.3 "Sicherheitshinweise" auf
Seite 13.
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Technische Daten

3.6.1 Flihrungselemente

Die Fuhrungselemente werden aneinandergereiht, um eine Bahn fur das Shuttle zu erhalten.
3.6.1.1 8F1GC.A066.AA000-1, gerade

3.6.1.1.1 Allgemeines

Dieses Fihrungselement kann ein gerades Segment aufnehmen. Die Position des Segments kann nicht eingestellt
werden.

Die Doppel-V-Fuhrungsschiene und die flache Flhrungsschiene sind nicht in Luftspaltrichtung einstellbar.

3.6.1.1.2 Bestelldaten

Bestellnummer Kurzbeschreibung Abbildung
B&R Standardfiihrungssystem
8F1GC.A066.AA000-1 ACOPOStrak Fiihrungselement CA, gerade
Optionales Zubehor
Montagezubehor
8F1GCP.MFO00A0QI-1 ACOPOStrak Montagematerial fir flache Fulhrungsschiene,
Flhrungselement gerade 8F1GC.A066.xx000-1
8F1GCP.MVO000A0O0I-1 ACOPOStrak Montagematerial fiir Doppel-V-Fiihrungsschiene,

Flhrungselement gerade 8F1GC.A066.xx000-1

Tabelle 67: 8F1GC.A066.AA000-1 - Bestelldaten

Materialnummer 8F1GC.A066.BA000-1 entspricht Materialnummer 8F1GC.A066.AA000-1. Die Unterscheidung
hat rein logistische Griinde, die Komponente ist technisch absolut identisch.

Folgendes Montagematerial ist im Lieferumfang enthalten:

Segmentmontagematerial | Menge
fiir V-Schiene

Passschraube M8x43

Tellerfeder 25x13,5x2,2

Beilagscheibe zur Lastlbertragung 18x10,2x3,5
Prazisionsbeilagscheibe 27x18,5x1,8

fiir Flachschiene

Passschraube M6x41

Tellerfeder 25x13,5x2,2

Beilagscheibe zur Lastlbertragung 18x10,2x3,5
Préazisionsbeilagscheibe 27x18,5x1,8

NININ|w

NININ|w

Optionales Zubehor

Bei Verwendung von B&R Fuhrungsstandern werden folgende Stander bendtigt:

Bestellnummer Stander Anzahl

8F1GCA.ST027A00I-1 Flhrungssténder 1
8F1GCA.ST027100I-1

3.6.1.1.3 Technische Daten

Bestellnummer 8F1GC.A066.AA000-1
Umgebungsbedingungen
Temperatur
Betrieb 5 bis 40°C
Lagerung -25 bis 55°C
Transport -25 bis 70°C
Luftfeuchtigkeit
Betrieb 5 bis 85%, nicht kondensierend
Lagerung 5 bis 95%, nicht kondensierend
Transport max. 95% bei 40°C

Tabelle 68: 8F1GC.A066.AA000-1 - Technische Daten
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Technische Daten

Bestellnummer 8F1GC.A066.AA000-1
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen

Lange 663,2 mm

Héhe 155 mm

Tiefe 177 mm
Gewicht 16,7 kg

Tabelle 68: 8F1GC.A066.AA000-1 - Technische Daten

3.6.1.1.4 MaRblatt und EinbaumaRe
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Abbildung 27: MaRblatt fiir 8F1GC.A066.AA000-1

Material: 1.4404
3.6.1.2 8F1GC.A066.AB000-1, gerade, einstellbar
3.6.1.2.1 Allgemeines

Dieses Fuhrungselement kann ein gerades Segment aufnehmen. Die Position des Segments ist in Luftspaltrich-
tung verstellbar.

Die Doppel-V-Fuhrungsschiene und die flache Fihrungsschiene sind in Luftspaltrichtung einstellbar.
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3.6.1.2.2 Bestelldaten

Bestellnummer Kurzbeschreibung Abbildung
B&R Standardfiihrungssystem
8F1GC.A066.AB000-1 ACOPOStrak Fiihrungselement CA, gerade, einstellbar
Optionales Zubehor
Montagezubehor
8F1GCP.MF000A00I-1 ACOPOStrak Montagematerial fur flache Fiihrungsschiene,
Flhrungselement gerade 8F1GC.A066.xx000-1
8F1GCP.MVO00A00I-1 ACOPOStrak Montagematerial fiir Doppel-V-Fiihrungsschiene,

Flhrungselement gerade 8F1GC.A066.xx000-1

Tabelle 69: 8F1GC.A066.AB000-1 - Bestelldaten

Materialnummer 8F1GC.A066.BB000-1 entspricht Materialnummer 8F1GC.A066.AB000-1. Die Unterscheidung
hat rein logistische Griinde, die Komponente ist technisch absolut identisch.

Folgendes Montagematerial ist im Lieferumfang enthalten:

Segmentmontagematerial | Menge
fiir V-Schiene

Passschraube M8x43

Tellerfeder 25x13,5x2,2

Beilagscheibe zur Lastlbertragung 18x10,2x3,5
Prazisionsbeilagscheibe 27x18,5x1,8

fiir Flachschiene

Passschraube M6x41

Tellerfeder 25x13,5x2,2

Beilagscheibe zur Lastlbertragung 18x10,2x3,5
Prazisionsbeilagscheibe 27x18,5x1,8

NININ (W

NININ|w

Optionales Zubehor

Bei Verwendung von B&R Fihrungsstandern werden folgende Stander bendtigt:

Bestellnummer Stander Anzahl

8F1GCA.ST027A00I-1 Flhrungssténder 1
8F1GCA.ST027100I-1

3.6.1.2.3 Technische Daten

Bestellnummer 8F1GC.A066.AB000-1
Umgebungsbedingungen
Temperatur
Betrieb 5 bis 40°C
Lagerung -25 bis 55°C
Transport -25 bis 70°C
Luftfeuchtigkeit
Betrieb 5 bis 85%, nicht kondensierend
Lagerung 5 bis 95%, nicht kondensierend
Transport max. 95% bei 40°C
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Lange 663,2 mm
Héhe 155 mm
Tiefe 177 mm
Gewicht 16,7 kg

Tabelle 70: 8F1GC.A066.AB000-1 - Technische Daten
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3.6.1.2.4 MaRblatt und EinbaumaRe
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Abbildung 28: Maliblatt fir 8F1GC.A066.AB000-1

Material: 1.4404
3.6.1.3 8F1GC.AA66.AA000-1, 45°
3.6.1.3.1 Allgemeines

Dieses Fuhrungselement dient zum Aufbau einer 45° Kurve des Transportsystems mit zwei Kurvensegmenten
(Kurve A + Kurve B).

3.6.1.3.2 Bestelldaten

Bestellnummer Kurzbeschreibung Abbildung
B&R Standardfiihrungssystem
8F1GC.AA66.AA000-1 ACOPOStrak Fiihrungselement CA, 45°
Optionales Zubehor
Montagezubehor -
8F1GCP.MF045A00I-1 ACOPOStrak Montagematerial fur flache Fihrungsschiene, ’
Fihrungselement 45° 8F1GC.AA66.xx000-1 -
8F1GCP.MV045A001-1 ACOPOStrak Montagematerial fiir Doppel-V-Fiihrungsschiene, -

Flhrungselement 45° 8F1GC.AA66.xx000-1

Tabelle 71: 8F1GC.AA66.AA000-1 - Bestelldaten

Materialnummer 8F1GC.AA66.BA000-1 entspricht Materialnummer 8F1GC.AA66.AA000-1. Die Unterscheidung
hat rein logistische Griinde, die Komponente ist technisch absolut identisch.
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Folgendes Montagematerial ist im Lieferumfang enthalten:

Segmentmontagematerial

[Menge

fiir V-Schiene

Passschraube M8x43

Tellerfeder 25x13,5x2,2

Beilagscheibe zur Lastlbertragung 18x10,2x3,5

Préazisionsbeilagscheibe 27x18,5x1,8

MMl

fiir Flachschiene

Passschraube M6x41

Tellerfeder 25x13,5x2,2

Beilagscheibe zur Lastlbertragung 18x10,2x3,5

Prazisionsbeilagscheibe 27x18,5x1,8

A~

Optionales Zubehor

Bei Verwendung von B&R Fihrungsstandern werden folgende Stander bendétigt:

Bestellnummer Stander Anzahl
8F1GCA.ST027A00I-1 Fihrungsstander 2
8F1GCA.ST027100I-1
3.6.1.3.3 Technische Daten
Bestellnummer 8F1GC.AA66.AA000-1
Umgebungsbedingungen
Temperatur
Betrieb 5 bis 40°C
Lagerung -25 bis 55°C
Transport -25 bis 70°C
Luftfeuchtigkeit
Betrieb 5 bis 85%, nicht kondensierend
Lagerung 5 bis 95%, nicht kondensierend
Transport max. 95% bei 40°C
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Lange 790,7 mm
Hoéhe 155 mm
Tiefe 361,3 mm
Gewicht 31,9 kg
Tabelle 72: 8F1GC.AA66.AA000-1 - Technische Daten
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3.6.1.3.4 MaRblatt und EinbaumaRe
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Abbildung 29: MaRblatt fiir 8F1GC.AA66.AA000-1

Material: 1.4404
3.6.1.4 8F1GC.AB66.AA000-1, 90°
3.6.1.4.1 Allgemeines

Dieses Fuhrungselement dient zum Aufbau einer 90° Kurve des Transportsystems mit zwei Kurvensegmenten
(Kurve A + Kurve B) und einem Kreisbogensegment.

3.6.1.4.2 Bestelldaten

Bestellnummer Kurzbeschreibung Abbildung
B&R Standardfiihrungssystem
8F1GC.AB66.AA000-1 ACOPOStrak Fiihrungselement CA, 90°
Optionales Zubehor
Montagezubehor
8F1GCP.MF090A00I-1 ACOPOStrak Montagematerial fur flache Fihrungsschiene,
Fihrungselement 90° 8F1GC.AB66.xx000-1
8F1GCP.MV090A00I-1 ACOPOStrak Montagematerial fiir Doppel-V-Fiihrungsschiene,

Flhrungselement 90° 8F1GC.AB66.xx000-1

Tabelle 73: 8F1GC.AB66.AA000-1 - Bestelldaten

Materialnummer 8F1GC.AB66.BA000-1 entspricht Materialnummer 8F1GC.AB66.AA000-1. Die Unterscheidung
hat rein logistische Griinde, die Komponente ist technisch absolut identisch.
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Technische Daten

Folgendes Montagematerial ist im Lieferumfang enthalten:

Segmentmontagematerial

[Menge

fiir V-Schiene

Passschraube M8x43

Tellerfeder 25x13,5x2,2

Beilagscheibe zur Lastlbertragung 18x10,2x3,5

Préazisionsbeilagscheibe 27x18,5x1,8

MDA

fiir Flachschiene

Passschraube M6x41

Passschraube, M6x8x41

Tellerfeder 25x13,5x2,2

Beilagscheibe zur Lastlbertragung 18x10,2x3,5

Prazisionsbeilagscheibe 27x18,5x1,8

Unterer Abstandhalter 20x8,15x26,5

NI IBAINOD

Optionales Zubehor

Bei Verwendung von B&R Fuhrungsstandern werden folgende Stander bendtigt:

Bestellnummer Stander Anzahl
8F1GCA.ST027A00I-1 Flhrungssténder 2
8F1GCA.ST027100I-1

8F1GCA.AS027x00I-1 Zusatzstander 1

3.6.1.4.3 Technische Daten

Bestellnummer 8F1GC.AB66.AA000-1
Umgebungsbedingungen
Temperatur
Betrieb 5 bis 40°C
Lagerung -25 bis 55°C
Transport -25 bis 70°C
Luftfeuchtigkeit
Betrieb 5 bis 85%, nicht kondensierend
Lagerung 5 bis 95%, nicht kondensierend
Transport max. 95% bei 40°C
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Lange 650,4 mm
Hoéhe 155 mm
Tiefe 646,7 mm
Gewicht 41,1 kg
Tabelle 74: 8F1GC.AB66.AA000-1 - Technische Daten
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3.6.1.4.4 MaRblatt und EinbaumaRe

Technische Daten

15x M

¥ THRU

ICONTACT SURFAGE
(FLAT GUIDE RAIL)

I 3623

296,7

2307

1648

327
98,7
164,7
2307

Y

35

60

TABLE STAND

MOUNT HOLES
2

Mountin:

‘ Holes

296,7
362,3

&

4xM8x1.25—

P
V18 —

+ [

N

Y

axP 9—
¥ THRU

I[ST, o

885
100
1055

(155)

15he@

65035

[ 4]

o

00 0o

00 Oo

i[e)
Ho

1

]
o

855

155

POSITION FOR LIFTING EYEBOLT:

(ONLY DOUBLE-V GUIDE RAIL)

330

BUILD GRID

POSITION FOR LIFTINGEYEBOLT-
(ONLY DOUBLE-V GUIDERAIL) |_

]

+@+4:7

(129

#0006

(1379

330
BUILD GRID

330

L
BUILD GRID

POSITION FOR LIFTINGEYEBOLT
(ONLY DOUBLE-V GUIDE RAIL)

330

o
g
3
2
o

BUILD GRID

646,65

Material: 1.4404

Abbildung 30: Mafiblatt fir 8F1GC.AB66.AA000-1

3.6.1.5 8F1GC.AC66.AA000-1, 135°

3.6.1.5.1 Allgemein

Dieses Fiihrungselement dient zum Aufbau einer 135° Kurve des Transportsystems mit zwei Kurvensegmenten

es

(Kurve A + Kurve B) und zwei Kreisbogensegmenten.

3.6.1.5.2 Bestelldaten

Bestellnummer

Kurzbeschreibung

Abbildung

B&R Standardfiihrungssystem

8F1GC.AC66.AA000-1

ACOPOStrak Fiihrungselement CA, 135°

Optionales Zubehor
Montagezubehor

ACOPOStrak Montagematerial fur flache Fihrungsschiene,
Flhrungselement 135° 8F1GC.AC66.xx000-1

ACOPOStrak Montagematerial fiir Doppel-V-Flhrungsschiene,
Fihrungselement 135° 8F1GC.AC66.xx000-1

8F1GCP.MF135A00I-1

8F1GCP.MV135A00I-1

Tabelle 75: 8F1GC.AC66.AA000-1 - Bestelldaten

Materialnummer 8F1GC.AC66.BA000-1 entspricht Materialnummer 8F1GC.AC66.AA000-1. Die Unterscheidung
hat rein logistische Griinde, die Komponente ist technisch absolut identisch.
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Technische Daten

Folgendes Montagematerial ist im Lieferumfang enthalten:

Segmentmontagematerial

[Menge

fiir V-Schiene

Passschraube M8x43

0

Tellerfeder 25x13,5x2,2

Beilagscheibe zur Lastlbertragung 18x10,2x3,5

Préazisionsbeilagscheibe 27x18,5x1,8

1
4
4
4

fiir Flachschiene

Passschraube M6x41

Passschraube, M6x8x41

Tellerfeder 25x13,5x2,2

Beilagscheibe zur Lastlbertragung 18x10,2x3,5

Prazisionsbeilagscheibe 27x18,5x1,8

Unterer Abstandhalter 20x8,15x26,5

E R R R o))

Optionales Zubehor

Bei Verwendung von B&R Fuhrungsstandern werden folgende Stander bendtigt:

Bestellnummer Stander Anzahl
8F1GCA.ST027A00I-1 Flhrungssténder 2
8F1GCA.ST027100I-1

8F1GCA.AS027x00I-1 Zusatzstander 1

3.6.1.5.3 Technische Daten

Bestellnummer 8F1GC.AC66.AA000-1
Umgebungsbedingungen
Temperatur
Betrieb 5 bis 40°C
Lagerung -25 bis 55°C
Transport -25 bis 70°C
Luftfeuchtigkeit
Betrieb 5 bis 85%, nicht kondensierend
Lagerung 5 bis 95%, nicht kondensierend
Transport max. 95% bei 40°C
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Lange 837,5 mm
Hoéhe 155 mm
Tiefe 641,6 mm
Gewicht 47,4 kg
Tabelle 76: 8F1GC.AC66.AA000-1 - Technische Daten
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3.6.1.5.4 MaRblatt und EinbaumaRe

Technische Daten

Material: 1.4404

Abbildung 31: MaRblatt fir 8F1GC.AC66.AA000-1

3.6.1.6 8F1GC.AD66.AA000-1, 180°

3.6.1.6.1 Allgemeines

Dieses Fuhrungselement dient zum Aufbau einer 180° Kurve des Transportsystems mit zwei Kurvensegmenten
(Kurve A + Kurve B) und drei Kreisbogensegmenten.

3.6.1.6.2 Bestelldaten

Bestellnummer

Kurzbeschreibung

Abbildung

B&R Standardfiihrungssystem

8F1GC.AD66.AA000-1

ACOPOStrak Fihrungselement CA, 180°

Optionales Zubehor

Montagezubehor

8F1GCP.MF180A00I-1

ACOPOStrak Montagematerial fir flache Fihrungsschiene,

Fihrungselement 180° 8F1GC.AD66.xx000-1

8F1GCP.MV180A00I-1

ACOPOStrak Montagematerial fiir Doppel-V-Fiihrungsschiene,

Flhrungselement 180° 8F1GC.AD66.xx000-1

Tabelle 77: 8F1GC.AD66.AA000-1 - Bestelldaten

Materialnummer 8F1GC.AD66.BA000-1 entspricht Materialnummer 8F1GC.AD66.AA000-1. Die Unterscheidung

hat rein logistische Griinde, die Komponente ist technisch absolut identisch.
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Technische Daten

Folgendes Montagematerial ist im Lieferumfang enthalten:

Segmentmontagematerial

[Menge

fiir V-Schiene

Passschraube M8x43

2

Tellerfeder 25x13,5x2,2

Beilagscheibe zur Lastlbertragung 18x10,2x3,5

Préazisionsbeilagscheibe 27x18,5x1,8

1
4
4
4

fiir Flachschiene

Passschraube M6x41

Passschraube, M6x8x41

Tellerfeder 25x13,5x2,2

Beilagscheibe zur Lastlbertragung 18x10,2x3,5

Prazisionsbeilagscheibe 27x18,5x1,8

Unterer Abstandhalter 20x8,15x26,5

oMM OIOD

Optionales Zubehor

Bei Verwendung von B&R Fuhrungsstandern werden folgende Stander bendtigt:

Bestellnummer Stander Anzahl
8F1GCA.ST027A00I-1 Flhrungssténder 2
8F1GCA.ST027100I-1

8F1GCA.AS027x00I-1 Zusatzstander 2

3.6.1.6.3 Technische Daten

Bestellnummer 8F1GC.AD66.AA000-1
Umgebungsbedingungen
Temperatur
Betrieb 5 bis 40°C
Lagerung -25 bis 55°C
Transport -25 bis 70°C
Luftfeuchtigkeit
Betrieb 5 bis 85%, nicht kondensierend
Lagerung 5 bis 95%, nicht kondensierend
Transport max. 95% bei 40°C
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Lange 633,8 mm
Hoéhe 155 mm
Tiefe 641,6 mm
Gewicht 56 kg
Tabelle 78: 8F1GC.AD66.AA000-1 - Technische Daten
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Technische Daten

3.6.1.6.4 MaRblatt und EinbaumaRe
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Abbildung 32: Maliblatt fur 8F1GC.AD66.AA000-1

Material: 1.4404
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Technische Daten

3.6.1.7 Zubehor

Bestellnummer Kurzbeschreibung Seite
8F1GCA.AS027A001-1 ACOPOStrak Zusatzstander CA, 275 mm 102
8F1GCA.DBO00AQOI-1 ACOPOStrak Weichenbriicke CA 103
8F1GCA.EI000A00I-1 ACOPOStrak Endschnittstelle CA 112
8F1GCA.ES000A00I-1 ACOPOStrak Endanschlag CA 110
8F1GCA.JCO00A00I-1 ACOPOStrak Fiihrungsverbinder CA 105
8F1GCA.RELOOAQOI-1 ACOPOStrak Flhrungsverlangerungen CA, links 106
8F1GCA.RERO0AQOI-1 ACOPOStrak Flhrungsverlangerungen CA, rechts 108
8F1GCA.ST027100I-1 ACOPOStrak Fiihrungsstander C1, 275 mm 98

8F1GCA.ST027A00I-1 ACOPOStrak Fiihrungsstéander CA 100

3.6.1.7.1 8F1GCA.ST0271001-1

3.6.1.7.1.1 Aligemeines

Bei Verwendung von B&R Flihrungsstandern stellen diese die mechanische Verbindung zwischen einzelnen Fiih-

rungselementen und dem Unterbau des gesamten Flhrungssystems sicher.

3.6.1.7.1.2 Bestelldaten

Bestellnummer

Kurzbeschreibung

Abbildung

B&R Standardfiihrungssystem

8F1GCA.ST027100I-1

ACOPOStrak Fiihrungsstéander C1, 275 mm

Optionales Zubehor

Montagezubehor

8F1GCP.ST027A00I-1

ACOPOStrak Montagematerial fir Fihrungsstander 8F1G-
CA.ST027100I-1

Tabelle 79: 8F1GCA.ST027100I-1 - Bestelldaten

Folgendes Montagematerial ist im Lieferumfang enthalten:

Montagematerial Menge
Passschraube M8x43 2
Sechskantschraube M8x40 2
Sechskantschraube M8x35 4
Push-Pull-Schraube 1

3.6.1.7.1.3 Technische Daten

Bestellnummer

8F1GCA.ST0271001-1

Umgebungsbedingungen

Temperatur
Betrieb 5 bis 40°C
Lagerung -25 bis 55°C
Transport -25 bis 70°C
Luftfeuchtigkeit
Betrieb 5 bis 85%, nicht kondensierend
Lagerung 5 bis 95%, nicht kondensierend
Transport max. 95% bei 40°C
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Lange 50 mm
Hohe 275 mm
Tiefe 205 mm
Gewicht 2,2 kg
Tabelle 80: 8F1GCA.ST027100I-1 - Technische Daten
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3.6.1.7.1.4 MaRblatt und EinbaumaRe

Technische Daten
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Abbildung 33: Maliblatt fir 8F1GCA.ST0271001-1

Material: Aluminium / eloxiert
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Technische Daten

3.6.1.7.2 8F1GCA.ST027A00I-1

3.6.1.7.2.1 Aligemeines

Bei Verwendung von B&R Fiihrungsstandern stellen diese die mechanische Verbindung zwischen einzelnen Fiih-

rungselementen und dem Unterbau des gesamten Fuhrungssystems sicher.

3.6.1.7.2.2 Bestelldaten

Bestellnummer

Kurzbeschreibung

Abbildung

B&R Standardfiihrungssystem

8F1GCA.ST027A001-1

ACOPOStrak Fiihrungsstander CA

Optionales Zubehor

Montagezubehor

8F1GCP.ST027V00I-1

ACOPOStrak Montagematerial fir Fihrungsstander 8F1G-

CA.ST027A001-1

Folgendes Montagematerial ist im Lieferumfang enthalten:

Tabelle 81: 8F1GCA.ST027A00I-1 - Bestelldaten

Montagematerial Menge
Passschraube M8x32 2
Sechskantschraube M8x30 6

Push-Pull-Schraube

1

3.6.1.7.2.3 Technische Daten

Bestellnummer

8F1GCA.ST027A00I-1

Umgebungsbedingungen

Temperatur
Betrieb 5 bis 40°C
Lagerung -25 bis 55°C
Transport -25 bis 70°C
Luftfeuchtigkeit
Betrieb 5 bis 85%, nicht kondensierend
Lagerung 5 bis 95%, nicht kondensierend
Transport max. 95% bei 40°C

Mechanische Eigenschaften

Abmessungen

Lange 50 mm

Héhe 260 mm

Tiefe 205 mm
Gewicht 2,2 kg

Tabelle 82: 8F1GCA.ST027A00I-1 - Technische Daten
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3.6.1.7.2.4 MaRblatt und EinbaumaRe

Technische Daten
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Material: 1.4404

Abbildung 34: MaRblatt fiir 8F1GCA.ST027A00I-1
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Technische Daten

3.6.1.7.3 8F1GCA.AS027A00I-1

3.6.1.7.3.1 Aligemeines

Zusatzstander dienen der zusatzlichen mechanischen Abstitzung einzelner Fihrungselemente.

3.6.1.7.3.2 Bestelldaten

Bestellnummer Kurzbeschreibung Abbildung
B&R Standardfiihrungssystem
8F1GCA.AS027A00I-1 ACOPOStrak Zusatzstander CA, 275 mm
Optionales Zubehor

Montagezubehor

8F1GCP.AS027A00I-1 ACOPOStrak Montagematerial fir Zusatzstdnder 8F1G-
CA.AS027x00I

Tabelle 83: 8F1GCA.AS027A00I-1 - Bestelldaten

Materialnummer 8F1GCA.AS027B00I-1 entspricht Materialnummer 8F1GCA.AS027A00I-1. Die Unterscheidung
hat rein logistische Griinde, die Komponente ist technisch absolut identisch.

Folgendes Montagematerial ist im Lieferumfang enthalten:

Montagematerial Menge
Sechskantschraube M6x16 4
Sechskantschraube M8x35 4
3.6.1.7.3.3 Technische Daten
Bestellnummer 8F1GCA.AS027A001-1
Umgebungsbedingungen
Temperatur
Betrieb 5 bis 40°C
Lagerung -25 bis 55°C
Transport -25 bis 70°C
Luftfeuchtigkeit
Betrieb 5 bis 85%, nicht kondensierend
Lagerung 5 bis 95%, nicht kondensierend
Transport max. 95% bei 40°C
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Lange 110 mm
Hoéhe 274,5 mm
Tiefe 110 mm
Gewicht 2 kg

Tabelle 84: 8F1GCA.AS027A00I-1 - Technische Daten
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Technische Daten

3.6.1.7.3.4 MaRblatt und EinbaumaRe
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Abbildung 35: Mafblatt fir 8F1GCA.AS027A00I-1
Material: 1.4404

3.6.1.7.4 8F1GCA.DB000A00I-1
3.6.1.7.4.1 Allgemeines

Die Weichenbrucke stellt eine mechanische Verbindung zwischen zwei gegenuberliegenden Fuhrungselementen
einer Weiche her und halt den Abstand zwischen diesen Fuhrungselementen konstant.

3.6.1.7.4.2 Bestelldaten

Bestellnummer Kurzbeschreibung Abbildung
B&R Standardfiihrungssystem
8F1GCA.DBO00AQOI-1 ACOPOStrak Weichenbriicke CA
Optionales Zubehor
Montagezubehor

8F1GCP.DB0O00A0OI-1 ACOPOStrak Montagematerial fiir Weichenbriicke 8F1GCA.D-
B000x00I-1

Tabelle 85: 8F1GCA.DBO00AOOI-1 - Bestelldaten
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Technische Daten

Materialnummer 8F1GCA.DB000BO0O0I-1 entspricht Materialnummer 8F1GCA.DBO00AOOI-1. Die Unterscheidung
hat rein logistische Griinde, die Komponente ist technisch absolut identisch.

Folgendes Montagematerial ist im Lieferumfang enthalten:

Montagematerial Menge
Sechskantschraube M8x30 3
Beilagscheibe M8 1
3.6.1.7.4.3 Technische Daten
Bestellnummer 8F1GCA.DB000A0OI-1
Umgebungsbedingungen
Temperatur
Betrieb 5 bis 40°C
Lagerung -25 bis 55°C
Transport -25 bis 70°C
Luftfeuchtigkeit
Betrieb 5 bis 85%, nicht kondensierend
Lagerung 5 bis 95%, nicht kondensierend
Transport max. 95% bei 40°C
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Lange 86 mm
Héhe 50 mm
Tiefe 110 mm
Gewicht 1,6 kg

Tabelle 86: 8F1GCA.DB0O00AQOI-1 - Technische Daten

3.6.1.7.4.4 MaRblatt und EinbaumaRe
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Abbildung 36: Mafblatt fir 8F1GCA.DBOO0AOQOI-1
Material: 1.4404
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Technische Daten
3.6.1.7.5 8F1GCA.JC000A00I-1

3.6.1.7.5.1 Aligemeines

Die Fuhrungsverbinder stellen die mechanische Verbindung von aneinander gereihten Fihrungselementen sicher.
Integrierte Tellerfedern kompensieren die thermische Ausdehnung der Fiihrungsschienen.

3.6.1.7.5.2 Bestelldaten

Bestellnummer Kurzbeschreibung Abbildung
B&R Standardfiihrungssystem
8F1GCA.JCO00A00I-1 ACOPOStrak Fiihrungsverbinder CA
Optionales Zubehor
Montagezubehdr \
8F1GCP.JCO00A00I-1 ACOPOStrak Montagematerial fur Fihrungsverbinder 8F1G-

CA.JC000X00I-1

Ny

Tabelle 87: 8F1GCA.JCO00AQOI-1 - Bestelldaten

Materialnummer 8F1GCA.JC000BO00I-1 entspricht Materialnummer 8F1GCA.JCO00AQOI-1. Die Unterscheidung
hat rein logistische Griinde, die Komponente ist technisch absolut identisch.

Folgendes Montagematerial ist im Lieferumfang enthalten:

Montagematerial Menge
Passschraube M8x43 2
Sechskantschraube M8x35 2
Tellerfeder 2
Scheibe 2

3.6.1.7.5.3 Technische Daten

Bestellnummer 8F1GCA.JC000A00I1-1
Umgebungsbedingungen
Temperatur
Betrieb 5 bis 40°C
Lagerung -25 bis 55°C
Transport -25 bis 70°C
Luftfeuchtigkeit
Betrieb 5 bis 85%, nicht kondensierend
Lagerung 5 bis 95%, nicht kondensierend
Transport max. 95% bei 40°C
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Lange 110 mm
Héhe 154 mm
Tiefe 39 mm
Gewicht 1kg

Tabelle 88: 8F1GCA.JCO00AQOI-1 - Technische Daten

ACOPOStrak Anwenderhandbuch V 1.3 105



Technische Daten

3.6.1.7.5.4 MaRblatt und EinbaumaRe
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Abbildung 37: Maliblatt fur 8F1GCA.JCO00AQOI-1

Material: 1.4404
3.6.1.7.6 8F1GCA.RELO00AO00I-1

3.6.1.7.6.1 Allgemeines

Die Fuhrungsverlangerungen ermdglichen ein stol3freies Einfahren von Shuttles in eine Weiche oder Dual-Track-
Bereiche und werden an den linken Enden der Fihrungsschienen eines Fuhrungselements montiert.

3.6.1.7.6.2 Bestelldaten

Bestellnummer Kurzbeschreibung Abbildung
B&R Standardfiihrungssystem
8F1GCA.RELOOA0OI-1 ACOPOStrak Fiihrungsverlangerungen CA, links

Optionales Zubehor

Montagezubehor v
8F1GCP.RELOOAOQOI-1 ACOPOStrak Montagematerial fur Fihrungsverlangerungen
links 8F1GCA.REL00X00I-1

~

Tabelle 89: 8F1GCA.RELOOAOOI-1 - Bestelldaten

Materialnummer 8F1GCA.RELOOBOOI-1 entspricht Materialnummer 8F1GCA.RELOOAO0OI-1. Die Unterscheidung
hat rein logistische Griinde, die Komponente ist technisch absolut identisch.
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3.6.1.7.6.3 Technische Daten

Technische Daten

Bestellnummer 8F1GCA.REL00A00I-1
Umgebungsbedingungen
Temperatur
Betrieb 5 bis 40°C
Lagerung -25 bis 55°C
Transport -25 bis 70°C
Luftfeuchtigkeit
Betrieb 5 bis 85%, nicht kondensierend
Lagerung 5 bis 95%, nicht kondensierend
Transport max. 95% bei 40°C
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Lange 59 mm
Héhe 155 mm
Tiefe 50 mm
Gewicht 1 kg

Tabelle 90: 8F1GCA.RELO0AOQOI-1 - Technische Daten

3.6.1.7.6.4 MaRblatt und EinbaumaRe
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Abbildung 38: Malblatt fur 8F1GCA.RELOOAOOI-1

Material: 1.4404
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Technische Daten

3.6.1.7.7 8F1GCA.RER00A00I-1

3.6.1.7.7.1 Aligemeines

Die Fuhrungsverlangerungen ermdglichen ein stofl3freies Einfahren von Shuttles in eine Weiche oder Dual-Track-
Bereiche und werden an den rechten Enden der Fuhrungsschienen eines Fuhrungselements montiert.

3.6.1.7.7.2 Bestelldaten

Bestellnummer

Kurzbeschreibung

Abbildung

B&R Standardfiihrungssystem

8F1GCA.RER00A00I-1

ACOPOStrak Fiihrungsverlangerungen CA, rechts

Optionales Zubehor

Montagezubehor

8F1GCP.RER0O0AQ0I-1

ACOPOStrak Montagematerial fiir Fiihrungsverlangerungen &

rechts 8F1GCA.RER00X00I-1

N

Tabelle 91: 8F1GCA.RERO0AOQQI-1 - Bestelldaten

Materialnummer 8F1GCA.RER00BO0OI-1 entspricht Materialnummer 8F1GCA.RER00AQ0I-1. Die Unterscheidung
hat rein logistische Griinde, die Komponente ist technisch absolut identisch.

3.6.1.7.7.3 Technische Daten

Bestellnummer 8F1GCA.RER00A00I-1
Umgebungsbedingungen
Temperatur
Betrieb 5 bis 40°C
Lagerung -25 bis 55°C
Transport -25 bis 70°C
Luftfeuchtigkeit
Betrieb 5 bis 85%, nicht kondensierend
Lagerung 5 bis 95%, nicht kondensierend
Transport max. 95% bei 40°C
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Lange 50 mm
Hohe 155 mm
Tiefe 55 mm
Gewicht 1kg

Tabelle 92: 8F1GCA.RERO0OAO0O0I-1 - Technische Daten
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Technische Daten
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Material: 1.4404

3.6.1.7.8 8F1GCA.ES000A00I1-1

3.6.1.7.8.1 Allgemeines

Abbildung 39: Mafblatt fur 8F1GCA.REROCAQOI-1

Der Endanschlag verhindert, dass Shuttles GUber das offene Ende eines Transportsystems hinaus bewegt werden

kdénnen. B&R empfiehlt die Montage von Endanschlagen an allen offenen Enden des Transportsystems. Endan-
schlage durfen nicht im Bereich von Weichen montiert werden.

ACOPOStrak Anwenderhandbuch V 1.3
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3.6.1.7.8.2 Bestelldaten

Bestellnummer Kurzbeschreibung Abbildung
B&R Standardfiihrungssystem

8F1GCA.ES000A00I-1 ACOPOStrak Endanschlag CA
Optionales Zubehor
Montagezubehor

8F1GCP.ES000A00I-1 ACOPOStrak Montagematerial fur Endanschlag 8F1G-
CA.ES000x00I-1

Tabelle 93: 8F1GCA.ES000AQ0I-1 - Bestelldaten

Materialnummer 8F1GCA.ES000B00I-1 entspricht Materialnummer 8F1GCA.ESO00A00I-1. Die Unterscheidung
hat rein logistische Griinde, die Komponente ist technisch absolut identisch.

Folgendes Montagematerial ist im Lieferumfang enthalten:

Montagematerial Menge
Sechskantschraube M6x16 2
Sechskantschraube M8x35 4
Gummipuffer 2

3.6.1.7.8.3 Technische Daten

Bestellnummer 8F1GCA.ES000A00I-1
Umgebungsbedingungen
Temperatur
Betrieb 5 bis 40°C
Lagerung -25 bis 55°C
Transport -25 bis 70°C
Luftfeuchtigkeit
Betrieb 5 bis 85%, nicht kondensierend
Lagerung 5 bis 95%, nicht kondensierend
Transport max. 95% bei 40°C
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Lange 68 mm
Hohe 155 mm
Tiefe 74,5 mm
Gewicht 2,2kg

Tabelle 94: 8F1GCA.ES000AOQ0I-1 - Technische Daten
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3.6.1.7.8.4 MaRblatt und EinbaumaRe
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Abbildung 40: MafRblatt fir 8F1GCA.ESO000AQ0I-1

Material: 1.4404
3.6.1.7.9 8F1GCA.EI000A00I-1

3.6.1.7.9.1 Allgemeines

Die Endschnittstelle ermdglicht die Montage von Zubehor (Endanschlag und Fihrungsverlangerung) am offenen
Ende eines ACOPOStrak Transportsystems.

Bei Verwendung eines B&R Fuhrungsstanders wird 1x Endschnittstelle bendtigt.
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3.6.1.7.9.2 Bestelldaten

Bestellnummer Kurzbeschreibung Abbildung
B&R Standardfiihrungssystem

8F1GCA.EI000AQ0I-1 ACOPOStrak Endschnittstelle CA
Optionales Zubehor
Montagezubehor

8F1GCP.EIO00A00I-1 ACOPOStrak Montagematerial fir Endschnittstelle 8F1G-
CA.EI000x001-1

Tabelle 95: 8F1GCA.EI000A00I-1 - Bestelldaten

Materialnummer 8F1GCA.EI000B00I-1 entspricht Materialnummer 8F1GCA.EIO00A00I-1. Die Unterscheidung hat
rein logistische Grinde, die Komponente ist technisch absolut identisch.

Folgendes Montagematerial ist im Lieferumfang enthalten:

Montagematerial Menge
Sechskantschraube M8x35 4

3.6.1.7.9.3 Technische Daten

Bestellnummer 8F1GCA.EI000A001-1
Umgebungsbedingungen
Temperatur
Betrieb 5 bis 40°C
Lagerung -25 bis 55°C
Transport -25 bis 70°C
Luftfeuchtigkeit
Betrieb 5 bis 85%, nicht kondensierend
Lagerung 5 bis 95%, nicht kondensierend
Transport max. 95% bei 40°C
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Lange 110 mm
Héhe 154 mm
Tiefe 130 mm
Gewicht 1,8 kg

Tabelle 96: 8F1GCA.EI000A00I-1 - Technische Daten
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Technische Daten
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Material: 1.4404

3.7 Shuttles

Abbildung 41: MaRblatt fir 8F1GCA.EI000A00I-1
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3.7.1 Legacy-Shuttles

Ein Shuttle dient zum Transport von Nutzlasten auf dem ACOPOStrak Transportsystem. Befestigungsmdéglichkei-
ten flr Nutzlasten sind Shuttle-spezifisch vorgesehen, an denen ein Produkt bzw. ein Produkttrager?) angebracht
werden kann. Detaillierte Informationen siehe A.1 "Interfacezeichnungen" auf Seite 366 oder 3D-Modell.

Information:

» Mit dem Shuttle diirfen ausschlieBlich ungefahrliche Stoffe transportiert werden.
* Die Verantwortung fiir den Produkttrager liegt beim Maschinenkonstrukteur.
» Der Produkttrager ist so zu konstruieren, dass folgende Bedingungen eingehalten werden:

° Das Produkt wird in allen Bereichen und Transportzyklen sicher gehalten.
° Durch das transportierte Produkt darf keine Gefahrdung entstehen.
° Der Produkttrager muss das Produkt sicher halten und gegen Verrutschen sichern.

° Es dirfen keine scharfen Kanten, rauen Oberflaichen oder spitze Winkel, die Verletzun-
gen verursachen kénnen, vorhanden ein.

° Das Produkt und der Produkttrager diirfen das Fiihrungssystem (Fiihrungselemente mit
Segmenten) nicht beriihren.

° Der Produkttrager muss den maximal auftretenden Lasten und Kraften standhalten.

Bestellnummer Kurzbeschreibung Seite
8F1SA.100.10000I-1 ACOPOStrak Shuttle A, 50 mm breit, weichenfahig, 1 Stlick 114
8F1SA.100.10000X-1 ACOPOStrak Shuttle A, 50 mm breit, weichenfahig, 10 Stiick 8F1SA.100.100001-1 114
8F1SA.102.10000I-1 ACOPOStrak Shuttle A, 50 mm breit, nicht weichenfahig, 1 Stlick 119
8F1SA.102.10000X-1 ACOPOStrak Shuttle A, 50 mm breit, nicht weichenfahig, 10 Stiick 8F1SA.102.10000I-1 119
8F1SA.104.10000I-1 ACOPOStrak Shuttle A, 50 mm breit weichenféhig schrag, 1 Stiick 124
8F1SA.104.10000X-1 ACOPOStrak Shuttle A, 50 mm breit weichenfahig schrag, 10 Stlick 8F1SA.104.10000I-1 124
8F1SA.106.10000I-1 ACOPOStrak Shuttle A, 50 mm breit, nicht weichenfahig, schrag, 1 Stiick 129
8F1SA.106.10000X-1 ACOPOStrak Shuttle A, 50 mm breit, nicht weichenfahig, schrag, 10 Stiick 8F1SA.106.100001-1 129
8F1SA.201.10000I-1 ACOPOStrak Shuttle A, 100 mm breit, weichenfahig, 1 Stiick 134
8F1SA.201.10000X-1 ACOPOStrak Shuttle A,100 mm breit, weichenfahig, 10 Stiick 8F1SA.201.10000I-1 134
8F1SA.203.10000I-1 ACOPOStrak Shuttle A, 100 mm breit, nicht weichenfahig, 1 Stiick 139
8F1SA.203.10000X-1 ACOPOStrak Shuttle A, 100 mm breit, nicht weichenfahig, 10 Stlick 8F1SA.203.100001-1 139

3.7.1.1 8F1SA.100.100001-1
3.7.1.1.1 Allgemeines

Das Shuttle ist weichenfahig. Befestigungsmaoglichkeiten fiir Nutzlasten sind an Oberseite und Unterseite vorge-
sehen.

3.7.1.1.2 Bestelldaten

Bestellnummer Kurzbeschreibung Abbildung
Legacy-Shuttles

8F1SA.100.10000I-1 ACOPOStrak Shuttle A, 50 mm breit, weichenfahig, 1 Stlick _

8F1SA.100.10000X-1 ACOPOStrak Shuttle A, 50 mm breit, weichenfahig, 10 Stiick K
8F1SA.100.10000I-1 e
Optionales Zubehor >
Shuttles

8F1SAP.ASB001002-1 ACOPOStrak Shuttle A, 10 Stiick Ersatz-Antistatikblrsten

8F1SAP.FW0001002-1 ACOPOStrak Shuttle A, Flach-Rader mit Lager, 2 Stilick [ 7,)’

8F1SAP.GD050P00I-1 ACOPOStrak Shuttle Gleiter, 50 mm, weichenfahig, 2 Stiick o} ?.

8F1SAP.GD050P00X-1 ACOPOStrak Shuttle Gleiter, 50 mm, weichenfahig, 10 Stlick

8F1SAP.LF0001002-1 ACOPOStrak Shuttle A, Ersatz-Schmierfilze, 10 Stiick

8F1SAP.PC000000X-1 ACOPOStrak Shuttle Ersatz-Magnetabdeckplatten, 10 Stlick

8F1SAP.SC050C00X-1 ACOPOStrak Shuttle Abdeckung, 50 mm, 10 Stiick

8F1SAP.SKGBC100X-1 ACOPOStrak Shuttle, Ersatzteilset Schrauben: Gleiter oben
(40x), Gleiter unten (80x), Abdeckung (20x), Antistatikblrsten
(20x)

8F1SAP.VW0001002-1 ACOPOStrak Shuttle A, V-Rader mit Lager, 2 Stiick

8F1SCP.ASB00100X-1 ACOPOStrak Shuttle, Antistatikbirsten inklusive Schrauben, 10
Stiick

8F1SCP.FW000100X-1 ACOPOStrak Shuttle, Flach-Rader mit Lager, 10 Stiick

8F1SCP.LFO00100X-1 ACOPOStrak Shuttle, Schmierfilze, 10 Stiick

8F1SCP.VW000100X-1 ACOPOStrak Shuttle, V-Rader mit Lager, 10 Stiick

Tabelle 97: 8F1SA.100.100001-1, 8F1SA.100.10000X-1 - Bestelldaten

3 Fest montierte Einheit am Shuttle zur Aufnahme des zu transportierenden Produkts.
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Information:

Fiir nicht von B&R hergestellte oder autorisierte Ersatzteile wird keine Gewahrleistung iibernommen.
B&R libernimmt keinerlei Haftung fiir aus der Verwendung von Drittprodukten resultierende Schaden.

3.7.1.1.3 Technische Daten

Bestellnummer 8F1SA.100.100001-1
Motorische Eigenschaften 1212
Maximalvortriebskraft 85N
Maximale Geschwindigkeit 4 5m/s
Genauigkeit in Bewegungsrichtung 97
Wiederholgenauigkeit einzelnes Shuttle &
Schnittstelle oben +310 pm
Schnittstelle unten +310 um
Wiederholgenauigkeit mehrere Shuttles
Schnittstelle oben 9 +622 ym
Schnittstelle unten 9 +647 pm
Einsatzbedingungen
max. Magnettemperatur 60°C
Nutzlast
typisch 1010 1kg
maximal 191112) 1kg
Umgebungsbedingungen
Temperatur
Betrieb
nominal 5°C bis 40°C
Lagerung -25°C bis 55°C
Transport -25°C bis 60°C
Luftfeuchtigkeit
Betrieb 5 bis 85%, nicht kondensierend
Lagerung 5 bis 95%, nicht kondensierend
Transport 5 bis 95%, nicht kondensierend
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Lange 83 mm
Héhe 179 mm
Tiefe 47,3 mm
Gewicht 0,7 kg

1)
2)
3)
4)

5)

6)
7

8)
9)
10)
11)

12)

Tabelle 98: 8F1SA.100.10000I-1 - Technische Daten

Magnetischer Luftspalt 5, von 2 mm

Bei 25°C Umgebungstemperatur.

Aufgrund von Toleranzen bzw. anderer beeinflussender Faktoren kénnen die Werte um bis zu 10% reduziert sein.

Die erreichbare Geschwindigkeit hangt vom Schwerpunkt der Last und der erforderlichen Shuttlebeschleunigung ab und wird durch eine detaillierte Auslegung
des Systems ermittelt.

Einschrankungen: Angabe der Genauigkeit gilt innerhalb eines Segments (30 mm vom Segmentrand entfernt) und keinem weiteren Shuttle im Nahbereich
(50 mm zwischen den Shuttle-Korpern).

Bezug am Segment ist die mittlere Bohrung des Segments (= mechanisches Festlager).

Ist die thermische Kompensation (verfligbar mit mapp Motion V5.15 — 01.09.2021) nicht aktiviert, sind abhéngig von Temperaturprofil, Segmenttyp und
Abstand zum mechanischen Festlager Positionsverschiebungen von bis zu 300 ym méglich.

Fir jeweils eine Seite des Shuttles. Wird ein Shuttle gedreht, so ist es wie ein weiteres Shuttle zu bewerten.

Bezug: Passbohrung

Die Nutzlast gilt fUr eine horizontale Trackanordnung.

Die erreichbare Nutzlast ist abhéngig von der Schwerpunktslage der Last und der erforderlichen Shuttle-Dynamik (Geschwindigkeit und Beschleunigung)
und wird Uber eine detaillierte Auslegung des Systems ermittelt.

Bei hdheren Anforderungen an die Nutzlast wenden Sie sich an Ihren B&R Ansprechpartner.
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3.7.1.1.4 MaRblatt und EinbaumaRe
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Abbildung 42: MaRblatt far 8F1SA.100.100001-1
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3.7.1.1.5 Kraft-Geschwindigkeits-Diagramm

Technische Daten

8F1SA.100.xXxXxXxX-1
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Abbildung 43: Kraft-Geschwindigkeits-Diagramm fiir 8F 1SA.100.xxxxxx-1

Vortriebskraft¥ = Maximalvortriebskraft

4 Aufgrund von Toleranzen bzw. anderer beeinflussender Faktoren kdnnen die Werte um bis zu 10% reduziert sein.
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3.7.1.1.6 Genauigkeit in Bezug auf das Fiihrungssystem
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Abbildung 44: Positioniergenauigkeit Shuttle 50 mm, weichenfahig

*

Shuttle Fhrungsschienenbezug lokal (bezogen auf die Lage der Flihrungsschiene in der aktuellen Position)

Shuttle Fihrungsschienenbezug gesamt (bezogen auf die gesamte Lage der Flihrungsschiene im Abschnitt einer geraden Fiihrungseinheit
Bei empfohlenem Rad-VerschleilRgrenzwert: 0,15 mm im Durchmesser
Bei absoluter Verschlei-Untergrenze: 0,25 mm im Durchmesser

Detail Z: Alle Werte gelten auch fiir beide Shuttle-Schnittstellen.

Hkk

Hhkk

Bezug B: Laufflache der flachen Fuhrungschiene sowie Neutralebene der Doppel-V-Fiihrungsschiene
Vorsicht!

Eine Missachtung des absoluten VerschleiB-Grenzwerts kann zur volistindigen Zerstérung des
ACOPOStrak Transportsystems fiihren.

3.7.1.2 8F1SA.102.100001-1
3.7.1.2.1 Allgemeines

Das Shuttle ist nicht weichenfahig. Befestigungsmaoglichkeiten fiir Nutzlasten sind an Oberseite, Vorderseite und
Unterseite vorgesehen.
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3.7.1.2.2 Bestelldaten

Technische Daten

Bestellnummer Kurzbeschreibung Abbildung
Legacy-Shuttles

8F1SA.102.100001I-1 ACOPOStrak Shuttle A, 50 mm breit, nicht weichenfahig, 1 -
Stiick B .

8F1SA.102.10000X-1 ACOPOStrak Shuttle A, 50 mm breit, nicht weichenfahig, 10 ~ 4

Stiick 8F1SA.102.100001-1

Optionales Zubehor

Shuttles

8F1SAP.ASB001002-1

ACOPOStrak Shuttle A, 10 Stiick Ersatz-Antistatikbirsten

8F1SAP.FW0001002-1

ACOPOStrak Shuttle A, Flach-Rader mit Lager, 2 Stiick

8F1SAP.GD050P00I-1

ACOPOStrak Shuttle Gleiter, 50 mm, weichenfahig, 2 Stiick

8F1SAP.GD050P00X-1

ACOPOStrak Shuttle Gleiter, 50 mm, weichenfahig, 10 Stiick

8F1SAP.LF0001002-1

ACOPOStrak Shuttle A, Ersatz-Schmierfilze, 10 Stlick

8F1SAP.PC000000X-1

ACOPOStrak Shuttle Ersatz-Magnetabdeckplatten, 10 Stiick

8F1SAP.SC050C00X-1

ACOPOStrak Shuttle Abdeckung, 50 mm, 10 Stiick

8F1SAP.SKGBC100X-1

ACOPOStrak Shuttle, Ersatzteilset Schrauben: Gleiter oben
(40x), Gleiter unten (80x), Abdeckung (20x), Antistatikblrsten
(20x)

8F1SAP.VW0001002-1

ACOPOStrak Shuttle A, V-Rader mit Lager, 2 Stlck

8F1SCP.ASB00100X-1

ACOPOStrak Shuttle, Antistatikbirsten inklusive Schrauben, 10
Stiick

8F1SCP.FW000100X-1

ACOPOStrak Shuttle, Flach-Rader mit Lager, 10 Stiick

8F1SCP.LFO00100X-1

ACOPOStrak Shuttle, Schmierfilze, 10 Stlick

8F1SCP.VW000100X-1

ACOPOStrak Shuttle, V-Rader mit Lager, 10 Stiick

Information:

Tabelle 99: 8F1SA.102.100001-1, 8F1SA.102.10000X-1 - Bestelldaten

Fiir nicht von B&R hergestellte oder autorisierte Ersatzteile wird keine Gewahrleistung libernommen.
B&R libernimmt keinerlei Haftung fiir aus der Verwendung von Drittprodukten resultierende Schaden.

3.7.1.2.3 Technische Daten

Bestellnummer

8F1SA.102.100001-1

Motorische Eigenschaften 123

Maximalvortriebskraft 85N
Maximale Geschwindigkeit 4 5m/s
Genauigkeit in Bewegungsrichtung 97
Wiederholgenauigkeit einzelnes Shuttle &
Schnittstelle oben +310 um
Schnittstelle unten +310 pm
Schnittstelle seitlich +310 um
Wiederholgenauigkeit mehrere Shuttles
Schnittstelle oben 9 +622 uym
Schnittstelle unten 9 +647 pm
Schnittstelle seitlich +622 uym
Einsatzbedingungen
max. Magnettemperatur 60°C
Nutzlast
typisch 101 1 kg
maximal '01112) 1kg
Umgebungsbedingungen
Temperatur
Betrieb
nominal 5°C bis 40°C
Lagerung -25°C bis 55°C
Transport -25°C bis 60°C
Luftfeuchtigkeit
Betrieb 5 bis 85%, nicht kondensierend
Lagerung 5 bis 95%, nicht kondensierend
Transport 5 bis 95%, nicht kondensierend
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Lange 83 mm
Hohe 179 mm
Tiefe 40,2 mm
Gewicht 0,5 kg

1) Magnetischer Luftspalt 5, von 2 mm
2) Bei 25°C Umgebungstemperatur.

Tabelle 100: 8F1SA.102.10000I-1 - Technische Daten

3) Aufgrund von Toleranzen bzw. anderer beeinflussender Faktoren kénnen die Werte um bis zu 10% reduziert sein.
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4)
5)

6)
7)

8)
9)
10)
11)

12)

Die erreichbare Geschwindigkeit hangt vom Schwerpunkt der Last und der erforderlichen Shuttlebeschleunigung ab und wird durch eine detaillierte Auslegung
des Systems ermittelt.

Einschrankungen: Angabe der Genauigkeit gilt innerhalb eines Segments (30 mm vom Segmentrand entfernt) und keinem weiteren Shuttle im Nahbereich
(50 mm zwischen den Shuttle-Kérpern).

Bezug am Segment ist die mittlere Bohrung des Segments (= mechanisches Festlager).

Ist die thermische Kompensation (verfigbar mit mapp Motion V5.15 — 01.09.2021) nicht aktiviert, sind abhangig von Temperaturprofil, Segmenttyp und
Abstand zum mechanischen Festlager Positionsverschiebungen von bis zu 300 um mdglich.

Fir jeweils eine Seite des Shuttles. Wird ein Shuttle gedreht, so ist es wie ein weiteres Shuttle zu bewerten.

Bezug: Passbohrung

Die Nutzlast gilt fiir eine horizontale Trackanordnung.

Die erreichbare Nutzlast ist abhangig von der Schwerpunktslage der Last und der erforderlichen Shuttle-Dynamik (Geschwindigkeit und Beschleunigung)
und wird Uber eine detaillierte Auslegung des Systems ermittelt.

Bei héheren Anforderungen an die Nutzlast wenden Sie sich an lhren B&R Ansprechpartner.
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Abbildung 45: MaRblatt far 8F1SA.102.100001-1
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3.7.1.2.5 Kraft-Geschwindigkeits-Diagramm
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Abbildung 46: Kraft-Geschwindigkeits-Diagramm fiir 8F 1SA.102.xxxxxx-1

Vortriebskrafts) = Maximalvortriebskraft

5 Aufgrund von Toleranzen bzw. anderer beeinflussender Faktoren kénnen die Werte um bis zu 10% reduziert sein.

122

ACOPOStrak Anwenderhandbuch V 1.3




Technische Daten

3.7.1.2.6 Genauigkeit in Bezug auf das Fiihrungssystem
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Abbildung 47: Positioniergenauigkeit Shuttle 50 mm, nicht weichenfahig

Shuttle Fiihrungsschienenbezug lokal (bezogen auf die Lage der Fiihrungsschiene in der aktuellen Position)

Shuttle Fihrungsschienenbezug gesamt (bezogen auf die gesamte Lage der Flihrungsschiene im Abschnitt einer geraden Fiihrungseinheit
Bei empfohlenem Rad-VerschleilRgrenzwert: 0,15 mm im Durchmesser

Bei absoluter VerschleiR-Untergrenze: 0,25 mm im Durchmesser

Hekk

Fekkk

Detail Z: Alle Werte gelten auch fir beide Shuttle-Schnittstellen.

Bezug B: Laufflache der flachen Fuhrungschiene sowie Neutralebene der Doppel-V-Flhrungsschiene
Vorsicht!

Eine Missachtung des absoluten VerschleiB-Grenzwerts kann zur vollstindigen Zerstérung des
ACOPOStrak Transportsystems fiihren.

3.7.1.3 8F1SA.104.100001-1
3.7.1.3.1 Allgemeines

Das Shuttle ist weichenfahig. Befestigungsmdglichkeiten fiir Nutzlasten sind an Oberseite und Unterseite vorge-
sehen.

Magneteinheiten besitzen geschragte Magnetgeometrie.
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3.7.1.3.2 Bestelldaten

8F1SAP.GD050P00I-1

ACOPOStrak Shuttle Gleiter, 50 mm, weichenfahig, 2 Stiick

8F1SAP.GD050P00X-1

ACOPOStrak Shuttle Gleiter, 50 mm, weichenfahig, 10 Stiick

8F1SAP.LF0001002-1

ACOPOStrak Shuttle A, Ersatz-Schmierfilze, 10 Stlick

8F1SAP.PC000000X-1

ACOPOStrak Shuttle Ersatz-Magnetabdeckplatten, 10 Stiick

8F1SAP.SC050C00X-1

ACOPOStrak Shuttle Abdeckung, 50 mm, 10 Stiick

8F1SAP.SKGBC100X-1

ACOPOStrak Shuttle, Ersatzteilset Schrauben: Gleiter oben
(40x), Gleiter unten (80x), Abdeckung (20x), Antistatikblrsten
(20x)

8F1SAP.VW0001002-1

ACOPOStrak Shuttle A, V-Rader mit Lager, 2 Stlck

8F1SCP.ASB00100X-1

ACOPOStrak Shuttle, Antistatikbirsten inklusive Schrauben, 10
Stiick

8F1SCP.FW000100X-1

ACOPOStrak Shuttle, Flach-Rader mit Lager, 10 Stiick

8F1SCP.LFO00100X-1

ACOPOStrak Shuttle, Schmierfilze, 10 Stlick

8F1SCP.VW000100X-1

ACOPOStrak Shuttle, V-Rader mit Lager, 10 Stiick

Bestellnummer Kurzbeschreibung Abbildung
Legacy-Shuttles

8F1SA.104.10000I-1 ACOPOStrak Shuttle A, 50 mm breit weichenféhig schrag, 1 _
Stiick e

8F1SA.104.10000X-1 ACOPOStrak Shuttle A, 50 mm breit weichenfahig schrag, 10 — :
Stiick 8F1SA.104.10000I-1 ~ S
Optionales Zubehor
Shuttles

8F1SAP.ASB001002-1 ACOPOStrak Shuttle A, 10 Stlick Ersatz-Antistatikblrsten f,)/

8F1SAP.FW0001002-1 ACOPOStrak Shuttle A, Flach-Rader mit Lager, 2 Stiick @‘5 2

Information:

Fiir nicht von B&R hergestellte oder autorisierte Ersatzteile wird keine Gewahrleistung libernommen.
B&R libernimmt keinerlei Haftung fiir aus der Verwendung von Drittprodukten resultierende Schaden.

Tabelle 101: 8F1SA.104.100001-1, 8F1SA.104.10000X-1 - Bestelldaten

3.7.1.3.3 Technische Daten

Bestellnummer 8F1SA.104.100001-1
Motorische Eigenschaften 123
Maximalvortriebskraft 45N
Maximale Geschwindigkeit 4 5m/s
Genauigkeit in Bewegungsrichtung 97
Wiederholgenauigkeit einzelnes Shuttle &
Schnittstelle oben +310 um
Schnittstelle unten +310 pm
Wiederholgenauigkeit mehrere Shuttles
Schnittstelle oben 9 +622 pm
Schnittstelle unten 9 +647 um
Einsatzbedingungen
max. Magnettemperatur 60°C
Nutzlast
typisch 10 0,5 kg
maximal 101112) 0,5 kg
Umgebungsbedingungen
Temperatur
Betrieb
nominal 5°C bis 40°C
Lagerung -25°C bis 55°C
Transport -25°C bis 60°C
Luftfeuchtigkeit
Betrieb 5 bis 85%, nicht kondensierend
Lagerung 5 bis 95%, nicht kondensierend
Transport 5 bis 95%, nicht kondensierend
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Lange 83 mm
Héhe 179 mm
Tiefe 47,3 mm
Gewicht 0,7 kg

Tabelle 102: 8F1SA.104.10000I-1 - Technische Daten
1)

Magnetischer Luftspalt 5, von 2 mm

2) Bei 25°C Umgebungstemperatur.
3) Aufgrund von Toleranzen bzw. anderer beeinflussender Faktoren kdnnen die Werte um bis zu 10% reduziert sein.
4) Die erreichbare Geschwindigkeit hdngt vom Schwerpunkt der Last und der erforderlichen Shuttlebeschleunigung ab und wird durch eine detaillierte Auslegung

des Systems ermittelt.

124 ACOPOStrak Anwenderhandbuch V 1.3



Technische Daten

5) Einschrankungen: Angabe der Genauigkeit gilt innerhalb eines Segments (30 mm vom Segmentrand entfernt) und keinem weiteren Shuttle im Nahbereich
(50 mm zwischen den Shuttle-Korpern).

6) Bezug am Segment ist die mittlere Bohrung des Segments (= mechanisches Festlager).

7) Ist die thermische Kompensation (verfligbar mit mapp Motion V5.15 — 01.09.2021) nicht aktiviert, sind abhangig von Temperaturprofil, Segmenttyp und
Abstand zum mechanischen Festlager Positionsverschiebungen von bis zu 300 pm mdglich.

8) Fir jeweils eine Seite des Shuttles. Wird ein Shuttle gedreht, so ist es wie ein weiteres Shuttle zu bewerten.

9) Bezug: Passbohrung

10) Die Nutzlast gilt fir eine horizontale Trackanordnung.

11) Die erreichbare Nutzlast ist abhangig von der Schwerpunktslage der Last und der erforderlichen Shuttle-Dynamik (Geschwindigkeit und Beschleunigung)
und wird Uber eine detaillierte Auslegung des Systems ermittelt.

12)  Bei hoheren Anforderungen an die Nutzlast wenden Sie sich an lhren B&R Ansprechpartner.
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3.7.1.3.4 MaRblatt und EinbaumaRe
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Abbildung 48: Mafblatt fir 8F1SA.104.100001-1
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3.7.1.3.5 Kraft-Geschwindigkeits-Diagramm

8F1SA.104.xxXxxxX-1
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Abbildung 49: Kraft-Geschwindigkeits-Diagramm fiir 8F 1SA.104.xxxxxx-1

Vortriebskrafté) = Maximalvortriebskraft

6 Aufgrund von Toleranzen bzw. anderer beeinflussender Faktoren kdnnen die Werte um bis zu 10% reduziert sein.
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3.7.1.3.6 Genauigkeit in Bezug auf das Fiihrungssystem
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Abbildung 50: Positioniergenauigkeit Shuttle 50 mm, weichenfahig

*

Shuttle Fhrungsschienenbezug lokal (bezogen auf die Lage der Flihrungsschiene in der aktuellen Position)

Shuttle Fihrungsschienenbezug gesamt (bezogen auf die gesamte Lage der Flihrungsschiene im Abschnitt einer geraden Fiihrungseinheit
Bei empfohlenem Rad-VerschleilRgrenzwert: 0,15 mm im Durchmesser

Bei absoluter Verschlei-Untergrenze: 0,25 mm im Durchmesser

Detail Z: Alle Werte gelten auch fiir beide Shuttle-Schnittstellen.

Bezug B: Laufflache der flachen Fuhrungschiene sowie Neutralebene der Doppel-V-Fiihrungsschiene

Vorsicht!

Eine Missachtung des absoluten VerschleiB-Grenzwerts kann zur volistindigen Zerstérung des
ACOPOStrak Transportsystems fiihren.

Hkk

Hhkk

3.7.1.4 8F1SA.106.100001-1
3.7.1.4.1 Allgemeines

Das Shuttle ist nicht weichenfahig. Befestigungsmaoglichkeiten fiir Nutzlasten sind an Oberseite, Vorderseite und
Unterseite vorgesehen.

Magneteinheiten besitzen geschragte Magnetgeometrie.
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3.7.1.4.2 Bestelldaten

Technische Daten

Bestellnummer Kurzbeschreibung Abbildung
Legacy-Shuttles

8F1SA.106.10000I-1 ACOPOStrak Shuttle A, 50 mm breit, nicht weichenféhig, p—
schrag, 1 Stlick P r

8F1SA.106.10000X-1 ACOPOStrak Shuttle A, 50 mm breit, nicht weichenfahig, ~ 4

schrég, 10 Stiick 8F1SA.106.10000I-1

Optionales Zubehor

Shuttles

8F1SAP.ASB001002-1

ACOPOStrak Shuttle A, 10 Stiick Ersatz-Antistatikbirsten

8F1SAP.FW0001002-1

ACOPOStrak Shuttle A, Flach-Rader mit Lager, 2 Stiick

8F1SAP.GD050P00I-1

ACOPOStrak Shuttle Gleiter, 50 mm, weichenfahig, 2 Stiick

8F1SAP.GD050P00X-1

ACOPOStrak Shuttle Gleiter, 50 mm, weichenfahig, 10 Stiick

8F1SAP.LF0001002-1

ACOPOStrak Shuttle A, Ersatz-Schmierfilze, 10 Stlick

8F1SAP.PC000000X-1

ACOPOStrak Shuttle Ersatz-Magnetabdeckplatten, 10 Stiick

8F1SAP.SC050C00X-1

ACOPOStrak Shuttle Abdeckung, 50 mm, 10 Stiick

8F1SAP.SKGBC100X-1

ACOPOStrak Shuttle, Ersatzteilset Schrauben: Gleiter oben
(40x), Gleiter unten (80x), Abdeckung (20x), Antistatikblrsten
(20x)

8F1SAP.VW0001002-1

ACOPOStrak Shuttle A, V-Rader mit Lager, 2 Stlck

8F1SCP.ASB00100X-1

ACOPOStrak Shuttle, Antistatikbirsten inklusive Schrauben, 10
Stiick

8F1SCP.FW000100X-1

ACOPOStrak Shuttle, Flach-Rader mit Lager, 10 Stiick

8F1SCP.LFO00100X-1

ACOPOStrak Shuttle, Schmierfilze, 10 Stlick

8F1SCP.VW000100X-1

ACOPOStrak Shuttle, V-Rader mit Lager, 10 Stiick

Information:

Tabelle 103: 8F1SA.106.100001-1, 8F1SA.106.10000X-1 - Bestelldaten

Fiir nicht von B&R hergestellte oder autorisierte Ersatzteile wird keine Gewahrleistung libernommen.
B&R libernimmt keinerlei Haftung fiir aus der Verwendung von Drittprodukten resultierende Schaden.

3.7.1.4.3 Technische Daten

Bestellnummer

8F1SA.106.100001-1

Motorische Eigenschaften 123

Maximalvortriebskraft 45N
Maximale Geschwindigkeit 4 5m/s
Genauigkeit in Bewegungsrichtung 97
Wiederholgenauigkeit einzelnes Shuttle &
Schnittstelle oben +310 um
Schnittstelle unten +310 pm
Schnittstelle seitlich +310 um
Wiederholgenauigkeit mehrere Shuttles
Schnittstelle oben 9 +622 uym
Schnittstelle unten 9 +647 pm
Schnittstelle seitlich +622 uym
Einsatzbedingungen
max. Magnettemperatur 60°C
Nutzlast
typisch 101 0,5 kg
maximal '01112) 0,5 kg
Umgebungsbedingungen
Temperatur
Betrieb
nominal 5°C bis 40°C
Lagerung -25°C bis 55°C
Transport -25°C bis 60°C
Luftfeuchtigkeit
Betrieb 5 bis 85%, nicht kondensierend
Lagerung 5 bis 95%, nicht kondensierend
Transport 5 bis 95%, nicht kondensierend
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Lange 83 mm
Hohe 179 mm
Tiefe 40,2 mm
Gewicht 0,5 kg

1) Magnetischer Luftspalt 5, von 2 mm
2) Bei 25°C Umgebungstemperatur.

Tabelle 104: 8F1SA.106.10000I-1 - Technische Daten

3) Aufgrund von Toleranzen bzw. anderer beeinflussender Faktoren kénnen die Werte um bis zu 10% reduziert sein.
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4)
5)

6)
7)

8)
9)
10)
11)

12)

Die erreichbare Geschwindigkeit hangt vom Schwerpunkt der Last und der erforderlichen Shuttlebeschleunigung ab und wird durch eine detaillierte Auslegung
des Systems ermittelt.

Einschrankungen: Angabe der Genauigkeit gilt innerhalb eines Segments (30 mm vom Segmentrand entfernt) und keinem weiteren Shuttle im Nahbereich
(50 mm zwischen den Shuttle-Kérpern).

Bezug am Segment ist die mittlere Bohrung des Segments (= mechanisches Festlager).

Ist die thermische Kompensation (verfigbar mit mapp Motion V5.15 — 01.09.2021) nicht aktiviert, sind abhangig von Temperaturprofil, Segmenttyp und
Abstand zum mechanischen Festlager Positionsverschiebungen von bis zu 300 um mdglich.

Fir jeweils eine Seite des Shuttles. Wird ein Shuttle gedreht, so ist es wie ein weiteres Shuttle zu bewerten.

Bezug: Passbohrung

Die Nutzlast gilt fiir eine horizontale Trackanordnung.

Die erreichbare Nutzlast ist abhangig von der Schwerpunktslage der Last und der erforderlichen Shuttle-Dynamik (Geschwindigkeit und Beschleunigung)
und wird Uber eine detaillierte Auslegung des Systems ermittelt.

Bei héheren Anforderungen an die Nutzlast wenden Sie sich an lhren B&R Ansprechpartner.
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3.7.1.4.4 MaRblatt und EinbaumaRe

Technische Daten
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Abbildung 51: MaRblatt far 8F1SA.106.100001-1
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3.7.1.4.5 Kraft-Geschwindigkeits-Diagramm
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Abbildung 52: Kraft-Geschwindigkeits-Diagramm fiir 8F 1SA.106.xxxxxx-1

Vortriebskraft”) = Maximalvortriebskraft

7) Aufgrund von Toleranzen bzw. anderer beeinflussender Faktoren kénnen die Werte um bis zu 10% reduziert sein.
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Technische Daten

3.7.1.4.6 Genauigkeit in Bezug auf das Fiihrungssystem
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Abbildung 53: Positioniergenauigkeit Shuttle 50 mm, nicht weichenfahig

Shuttle Fiihrungsschienenbezug lokal (bezogen auf die Lage der Fiihrungsschiene in der aktuellen Position)

Shuttle Fihrungsschienenbezug gesamt (bezogen auf die gesamte Lage der Flihrungsschiene im Abschnitt einer geraden Fiihrungseinheit
Bei empfohlenem Rad-VerschleilRgrenzwert: 0,15 mm im Durchmesser
Bei absoluter VerschleiR-Untergrenze: 0,25 mm im Durchmesser

Detail Z: Alle Werte gelten auch fir beide Shuttle-Schnittstellen.

Hekk

Fekkk

Bezug B: Laufflache der flachen Fuhrungschiene sowie Neutralebene der Doppel-V-Flhrungsschiene
Vorsicht!

Eine Missachtung des absoluten VerschleiB-Grenzwerts kann zur vollstindigen Zerstérung des
ACOPOStrak Transportsystems fiihren.

3.7.1.5 8F1SA.201.100001-1
3.7.1.5.1 Allgemeines

Das Shuttle ist weichenfahig. Befestigungsmdglichkeiten fiir Nutzlasten sind an Oberseite und Unterseite vorge-
sehen. Das 100 mm Shuttle verfligt Gber eine hohere typische Nutzlast als das 50 mm Shuttle.

ACOPOStrak Anwenderhandbuch V 1.3 133



Technische Daten

3.7.1.5.2 Bestelldaten

Bestellnummer Kurzbeschreibung Abbildung
Legacy-Shuttles

8F1SA.201.10000I-1 ACOPOStrak Shuttle A, 100 mm breit, weichenfahig, 1 Stlick "

8F1SA.201.10000X-1 ACOPOStrak Shuttle A,100 mm breit, weichenfahig, 10 Stiick ” :
8F1SA.201.10000I-1 E
Optionales Zubehor :
Shuttles

8F1SAP.ASB001002-1 ACOPOStrak Shuttle A, 10 Stiick Ersatz-Antistatikblrsten

8F1SAP.FW0001002-1 ACOPOStrak Shuttle A, Flach-Rader mit Lager, 2 Stiick (

8F1SAP.GD050P00I-1 ACOPOStrak Shuttle Gleiter, 50 mm, weichenfahig, 2 Stiick :h

8F1SAP.GD050P00X-1 ACOPOStrak Shuttle Gleiter, 50 mm, weichenfahig, 10 Stiick

8F1SAP.LF0001002-1 ACOPOStrak Shuttle A, Ersatz-Schmierfilze, 10 Stiick

8F1SAP.PC000000X-1 ACOPOStrak Shuttle Ersatz-Magnetabdeckplatten, 10 Stiick

8F1SAP.SC050C00X-1 ACOPOStrak Shuttle Abdeckung, 50 mm, 10 Stiick

8F1SAP.SKGBC100X-1 ACOPOStrak Shuttle, Ersatzteilset Schrauben: Gleiter oben
(40x), Gleiter unten (80x), Abdeckung (20x), Antistatikblrsten
(20x)

8F1SAP.VW0001002-1 ACOPOStrak Shuttle A, V-Rader mit Lager, 2 Stiick

8F1SCP.ASB00100X-1 ACOPOStrak Shuttle, Antistatikbirsten inklusive Schrauben, 10
Stiick

8F1SCP.FW000100X-1 ACOPOStrak Shuttle, Flach-Rader mit Lager, 10 Stiick

8F1SCP.LF000100X-1 ACOPOStrak Shuttle, Schmierfilze, 10 Stlick

8F1SCP.VW000100X-1 ACOPOStrak Shuttle, V-Rader mit Lager, 10 Stiick

Tabelle 105: 8F1SA.201.100001-1, 8F1SA.201.10000X-1 - Bestelldaten

Information:

ACOPOStrak Shuttle Abdeckung, 100 mm (8F1SAP.SC100C00X-1) ist nur mit Revisionen A0 und A1
kompatibel.

Information:

Fiir nicht von B&R hergestellte oder autorisierte Ersatzteile wird keine Gewahrleistung iibernommen.
B&R libernimmt keinerlei Haftung fiir aus der Verwendung von Drittprodukten resultierende Schéden.

3.7.1.5.3 Technische Daten

Bestellnummer 8F1SA.201.100001-1
Motorische Eigenschaften 123

Maximalvortriebskraft 170 N
Maximale Geschwindigkeit 4 5m/s

Genauigkeit in Bewegungsrichtung %97
Wiederholgenauigkeit einzelnes Shuttle &

Schnittstelle oben +310 pm
Schnittstelle unten +310 ym
Wiederholgenauigkeit mehrere Shuttles
Schnittstelle oben 9 +622 uym
Schnittstelle unten 9 +647 pm
Einsatzbedingungen
max. Magnettemperatur 60°C
Nutzlast
typisch 10 2 kg
maximal 1011)12) 2 kg
Umgebungsbedingungen
Temperatur
Betrieb
nominal 5°C bis 40°C
Lagerung -25°C bis 55°C
Transport -25°C bis 60°C
Luftfeuchtigkeit
Betrieb 5 bis 85%, nicht kondensierend
Lagerung 5 bis 95%, nicht kondensierend
Transport 5 bis 95%, nicht kondensierend
Tabelle 106: 8F1SA.201.100001-1 - Technische Daten
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Bestellnummer 8F1SA.201.100001-1
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen

Lange 98 mm

Héhe 179 mm

Tiefe 47,3 mm
Gewicht 1,2 kg

1)
2)
3)
4)

5)

6)
7)

8)
9)
10)
11)

12)

Tabelle 106: 8F1SA.201.10000I-1 - Technische Daten

Magnetischer Luftspalt 5, von 2 mm

Bei 25°C Umgebungstemperatur.

Aufgrund von Toleranzen bzw. anderer beeinflussender Faktoren kénnen die Werte um bis zu 10% reduziert sein.

Die erreichbare Geschwindigkeit hédngt vom Schwerpunkt der Last und der erforderlichen Shuttlebeschleunigung ab und wird durch eine detaillierte Auslegung
des Systems ermittelt.

Einschrankungen: Angabe der Genauigkeit gilt innerhalb eines Segments (30 mm vom Segmentrand entfernt) und keinem weiteren Shuttle im Nahbereich
(50 mm zwischen den Shuttle-Kérpern).

Bezug am Segment ist die mittlere Bohrung des Segments (= mechanisches Festlager).

Ist die thermische Kompensation (verfigbar mit mapp Motion V5.15 — 01.09.2021) nicht aktiviert, sind abhangig von Temperaturprofil, Segmenttyp und
Abstand zum mechanischen Festlager Positionsverschiebungen von bis zu 300 pm mdglich.

Fir jeweils eine Seite des Shuttles. Wird ein Shuttle gedreht, so ist es wie ein weiteres Shuttle zu bewerten.

Bezug: Passbohrung

Die Nutzlast gilt fiir eine horizontale Trackanordnung.

Die erreichbare Nutzlast ist abhangig von der Schwerpunktslage der Last und der erforderlichen Shuttle-Dynamik (Geschwindigkeit und Beschleunigung)
und wird Uber eine detaillierte Auslegung des Systems ermittelt.

Bei hdheren Anforderungen an die Nutzlast wenden Sie sich an lhren B&R Ansprechpartner.
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3.7.1.5.4 MaRblatt und EinbaumaRe
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Abbildung 54: MaRblatt far 8F1SA.201.100001-1
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Technische Daten

3.7.1.5.5 Kraft-Geschwindigkeits-Diagramm
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Abbildung 55: Kraft-Geschwindigkeits-Diagramm fiir 8F1SA.201.xxxxxx-1

Vortriebskraft®) = Maximalvortriebskraft

8 Aufgrund von Toleranzen bzw. anderer beeinflussender Faktoren kénnen die Werte um bis zu 10% reduziert sein.
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Technische Daten

3.7.1.5.6 Genauigkeit in Bezug auf das Fiihrungssystem
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Abbildung 56: Positioniergenauigkeit Shuttle 100 mm, weichenfahig

*

Shuttle Fiihrungsschienenbezug lokal (bezogen auf die Lage der Fiihrungsschiene in der aktuellen Position)

Shuttle Fiihrungsschienenbezug gesamt (bezogen auf die gesamte Lage der Fiihrungsschiene im Abschnitt einer geraden Fiihrungseinheit
Bei empfohlenem Rad-VerschleilRgrenzwert: 0,15 mm im Durchmesser
Bei absoluter VerschleiR-Untergrenze: 0,25 mm im Durchmesser

Detail Z: Alle Werte gelten auch fir beide Shuttle-Schnittstellen.

Hhk

Hekkk

Bezug B: Laufflache der flachen Fuhrungschiene sowie Neutralebene der Doppel-V-Fuhrungsschiene
Vorsicht!

Eine Missachtung des absoluten VerschleiB-Grenzwerts kann zur volistindigen Zerstérung des
ACOPOStrak Transportsystems fiihren.

3.7.1.6 8F1SA.203.100001-1
3.7.1.6.1 Allgemeines

Das Shuttle ist nicht weichenfahig. Befestigungsmoglichkeiten fiir Nutzlasten sind an Oberseite, Vorderseite und
Unterseite vorgesehen. Das 100 mm Shuttle verfiigt tiber eine héhere typische Nutzlast als das 50 mm Shuttle.
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3.7.1.6.2 Bestelldaten

Technische Daten

Bestellnummer

Kurzbeschreibung

Abbildung

Legacy-Shuttles

8F1SA.203.10000I-1

ACOPOStrak Shuttle A, 100 mm breit, nicht weichenfahig, 1
Stiick

8F1SA.203.10000X-1

ACOPOStrak Shuttle A, 100 mm breit, nicht weichenfahig, 10
Stiick 8F1SA.203.10000I-1

Optionales Zubehor

Shuttles

8F1SAP.ASB001002-1

ACOPOStrak Shuttle A, 10 Stiick Ersatz-Antistatikbirsten

8F1SAP.FW0001002-1

ACOPOStrak Shuttle A, Flach-Rader mit Lager, 2 Stiick

8F1SAP.GD050P00I-1

ACOPOStrak Shuttle Gleiter, 50 mm, weichenfahig, 2 Stiick

8F1SAP.GD050P00X-1

ACOPOStrak Shuttle Gleiter, 50 mm, weichenfahig, 10 Stiick

8F1SAP.LF0001002-1

ACOPOStrak Shuttle A, Ersatz-Schmierfilze, 10 Stlick

8F1SAP.PC000000X-1

ACOPOStrak Shuttle Ersatz-Magnetabdeckplatten, 10 Stiick

8F1SAP.SC050C00X-1

ACOPOStrak Shuttle Abdeckung, 50 mm, 10 Stiick

8F1SAP.SKGBC100X-1

ACOPOStrak Shuttle, Ersatzteilset Schrauben: Gleiter oben
(40x), Gleiter unten (80x), Abdeckung (20x), Antistatikblrsten
(20x)

8F1SAP.VW0001002-1

ACOPOStrak Shuttle A, V-Rader mit Lager, 2 Stlck

8F1SCP.ASB00100X-1

ACOPOStrak Shuttle, Antistatikbirsten inklusive Schrauben, 10
Stiick

8F1SCP.FW000100X-1

ACOPOStrak Shuttle, Flach-Rader mit Lager, 10 Stiick

8F1SCP.LFO00100X-1

ACOPOStrak Shuttle, Schmierfilze, 10 Stlick

8F1SCP.VW000100X-1

ACOPOStrak Shuttle, V-Rader mit Lager, 10 Stiick

Information:

kompatibel.

Information:

Tabelle 107: 8F1SA.203.100001-1, 8F1SA.203.10000X-1 - Bestelldaten

3.7.1.6.3 Technische Daten

ACOPOStrak Shuttle Abdeckung, 100 mm (8F1SAP.SC100C00X-1) ist nur mit Revisionen A0 und A1

Fiir nicht von B&R hergestellte oder autorisierte Ersatzteile wird keine Gewahrleistung iibernommen.
B&R libernimmt keinerlei Haftung fiir aus der Verwendung von Drittprodukten resultierende Schéden.

Bestellnummer

8F1SA.203.100001-1

Motorische Eigenschaften 12?3

Maximalvortriebskraft 170 N
Maximale Geschwindigkeit 4 5m/s
Genauigkeit in Bewegungsrichtung 997
Wiederholgenauigkeit einzelnes Shuttle &
Schnittstelle oben +310 pm
Schnittstelle unten +310 pm
Schnittstelle seitlich +310 pm
Wiederholgenauigkeit mehrere Shuttles
Schnittstelle oben 9 +622 pm
Schnittstelle unten +647 pm
Schnittstelle seitlich +622 pm
Einsatzbedingungen
max. Magnettemperatur 60°C
Nutzlast
typisch 1010 2 kg
maximal 191112) 2 kg
Umgebungsbedingungen
Temperatur
Betrieb
nominal 5°C bis 40°C
Lagerung -25°C bis 55°C
Transport -25°C bis 60°C
Luftfeuchtigkeit
Betrieb 5 bis 85%, nicht kondensierend
Lagerung 5 bis 95%, nicht kondensierend
Transport 5 bis 95%, nicht kondensierend

Tabelle 108:

8F1SA.203.10000I-1 - Technische Daten
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Technische Daten

Bestellnummer 8F1SA.203.100001-1
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen

Lange 98 mm

Héhe 179 mm

Tiefe 40,2 mm
Gewicht 0,8 kg

1)
2)
3)
4)

5)

6)
7)

8)
9)
10)
11)

12)

Tabelle 108: 8F1SA.203.10000I-1 - Technische Daten

Magnetischer Luftspalt 5, von 2 mm

Bei 25°C Umgebungstemperatur.

Aufgrund von Toleranzen bzw. anderer beeinflussender Faktoren kénnen die Werte um bis zu 10% reduziert sein.

Die erreichbare Geschwindigkeit hédngt vom Schwerpunkt der Last und der erforderlichen Shuttlebeschleunigung ab und wird durch eine detaillierte Auslegung
des Systems ermittelt.

Einschrankungen: Angabe der Genauigkeit gilt innerhalb eines Segments (30 mm vom Segmentrand entfernt) und keinem weiteren Shuttle im Nahbereich
(50 mm zwischen den Shuttle-Kérpern).

Bezug am Segment ist die mittlere Bohrung des Segments (= mechanisches Festlager).

Ist die thermische Kompensation (verfigbar mit mapp Motion V5.15 — 01.09.2021) nicht aktiviert, sind abhangig von Temperaturprofil, Segmenttyp und
Abstand zum mechanischen Festlager Positionsverschiebungen von bis zu 300 pm mdglich.

Fir jeweils eine Seite des Shuttles. Wird ein Shuttle gedreht, so ist es wie ein weiteres Shuttle zu bewerten.

Bezug: Passbohrung

Die Nutzlast gilt fiir eine horizontale Trackanordnung.

Die erreichbare Nutzlast ist abhangig von der Schwerpunktslage der Last und der erforderlichen Shuttle-Dynamik (Geschwindigkeit und Beschleunigung)
und wird Uber eine detaillierte Auslegung des Systems ermittelt.

Bei hdheren Anforderungen an die Nutzlast wenden Sie sich an lhren B&R Ansprechpartner.
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Technische Daten

3.7.1.6.4 MaRblatt und EinbaumaRe
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Abbildung 57: Mafblatt far 8F1SA.203.100001-1
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Technische Daten

3.7.1.6.5 Kraft-Geschwindigkeits-Diagramm
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Abbildung 58: Kraft-Geschwindigkeits-Diagramm fiir 8F 1SA.203.xxxxxx-1

Vortriebskraft®) = Maximalvortriebskraft

9 Aufgrund von Toleranzen bzw. anderer beeinflussender Faktoren kénnen die Werte um bis zu 10% reduziert sein.
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Technische Daten

3.7.1.6.6 Genauigkeit in Bezug auf das Fiihrungssystem
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Abbildung 59: Positioniergenauigkeit Shuttle 100 mm, nicht weichenfahig

Shuttle Fihrungsschienenbezug lokal (bezogen auf die Lage der Fiihrungsschiene in der aktuellen Position)

Shuttle Flhrungsschienenbezug gesamt (bezogen auf die gesamte Lage der Flihrungsschiene im Abschnitt einer geraden Fiihrungseinheit
Bei empfohlenem Rad-VerschleilRgrenzwert: 0,15 mm im Durchmesser

Bei absoluter Verschlei-Untergrenze: 0,25 mm im Durchmesser

Hekk

Hkkk

Detail Z: Alle Werte gelten auch fur beide Shuttle-Schnittstellen.

Bezug B: Laufflache der flachen Fihrungschiene sowie Neutralebene der Doppel-V-Fiihrungsschiene
Vorsicht!

Eine Missachtung des absoluten VerschleiB-Grenzwerts kann zur volistindigen Zerstérung des
ACOPOStrak Transportsystems fiihren.
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Technische Daten
3.7.2 Standardshuttles

Ein Shuttle dient zum Transport von Nutzlasten auf dem ACOPOStrak Transportsystem. Befestigungsmdéglichkei-
ten fir Nutzlasten sind Shuttle-spezifisch vorgesehen, an denen ein Produkt bzw. ein Produkttrager'® angebracht
werden kann.

Information:

» Mit dem Shuttle diirfen ausschlieBlich ungefahrliche Stoffe transportiert werden.
* Die Verantwortung fiir den Produkttrager liegt beim Maschinenkonstrukteur.
» Der Produkttrager ist so zu konstruieren, dass folgende Bedingungen eingehalten werden:

° Das Produkt wird in allen Bereichen und Transportzyklen sicher gehalten.
° Durch das transportierte Produkt darf keine Gefahrdung entstehen.
° Der Produkttrager muss das Produkt sicher halten und gegen Verrutschen sichern.

° Es dirfen keine scharfen Kanten, rauen Oberflaichen oder spitze Winkel, die Verletzun-
gen verursachen kénnen, vorhanden ein.

° Das Produkt und der Produkttrager diirfen das Fiihrungssystem (Fiihrungselemente mit
Segmenten) nicht beriihren.

° Der Produkttrager muss den maximal auftretenden Lasten und Kraften standhalten.

Bestellnummer Kurzbeschreibung Seite
8F1SC.100.100001-1 ACOPOStrak Shuttle 50mm weichenféhig, Standard, Generation 2, 1 Stiick 144
8F1SC.100.10000X-1 ACOPOStrak Shuttle 50mm weichenfahig, Standard, Generation 2, 10 Stiick 144
8F1SC.102.100001-1 ACOPOStrak Shuttle 50mm nicht weichenfahig, Standard, Generation 2, 1 Stiick 149
8F1SC.102.10000X-1 ACOPOStrak Shuttle 50mm nicht weichenfahig, Standard, Generation 2, 10 Stiick 149

3.7.2.1 8F1SC.100.100000-1
3.7.2.1.1 Allgemeines

Das Shuttle ist weichenfahig. Befestigungsmadglichkeiten fiir Nutzlasten sind an Oberseite und Unterseite vorge-
sehen.

3.7.2.1.2 Bestelldaten

Bestellnummer Kurzbeschreibung Abbildung
Standardshuttles
8F1SC.100.100001-1 ACOPOStrak Shuttle 50mm weichenfahig, Standard, Generati- o
on 2, 1 Stlick o -
8F1SC.100.10000X-1 ACOPOStrak Shuttle 50mm weichenfahig, Standard, Generati- ] t‘-)
on 2, 10 Stiick S
Optionales Zubehor
Shuttles
8F1SAP.FW0001002-1 ACOPOStrak Shuttle A, Flach-Rader mit Lager, 2 Stiick ops
8F1SAP.LF0001002-1 ACOPOStrak Shuttle A, Ersatz-Schmierfilze, 10 Stiick ~f 'i,"
8F1SAP.VW0001002-1 ACOPOStrak Shuttle A, V-Rader mit Lager, 2 Stlck .
8F1SCP.ASB00100X-1 ACOPOStrak Shuttle, Antistatikbirsten inklusive Schrauben, 10
Stiick
8F1SCP.FW000100X-1 ACOPOStrak Shuttle, Flach-Rader mit Lager, 10 Stiick
8F1SCP.GD050P00X-1 ACOPOStrak Shuttle Generation 2, oberer und unterer Gleiter
50mm inklusive Schrauben, fiir weichen- und nicht weichenfa-
hige Shuttles, 10 Stiick
8F1SCP.GD100P00X-1 ACOPOStrak Shuttle Generation 2, oberer und unterer Gleiter
100mm inklusive Schrauben, fiir weichen- und nicht weichenfa-
hige Shuttles, 10 Stiick
8F1SCP.LF000100X-1 ACOPOStrak Shuttle, Schmierfilze, 10 Stiick
8F1SCP.VW000100X-1 ACOPOStrak Shuttle, V-Rader mit Lager, 10 Stiick
8F1SCP.WAK00100X-1 ACOPOStrak Shuttle Generation 2, Rader Montagekit: Schrau-
ben, Achsen, Bolzen fir Radermontage, Set fiir 10 Shuttles

Tabelle 109: 8F1SC.100.10000I-1, 8F1SC.100.10000X-1 - Bestelldaten

Information:

Fiir nicht von B&R hergestellte oder autorisierte Ersatzteile wird keine Gewahrleistung iibernommen.
B&R libernimmt keinerlei Haftung fiir aus der Verwendung von Drittprodukten resultierende Schéaden.

10) Fest montierte Einheit am Shuttle zur Aufnahme des zu transportierenden Produkts.
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3.7.2.1.3 Technische Daten

Technische Daten

Bestellnummer

8F1SC.100.100000-1

Motorische Eigenschaften 23

Maximalvortriebskraft

85N

Maximale Geschwindigkeit 4

5m/s

Genauigkeit in Bewegungsrichtung 978

Wiederholgenauigkeit einzelnes Shuttle
Schnittstelle oben

in Vorbereitung

Wiederholgenauigkeit mehrere Shuttles
Schnittstelle oben

in Vorbereitung

Einsatzbedingungen

max. Magnettemperatur 60°C
Nutzlast
typisch 1010 1kg
maximal '91112) 1kg
Umgebungsbedingungen
Temperatur
Betrieb
nominal 5°C bis 40°C
Lagerung -25°C bis 55°C
Transport -25°C bis 60°C
Luftfeuchtigkeit
Betrieb 5 bis 85%, nicht kondensierend
Lagerung 5 bis 95%, nicht kondensierend
Transport 5 bis 95%, nicht kondensierend
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Lange 83 mm
Héhe 179 mm
Tiefe 44 mm
Gewicht 0,7 kg

Tabelle 110: 8F1SC.100.100000-1 - Technische Daten

1) Magnetischer Luftspalt 8, von 2 mm
2) Bei 25°C Umgebungstemperatur.

Aufgrund von Toleranzen bzw. anderer beeinflussender Faktoren kénnen die Werte um bis zu 10% reduziert sein.
Die erreichbare Geschwindigkeit hangt vom Schwerpunkt der Last und der erforderlichen Shuttlebeschleunigung ab und wird durch eine detaillierte Auslegung

Einschrankungen: Angabe der Genauigkeit gilt innerhalb eines Segments (30 mm vom Segmentrand entfernt) und keinem weiteren Shuttle (50 mm zwischen

Ist die thermische Kompensation (verfligbar mit mapp Motion V5.15 — 01.09.2021) nicht aktiviert, sind abhangig von Temperaturprofil, Segmenttyp und

Potential £300 ym abhangig von der thermischen Belastung des Segments und der Position am Segment (Abstand zum mechanischen Festlager)
Fir jeweils eine Seite des Shuttles. Wird ein Shuttle gedreht, so ist es wie ein weiteres Shuttle zu bewerten.

Die erreichbare Nutzlast ist abhangig von der Schwerpunktslage der Last und der erforderlichen Shuttle-Dynamik (Geschwindigkeit und Beschleunigung)

3)
4)
des Systems ermittelt.
5)
den Shuttle-Korpern).
6) Bezug am Segment ist die mittlere Bohrung des Segments (= mechanisches Festlager).
7)
Abstand zum mechanischen Festlager Positionsverschiebungen von bis zu 300 pm méglich.
8)
9)
10) Die Nutzlast gilt fir eine horizontale Trackanordnung.
11)
und wird Uber eine detaillierte Auslegung des Systems ermittelt.
12) Bei hoheren Anforderungen an die Nutzlast wenden Sie sich an lhren B&R Ansprechpartner.
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Technische Daten

3.7.2.1.4 MaRblatt und EinbaumaRe
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Abbildung 60: Maliblatt fir 8F1SC.100.100000-1
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3.7.2.1.5 Kraft-Geschwindigkeits-Diagramm

Technische Daten

8F1SC.100.xXxxxX-1
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Abbildung 61: Kraft-Geschwindigkeits-Diagramm fiir 8F 1SC.100.xxxxxx-1

Vortriebskraft!’) = Maximalvortriebskraft

) Aufgrund von Toleranzen bzw. anderer beeinflussender Faktoren kénnen die Werte um bis zu 10% reduziert sein.
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Technische Daten

3.7.2.1.6 Genauigkeit in Bezug auf das Fiihrungssystem
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Abbildung 62: Positioniergenauigkeit Shuttle 50 mm, weichenfahig

*

Shuttle Fhrungsschienenbezug lokal (bezogen auf die Lage der Flihrungsschiene in der aktuellen Position)

Shuttle Fihrungsschienenbezug gesamt (bezogen auf die gesamte Lage der Flihrungsschiene im Abschnitt einer geraden Fiihrungseinheit
Bei empfohlenem Rad-VerschleilRgrenzwert: 0,15 mm im Durchmesser
Bei absoluter Verschlei-Untergrenze: 0,25 mm im Durchmesser

Detail Z: Alle Werte gelten auch fiir beide Shuttle-Schnittstellen.

Hkk

Hhkk

Bezug B: Laufflache der flachen Fuhrungschiene sowie Neutralebene der Doppel-V-Fiihrungsschiene
Vorsicht!

Eine Missachtung des absoluten VerschleiB-Grenzwerts kann zur volistindigen Zerstérung des
ACOPOStrak Transportsystems fiihren.

3.7.2.2 8F1SC.102.100000-1
3.7.2.2.1 Allgemeines

Das Shuttle ist nicht weichenfahig. Befestigungsmaoglichkeiten fiir Nutzlasten sind an Oberseite, Vorderseite und
Unterseite vorgesehen.
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3.7.2.2.2 Bestelldaten

Technische Daten

Bestellnummer

Kurzbeschreibung

Abbildung

Standardshuttles

8F1SC.102.100001-1

ACOPOStrak Shuttle 50mm nicht weichenfahig, Standard, Ge-
neration 2, 1 Stlick

8F1SC.102.10000X-1

ACOPOStrak Shuttle 50mm nicht weichenfahig, Standard, Ge-
neration 2, 10 Stiick

Optionales Zubehor

Shuttles

8F1SAP.FW0001002-1

ACOPOStrak Shuttle A, Flach-Rader mit Lager, 2 Stiick

8F1SAP.LF0001002-1

ACOPOStrak Shuttle A, Ersatz-Schmierfilze, 10 Stiick

8F1SAP.VW0001002-1

ACOPOStrak Shuttle A, V-Rader mit Lager, 2 Stlick

8F1SCP.ASB00100X-1

ACOPOStrak Shuttle, Antistatikbirsten inklusive Schrauben, 10
Stiick

8F1SCP.FW000100X-1

ACOPOStrak Shuttle, Flach-Rader mit Lager, 10 Stiick

8F1SCP.GD050P00X-1

ACOPOStrak Shuttle Generation 2, oberer und unterer Gleiter
50mm inklusive Schrauben, fiir weichen- und nicht weichenfa-
hige Shuttles, 10 Stiick

8F1SCP.GD100P00X-1

ACOPOStrak Shuttle Generation 2, oberer und unterer Gleiter
100mm inklusive Schrauben, fiir weichen- und nicht weichenfa-
hige Shuttles, 10 Stlck

8F1SCP.LFO00100X-1

ACOPOStrak Shuttle, Schmierfilze, 10 Stlick

8F1SCP.VW000100X-1

ACOPOStrak Shuttle, V-Rader mit Lager, 10 Stiick

8F1SCP.WAK00100X-1

ACOPOStrak Shuttle Generation 2, Rader Montagekit: Schrau-
ben, Achsen, Bolzen fiur Raddermontage, Set fir 10 Shuttles

Information:

Tabelle 111: 8F1SC.102.100001-1, 8F1SC.102.10000X-1 - Bestelldaten

Fiir nicht von B&R hergestellte oder autorisierte Ersatzteile wird keine Gewahrleistung iibernommen.
B&R iibernimmt keinerlei Haftung fiir aus der Verwendung von Drittprodukten resultierende Schaden.

3.7.2.2.3 Technische Daten

Bestellnummer

8F1SC.102.100000-1

Motorische Eigenschaften 123

Maximalvortriebskraft

85N

Maximale Geschwindigkeit 4

5m/s

Genauigkeit in Bewegungsrichtung %978

Schnittstelle oben

Wiederholgenauigkeit einzelnes Shuttle 9

in Vorbereitung

Schnittstelle oben

Wiederholgenauigkeit mehrere Shuttles

in Vorbereitung

Einsatzbedingungen

max. Magnettemperatur 60°C
Nutzlast
typisch 1010 1kg
maximal 191112) 1kg
Umgebungsbedingungen
Temperatur
Betrieb
nominal 5°C bis 40°C
Lagerung -25°C bis 55°C
Transport -25°C bis 60°C
Luftfeuchtigkeit
Betrieb 5 bis 85%, nicht kondensierend
Lagerung 5 bis 95%, nicht kondensierend
Transport 5 bis 95%, nicht kondensierend
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Lange 83 mm
Héhe 179 mm
Tiefe 38,5 mm
Gewicht 0,5 kg

Tabelle 112: 8F1SC.102.100000-1 - Technische Daten

1) Magnetischer Luftspalt 5, von 2 mm
2) Bei 25°C Umgebungstemperatur.

3) Aufgrund von Toleranzen bzw. anderer beeinflussender Faktoren kénnen die Werte um bis zu 10% reduziert sein.
4) Die erreichbare Geschwindigkeit hangt vom Schwerpunkt der Last und der erforderlichen Shuttlebeschleunigung ab und wird durch eine detaillierte Auslegung

des Systems ermittelt.

5) Einschrankungen: Angabe der Genauigkeit gilt innerhalb eines Segments (30 mm vom Segmentrand entfernt) und keinem weiteren Shuttle (50 mm zwischen

den Shuttle-Korpern).

6) Bezug am Segment ist die mittlere Bohrung des Segments (= mechanisches Festlager).
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7) Ist die thermische Kompensation (verfligbar mit mapp Motion V5.15 — 01.09.2021) nicht aktiviert, sind abhangig von Temperaturprofil, Segmenttyp und
Abstand zum mechanischen Festlager Positionsverschiebungen von bis zu 300 ym méglich.

8) Potential £300 ym abhangig von der thermischen Belastung des Segments und der Position am Segment (Abstand zum mechanischen Festlager)

9) Fir jeweils eine Seite des Shuttles. Wird ein Shuttle gedreht, so ist es wie ein weiteres Shuttle zu bewerten.

10) Die Nutzlast gilt fir eine horizontale Trackanordnung.

11) Die erreichbare Nutzlast ist abhangig von der Schwerpunktslage der Last und der erforderlichen Shuttle-Dynamik (Geschwindigkeit und Beschleunigung)
und wird Uber eine detaillierte Auslegung des Systems ermittelt.

12) Bei hoheren Anforderungen an die Nutzlast wenden Sie sich an lhren B&R Ansprechpartner.
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3.7.2.2.4 MaRblatt und EinbaumaRe
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Abbildung 63: Maliblatt fir 8F1SC.102.100000-1
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3.7.2.2.5 Kraft-Geschwindigkeits-Diagramm
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Abbildung 64: Kraft-Geschwindigkeits-Diagramm fiir 8F 1SC.102.xxxxxx-1

Vortriebskraft'2) = Maximalvortriebskraft

12) Aufgrund von Toleranzen bzw. anderer beeinflussender Faktoren kénnen die Werte um bis zu 10% reduziert sein.
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3.7.2.2.6 Genauigkeit in Bezug auf das Fiihrungssystem
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Abbildung 65: Positioniergenauigkeit Shuttle 50 mm, nicht weichenfahig

*

Shuttle Fiihrungsschienenbezug lokal (bezogen auf die Lage der Fiihrungsschiene in der aktuellen Position)

Shuttle Fihrungsschienenbezug gesamt (bezogen auf die gesamte Lage der Flihrungsschiene im Abschnitt einer geraden Fiihrungseinheit
Bei empfohlenem Rad-VerschleilRgrenzwert: 0,15 mm im Durchmesser
Bei absoluter VerschleiR-Untergrenze: 0,25 mm im Durchmesser

Detail Z: Alle Werte gelten auch fir beide Shuttle-Schnittstellen.

Hekk

Fekkk

Bezug B: Laufflache der flachen Fuhrungschiene sowie Neutralebene der Doppel-V-Flhrungsschiene
Vorsicht!

Eine Missachtung des absoluten VerschleiB-Grenzwerts kann zur vollstindigen Zerstérung des
ACOPOStrak Transportsystems fiihren.

3.7.3 Typische Laufleistungen

Die ACOPOStrak-Shuttles sind mit Kunststoffradern ausgestattet. Diese sind als Verschleif3teil konzipiert und mus-
sen in Abhangigkeit ihres Zustands regelmaig getauscht werden.

Im Folgenden werden typische Laufleistungen unter Testbedingungen aufgefiihrt.
3.7.3.1 Betrieb mit konstanter Geschwindigkeit

» Geschwindigkeit: 3 m/s

» Unterschiedliche Beladungen: jeweils ohne Beladung und mit typischer Nutzlast
(Shuttle 50 mm: 1 kg, Shuttle 100 mm: 2 kg)

» Track-Layout: Oval mit einer Bahnlange von ca. 4,56 m
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+ Umweltbedingungen

o

Testbereich ohne Produktionsumfeld
normaler Umgebungsschmutz
natirliche Klimatisierung ohne Filter
° Temperatur 15°C bis 35°C

3.6.1.1.3 "Technische Daten" auf Seite 86
» Wartung laut maximalem 4.3 "Instandhaltungsintervall" auf Seite 211

o

]

o

alle 2000 km mit 40 pl nachschmieren
alle 6000 km reinigen des Systems
stehts vorhandener Schmierfilm

o

o
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3.7.3.2 Start-Stopp Betrieb

Bewegungsprofil

I
H

Abbildung 66: Vor und zuriick mit einer Distanz zwischen den Haltepunkten H von 0,83 m

Beschleunigung bzw. Verzégerung von 10 m/s? mit unterschiedlichen Ruckfiltereinstellungen

Unterschiedliche Beladungen: jeweils ohne Beladung und mit typischer Nutzlast
(Shuttle 50 mm: 1 kg)

Track-Layout: Oval mit einer Bahnlange von ca. 4,56 m
Umweltbedingungen

o

Testbereich ohne Produktionsumfeld
normaler Umgebungsschmutz
naturliche Klimatisierung ohne Filter
° Temperatur 15°C bis 35°C

3.6.1.1.3 "Technische Daten" auf Seite 86
Wartung laut maximalem 4.3 "Instandhaltungsintervall" auf Seite 211

o

]

alle 2000 km mit 40 pl nachschmieren
alle 6000 km reinigen des Systems
stehts vorhandener Schmierfilm

o

o
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3.7.3.3 Betrieb in der Weiche

» Bewegungsprofil

Abbildung 67: 2 Ovale im Wechsel mit konstanter Geschwin-
digkeit von 2,5 m/s und 2,6 Weichenspringe pro 10 m Track

» Unterschiedliche Beladungen: jeweils ohne Beladung und mit typischer Nutzlast
(Shuttle 50 mm: 1 kg)
* Umweltbedingungen

o

Testbereich ohne Produktionsumfeld
normaler Umgebungsschmutz
naturliche Klimatisierung ohne Filter
Temperatur 15°C bis 35°C

3.6.1.1.3 "Technische Daten" auf Seite 86
»  Wartung laut maximalem 4.3 "Instandhaltungsintervall" auf Seite 211

]

o
o

o

alle 2000 km mit 40 pl nachschmieren
alle 6000 km reinigen des Systems
stehts vorhandener Schmierfilm

o

o

3.7.3.4 Zusammenfassung

Test Shuttle V-Rader Flachrader
Dauerlauf 50 mm 50000 km 50000 km "
100 mm 50000 km 50000 km
Start/Stopp 50 mm 30000 km 30000 km "
100 mm in Vorbereitung in Vorbereitung
Weichen 50 mm 50000 km 6000 km
100 mm in Vorbereitung in Vorbereitung

1) Laufleistung beschreibt das Testende, aufgrund der VerschleiBwerte ist durchaus eine hoher Laufleistung zu erwarten.
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3.7.3.5 Reduktion der Laufleistung

Die in 3.7.3 "Typische Laufleistungen" auf Seite 153 angegebenen Laufleistungen reduzieren sich in Abhangigkeit
folgender bereits bekannter Faktoren wesentlich. Auch die Kombination der angefiihrten Abminderungsfaktoren
kann zusatzliche negative Auswirkungen mit sich ziehen.

Die konkret an einer Anlage erzielbare Laufleistung kann nur durch Test und Betrieb dieser Anlage unter realen
Bedingungen ermittelt werden.

Parameter | Beschreibung | Beispiel

Ausrichtung des Systems

Ausrichtung des Fiihrungssystems Die korrekte Ausrichtung des Flhrungssystems *  Fuhrungsschieneniibergang
nach 5 "Montageanleitung" auf Seite 254 ist zwin- . Weichenabstand

gende Voraussetzung fiir den Betrieb des ACOPOS-
trak Systems. Schlechte Qualitat der Ausrichtung re-
duziert die erreichbare Laufleistung.

Verfahrprofil und Bewegungsparameter

Geschwindigkeit Hohere Geschwindigkeit reduziert die zu erwartende | Bei 4 m/s Konstantgeschwindigkeit geringere Laufleis-
Laufleistung tung als bei 3 m/s Konstantgeschwindigkeit
Variation der Geschwindigkeit kann die Laufleistung
reduzieren

Beschleunigung Hoéhere Beschleunigung reduziert die zu erwartende

Laufleistung
Anzahl der Weichendurchfahrten und Dual-Tracks |HOhere Anzahl an Weichendurchfahrten reduziert

die zu erwartende Laufleistung C )

Abbildung 68: Beispiel-Layout: Oval

-

Abbildung 69: Beispiel-Layout: 2 Ovale

Geschwindigkeit in der Weichendurchfahrt Die Shuttlegeschwindigkeit muss im Bereich von
Weichen und Dual-Tracks kleiner als 2,5 m/s sein,
um zusatzlichen Verschlei® der Rader durch den
Seitenwechsel zu vermeiden. Bei Geschwindigkei-
ten Uber 2,5 m/s im Bereich von Weichen und Du-
al-Tracks wird die Laufleistung der Rader (und somit
des Shuttles) erheblich reduziert.

Anzahl der notwendigen Stopp-Positionen Hoéhere Anzahl an Stopp-Positionen reduzierten die
Laufleistung

Anzahl der prozessbedingten / durch die Kollisions- | Stopps oder Geschwindigkeitsanderungen, die mit- | Veranschaulichung von mittelbaren Stopps und Ge-
vermeidung bedingten Geschwindigkeitsanderun- |telbar durch Notwendigkeiten des Prozesses oder | schwindigkeitsanderungen (mehr Shuttles am Track)

gen und/oder Stopps der Kollisionsvermeidung bedingt sind, fiihren eben-
so0 zur Reduktion der Laufleistung.

Reglereinstellungen Unglinstige Reglereinstellungen (inkl. Vorsteue- * Reglereinstellungen
rung) kénnen zu unnétigen Bewegungen / Schwin- «  Jerk-Filter

gungen der Shuttles filhren und haben deshalb ei-

nen reduzierenden Einfluss auf die Laufleistung der

Rader. *  Vorsteuerung

+ STC (Firmware: Segment Transition Com-
pensation, Kompensation des Ubergangs am
Segmentspalt)

*  Speed-Filter

Lastsituation
Nutzlast Hohere Lastmasse (Produkthalter und Produkt) hat
eine reduzierende Wirkung auf die Laufleistung.

Abstand der Nutzlast (Produkthalter und Produkt) [H6herer Abstand des Schwerpunkts der Nutzlast

von Shuttles vom Schwerpunkt des Shuttles verringert die Lauf-
leistung.

Ausdehnung der Last Hohere Ausdehnung (Tragheitstensor) der Nutzlast
kann reduzierenden Einfluss auf die Laufleistung ha-
ben.

Umgebungsbedingungen
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Parameter Beschreibung Beispiel
Temperatur Temperatur kann einen reduzierenden Einfluss auf

die Laufleistung haben. Grenzwerte der Temperatur

sind in jedem Fall einzuhalten, siehe Grenzwerte
Luftfeuchtigkeit Luftfeuchtigkeit kann einen Einfluss auf die Schmier-

filmbildung und damit auf die Laufleistung haben
Grenzwerte der Luftfeuchtigkeit sind in jedem Fall
einzuhalten, siehe Grenzwerte

Partikel, nicht abrasiv Partikel in der Umgebungsluft kénnen einen signi- Kartonstaub
fikanten Einfluss auf die Schmierfilmbildung haben Produktpartikel
und damit potenziell die erreichbare Laufleistung
stark reduzieren.

Partikel, abrasiv Abrasive Partikel in der Umgebungsluft kénnen sich Metallstaub

in Radern oder Fiihrungsschienen ablagern und fiih-
ren zu einer massiven Reduktion der erreichbare
Laufleistung.

Abrasive Produktpartikel
Sand

3.8 Ersatzteilliste

Ersatzteile Shuttle

Materialnummer Komponente Anzahl je Shuttle Beschreibung

8F1SAP.VW0001002-1 V-Rad 2x 2 Stiuck V-Rad mit 2 Lagern und Préazisionsbeilagscheibe
J

8F1SAP.FW0001002-1 Flachrad 2x 2 Stuck Flachrad mit 2 Lagern und Prazisionsbeilagscheibe

=

8F1SAP.ASB001002-1 Antistatikblrste

o

nicht weichenfahig: 1x
weichenfahig: 2x

10 Stiick

Die Antistatikbirste stellt zur Ableitung der auftretenden elekitri-
schen Ladung Kontakt zwischen dem Shuttle-Kérper und den
Flhrungsschienen des Tracks her.

8F1SAP.LF0001002-1 Schmierfilz

~

2x

10 Stiick
Der Schmierfilz nimmt das Schmiermittel auf und dient der
Schmierung der Fiihrungschiene und der V-Rader.

8F1SAP.SC050C00X-1 Shuttle Abdeckung®

nicht weichenfahig: 1x
weichenfahig: 2x

10 Stiick
Set fir 10 nicht weichenfahige Shuttles bzw. 5 weichenfahige
Shuttles

Die Shuttle Abdeckung liegt Gber der Magneteinheit.

8F1SAP.SC100C00X-1 Shuttle Abdeckung®

nicht weichenfahig: 1x
weichenfahig: 2x

10 Stiick
Set fiir 10 nicht weichenfahige Shuttles bzw. 5 weichenfahige
Shuttles

Die Shuttle Abdeckung liegt Gber der Magneteinheit.

Tabelle 113: Ersatzteile Shuttle
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Materialnummer

Komponente

Anzahl je Shuttle

Beschreibung

8F1SAP.GD050P00I-1

8F1SAP.GD050P00X-1

Shuttle Gleiter fir Shuttle 50
mm, weichenfahig
Oberer Shuttle Gleiter:

Unterer Shuttle Gleiter:

Oberer Shuttle Gleiter: 1x
Unterer Shuttle Gleiter: 2x

4 Stiick unterer Gleiter, 2 Stiick oberer Gleiter
Set fiir 2 Shuttles

Die Shuttle Gleiter dienen zur Unterstiitzung der Shuttle-Fiih-
rung.
Schrauben sind im Lieferumfang enthalten.

20 Stiick unterer Gleiter, 10 Stlick oberer Gleiter
Set fir 10 Shuttles

8F1SAP.G0050P00I-1

8F1SAP.G0050P00X-1

Shuttle Gleiter fur Shuttle 50
mm, nicht weichenféahig
Oberer Shuttle Gleiter:

Unterer Shuttle Gleiter:

Oberer Shuttle Gleiter: 1x
Unterer Shuttle Gleiter: 1x

2 Stiick unterer Gleiter, 2 Stlick oberer Gleiter
Set fiir 2 Shuttles

Die Shuttle Gleiter dienen zur Unterstiitzung der Shuttle-Fih-
rung.
Schrauben sind im Lieferumfang enthalten.

10 Stiick unterer Gleiter, 10 Stiick oberer Gleiter
Set fiir 10 Shuttles

Tabelle 113: Ersatzteile Shuttle
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Materialnummer Komponente Anzahl je Shuttle Beschreibung
8F1SAP.GD100P00I-1 Shuttle Gleiter fiir Shuttle 100 | weichenfahig: 2 Stiick unterer Gleiter, 2 Stiick oberer Gleiter
mm oberer Gleiter 2x Set fiir 2 nicht weichenfahige Shuttles bzw. 1 weichenfahiges

8F1SAP.GD100P00X-1

Oberer Shuttle Gleiter:

Unterer Shuttle Gleiter:

unterer Gleiter 2x

nicht weichenfahig:

oberer Gleiter 1x
unterer Gleiter 1x

Shuttle

Die Shuttle Gleiter dienen zur Unterstiitzung der Shuttle-Fih-
rung.
Schrauben sind im Lieferumfang enthalten.

10 Stiick unterer Gleiter, 10 Stlick oberer Gleiter
Set fir 10 nicht weichenfahige Shuttles bzw. 5 weichenfahige
Shuttles

8F1SAP.SKGBC100X-1

Schraubenset fur Gleiter und
Biirsten

variiert

40 Stuck Schraube Gleiter oben

(ISO7380-1 M4x10 8.8 A2K T20 Precote 30-8)
80 Stiick Schraube Gleiter unten

(ISO7380-1 M3x20 8.8 A2K T10 Precote 30-8)
20 Stuck Schraube Abdeckung

(ISO7380-1 M3x8 8.8 A2K T10 Precote 30-8)
20 Stuck Schraube Burste

(1ISO14583 M2,5x16 8.8 A2K T8)

8F1SAP.WAKO00100X-1

Wheel Assembly Kit (Schrau-
ben, Achsen, Bolzen fiir Rader-
montage)

variiert

40 Stuck Sicherungsscheibe

40 Stick Innensechskantschraube M4x16 3 mm
40 Stlck Beilagscheibe

40 Stick Welle 14 mm

20 Stlck Flanschmutter

Tabelle 113: Ersatzteile Shuttle

1) Ersatzabdecknungen haben keinen QR-Code mit der Shuttle-Seriennummer.

Information:

AusschlieBlich die hier aufgefiihrten Ersatzteile diirfen vom Anwender getauscht werden, siehe 4 "War-
tung und Instandhaltung” auf Seite 207.

In allen anderen Fallen muss die ACOPOStrak Komponente zu B&R zur Reparatur eingeschickt werden.

3.9 Zusatzlasten am Fuihrungssystem??)

Zusatzliche Lasten kénnen an der Doppel-V-Fihrungsschiene oder flachen Flhrungsschiene laut Tabelle "Max.
Kraft in Abhangigkeit von Angriffspunkt und Angriffsrichtung" auf Seite 161 maximal aufgebracht werden. Die
Werte sind flr ein komplettes Fuhrungssystem mit montierten Segmenten und Fuhrungsverbindern glltig.

Die Fuhrungseinheiten und Flhrungsstdnder mussen links und rechts vom Auslegungsbereich montiert sein (kein

freies Ende).

= Auslegungsbereich von Fihrungsstander zu Fihrungsstédnder: 660 mm
= Gililtig je Auslegungsbereich mit Belastung auf Doppel-V-Flihrungsschiene oder flache Flihrungsschiene.
= Zulassig sind nur statische Lasten.

13) Gilt nur fir horizontale Track-Anordnung.
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3.9.1 Krafte

i
s -
Abbildung 70: Krafte F,, Fy am Fihrungssystem

Kréfte F,, Fy Angriffspunkt X-Versatz Angriffsrichtung Max. Kraft
Einzellast -330 mm bis +330 mm Y oder Z +100 N
Doppellast -330 mm bis +330 mm, Kraftabstand|Y oder Z 2x 100 N

min. 198 mm
Einzellast -330 mm und 330 mm Fiihrungsstander | Z (auf die Bohrung) +100 N und £100 N

Tabelle 114: Max. Kraft in Abhangigkeit von Angriffspunkt und Angriffsrichtung

3.9.2 Momente

Abbildung 71: Momente My My M; am Fihrungssystem

Momente My My M, Angriffspunkt X-Versatz Angriffsrichtung Max. Moment
My -330 mm bis +330 mm um X-Achse +10 Nm
My -330 mm bis +330 mm um Y-Achse +10 Nm
M -330 mm bis +330 mm um Z-Achse +10 Nm

Tabelle 115: Max. Moment in Abhangigkeit von Angriffspunkt und Angriffsrichtung

3.9.3 Gleichlasten
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Abbildung 72: Gleichlasten FQ; am Fiihrungssystem

Gleichlasten Lastangriffsbereich X-Versatz Angriffsrichtung Max. Last
FQy -330 mm bis +330 mm Y +0,24 N/mm
FQ, -330 mm bis +330 mm z +0,24 N/mm

Tabelle 116: Max. Gleichlast in Abhangigkeit von Lastangriffsbereich und Angriffsrichtung
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3.10 Prozesskrafte am Shuttle

20 mm

Prozesskrifte horizontal dynamisch
Shuttle, 50 mm max. 400 N (zum Segment) | im zulassigen Kraftangriffsbereich (= A) | max. 200 N im zulassigen Kraftangriffsbereich (= A)
(nur positive Y-Richtung) des Shuttles des Shuttles
Shuttle, 100 mm max. 200 N (It.Skizze) max. 100 N (It Skizze)
25 mm
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Abbildung 73: Zulassiger Kraftangriffsbereich (= A) der Prozesskraft am Shuttle (50 mm; 100 mm)

25 mm

Abbildung 74: Draufsicht Shuttle
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Zulassige Kraftangriffsrichtung der Prozesskraft am Shuttle

E:

/ T

i a =90° +5°
________ _ @
- A= i
- I

Abbildung 75: Zulassige Kraftangriffsrichtung der Prozesskraft am Shuttle (50 mm; 100 mm)
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3.11 Werkzeuge

Zur Unterstitzung bei der Montage und Ausrichtung des ACOPOStrak Fihrungssystems stehen folgende
ACOPOStrak Werkzeuge zur Verfiigung.

Bestellnummer Kurzbeschreibung Seite
8F1TCA.DCB00000I-1 ACOPOStrak 2x 3 Einstell- und Kontrolllehren fiir Weichenspalt 181
8F1TCA.DCBTO0000I-1 ACOPOStrak Kalibrierkorper fir Hohenversatz / Kalibrierung Messzange Weichenspalt 183
8F1TCA.DCDGO0000I-1 ACOPOStrak Messzange fir Weichenspalt 185
8F1TCA.DHOMDO00O0I-1 ACOPOStrak Messmittel zur Bestimmung des Hohenversatzes von gegeniiberliegenden Doppel-V-Fihrungs- 176
schienen im Weichenbereich
8F1TCA.DSAT0000I-1 ACOPOStrak Einstellwerkzeug fiir die horizontale Feinpositionierung von Segmenten in Fihrungselementen 174
8F1TCA.DST00100I-1 ACOPOStrak Diverter Setup Tool; inkludiert Shuttle und zugehdrige Anzeigeeinheit 189
8F1TCA.GAS00000I-1 ACOPOStrak Montagestiitze, verstellbar 173
8F1TCA.GAT01000I-1 ACOPOStrak Ausrichtungshilfe fiir Fihrungselement, 180° / Fihrungselement, 135° 168
8F1TCA.GAT02000I-1 ACOPOStrak Ausrichtungshilfe fiir Fihrungselement, 90° / Fihrungselement, 45° / Fiihrungselement, gerade 170
8F1TCA.GATSTO000I-1 ACOPOStrak Ausrichtungshilfe fiir Fihrungsstander 187
8F1TCA.GHAT0000I-1 ACOPOStrak Hoheneinstellwerkzeug flir Zusatzstander 172
8F1TCA.GMS00000I-1 ACOPOStrak Mess-Shuttle fiir Filhrungsschienen-Ubergang 165
8F1TCA.SPTB0000I-1 ACOPOStrak Stirnloch-Steckschlisseleinsatz fiir Montage/ Demontage Shuttlerader 178
8F1TCA.SWGS0000I-1 ACOPOStrak Verschleillehrensatz: 1x Verschleillehre V-Rad, 1x Verschleillehre Flachrad 179
8F1TCA.TKCDO0000I-1 ACOPOStrak Werkzeugkoffer-Set leer fur Werkzeugkategorien: Flihrungselemente, Shuttles und Weichenein- 205
stellung
8F1TCA.TKCNDO0O0OI-1 ACOPOStrak Werkzeugkoffer-Set leer fiir Werkzeugkategorien: Fiihrungselemente und Shuttles 206
8F1TCA.TKSDO0000I-1 ACOPOStrak Werkzeugkoffer-Set: Fir Fihrungselemente, Shuttles und Weicheneinstellung 203
8F1TCA.TKSNDOO0OI-1 ACOPOStrak Werkzeugkoffer-Set: Fir Filhrungselemente und Shuttles 204
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3.11.1 8F1ITCA.GMS00000I-1
3.11.1.1 Alilgemeines

Mit dem Mess-Shuttle wird der Versatz am Fiihrungsschienen-Ubergang der Doppel-V-Fiihrungsschiene und der
flachen Flhrungsschiene uberprift und gemessen. Auf dem Mess-Shuttle sind zwei V-Rader und ein Flachrad
aus Stahl montiert.

Auf dem Mess-Shuttle befinden sich seitlich drei Befestigungsmdglichkeiten fur digitale Messuhren. Eine zusatzli-
che Abstandsklemme wird je Messuhr verwendet, um die Tastspitze des Messtasters der Messuhr bei Montage
am Tracksystem zurlckzuhalten.

Beziiglich der Messuhren wird eine Messspanne von 12,5 mm und eine Genauigkeit von 0,01 mm bendtigt. Der
Klemmdurchmesser muss 8 mm betragen.

3.11.1.2 Bestelldaten

Bestellnummer Kurzbeschreibung Abbildung
Werkzeuge

8F1TCA.GMS00000I-1 ACOPOStrak Mess-Shuttle fiir Fithrungsschienen-Ubergang
Im Lieferumfang enthalten
Zubehor

8F1TCA.DI3000001-1 Mitutoyo Messuhr 12,7 mm; Abl. 0,01; 3 Stk

Tabelle 117: 8F1TCA.GMS00000I-1 - Bestelldaten
3x Messuhr (8F1TCA.DI100000I-1) optional im Lieferumfang enthalten.

(Hinweise It. Beipackzettel beachten)
Lieferzustand: Haltegriff nicht montiert und Magnetabdeckplatte auf Magneteinheit

Bei der Verwendung des ACOPOStrak Mess-Shuttles muss der mitgelieferte Haltegriff verwendet werden.

3.11.1.3 Technische Daten

Bestellnummer 8F1TCA.GMS000001-1
Umgebungsbedingungen
Temperatur
Betrieb 5 bis 40°C
Lagerung -10 bis 55°C
Transport -10 bis 60°C
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Breite 127,3 mm
Hohe 181,8 mm
Tiefe 165,3 mm
Gewicht 1,2 kg

Tabelle 118: 8F1TCA.GMS00000I-1 - Technische Daten

ACOPOStrak Anwenderhandbuch V 1.3 165



Technische Daten

3.11.1.4 MaRBblatt und EinbaumaRe

1685
16525

Abbildung 76: MaRblatt fir 8F1TCA.GMS00000I-1
3.11.1.5 Montage der Messuhren

Beachten Sie die Bedienungsanleitung der Messuhr!

1. Messuhren ((b), mit angebrachten Abstandsklem-
men) in den daflir vorgesehenen Aufnahmeboh-
rungen (a) des Mess-Shuttles montieren. Messuhr
(b) in eine komfortable Ableserichtung drehen.
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Technische Daten

2. Mitden Innensechskantschrauben (a) der Klemm-
vorrichtung Messuhr festklemmen.
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Technische Daten
3.11.2 8F1TCA.GAT01000I-1
3.11.2.1 Alilgemeines

Die Ausrichtungshilfe 180°/135° ermdglicht eine exakte Ausrichtung der 180° und 135° Fuhrungselemente (mit
Segmenten). Durch die Auflagemdglichkeit zweier Wasserwaagen ist ein gleichzeitiges Ausrichten in mehrere
Richtungen mdglich.

2x Horizontalwasserwaage (DIN 877) mit einer Genauigkeit von 0,04 mm/m in einer Laénge von 200 mm und einer
Breite von 40 mm wird bendtigt.

Die Ausrichtungshilfe darf ausschlieRlich fiir die horizontale Einbaulage eines Tracks verwendet werden.

Die Ausrichtungshilfe muss so gelagert und transportiert werden, dass keine externen mechanischen Einflisse
darauf einwirken kdnnen.

Achtung!

Werkzeug ist kalibriert. Schrauben diirfen nicht gelost werden.

3.11.2.2 Bestelldaten

Bestellnummer Kurzbeschreibung Abbildung
Werkzeuge
8F1TCA.GAT01000I-1 ACOPOStrak Ausrichtungshilfe fur Fihrungselement, 180° /

Fihrungselement, 135°

Im Lieferumfang enthalten

Zubehor

8F1TCA.SL200000I-1 Wasserwaage; 0,04 mm/m; 200 mm; 2 Stk

Tabelle 119: 8F1TCA.GAT01000I-1 - Bestelldaten
2x Horizontal-Prazisionswasserwaage (8F1TCA.SL100000I-1) nach DIN 877 optional im Lieferumfang enthalten.

(Hinweise It. Beipackzettel beachten)

3.11.2.3 Technische Daten

Bestellnummer 8F1TCA.GATO01000I1-1
Umgebungsbedingungen
Temperatur
Betrieb 15 bis 25°C
Lagerung -25 bis 55°C
Transport -25 bis 70°C
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Breite 660 mm
Lange 561 mm
Héhe 85 mm
Gewicht 6 kg

Tabelle 120: 8F1TCA.GAT01000I-1 - Technische Daten
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Technische Daten

3.11.2.4 MaRblatt und EinbaumaRe

531

281

Abbildung 77: Malblatt fur 8F1TCA.GAT01000I-1
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Technische Daten
3.11.3 8F1TCA.GAT02000I-1
3.11.3.1 Alilgemeines

Mit der Ausrichtungshilfe 90°/45°/gerade kénnen die Fihrungselemente (mit Segmenten) 90°/45°/gerade ausge-
richtet werden.

1x Horizontalwasserwaage (DIN 877) mit einer Genauigkeit von 0,04 mm/m in einer Lange von 200 mm und einer
Breite von 40 mm wird bendtigt.

Die Ausrichtungshilfe darf ausschlieRlich fiir die horizontale Einbaulage eines Tracks verwendet werden.

Die Ausrichtungshilfe muss so gelagert und transportiert werden, dass keine externen mechanischen Einflisse
darauf einwirken kdnnen.

Achtung!

Werkzeug ist kalibriert. Schrauben diirfen nicht gelost werden.

3.11.3.2 Bestelldaten

Bestellnummer Kurzbeschreibung Abbildung
Werkzeuge

8F1TCA.GAT02000I-1 ACOPOStrak Ausrichtungshilfe fiir Fiihrungselement, 90° / Fiih-
rungselement, 45° / Fihrungselement, gerade

Im Lieferumfang enthalten ' -~
Zubehor =
8F1TCA.SL100000I-1 Wasserwaage; 0,04 mm/m; 200 mm; 1 Stk N % \ K

Tabelle 121: 8F1TCA.GAT02000I-1 - Bestelldaten
1x Horizontal-Prazisionswasserwaage (8F1TCA.SL100000I-1) nach DIN 877 optional im Lieferumfang enthalten.

(Hinweise It. Beipackzettel beachten)

3.11.3.3 Technische Daten

Bestellnummer 8F1TCA.GAT02000I1-1
Umgebungsbedingungen
Temperatur
Betrieb 15 bis 25°C
Lagerung -25 bis 55°C
Transport -25 bis 70°C
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Breite 152 mm
Lange 700 mm
Héhe 152 mm
Gewicht 6,8 kg

Tabelle 122: 8F1TCA.GAT02000I-1 - Technische Daten
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3.11.3.4 MaRblatt und EinbaumaRe

Technische Daten
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Abbildung 78: MaRblatt fiir 8F1TCA.GAT020001-1
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Technische Daten
3.11.4 SF1ITCA.GHATO0000I-1

3.11.4.1 Alilgemeines

Mit dem Werkzeug wird die Hoheneinstellung des Zusatzstédnders unterstitzt.

3.11.4.2 Bestelldaten

Bestellnummer Kurzbeschreibung Abbildung
Werkzeuge
8F1TCA.GHAT0000I-1 ACOPOStrak Hoheneinstellwerkzeug fiir Zusatzstander
h
] ,
., s
S —

Tabelle 123: 8F1TCA.GHATO0000I-1 - Bestelldaten

3.11.4.3 Technische Daten

Bestellnummer 8F1TCA.GHAT0000I-1
Umgebungsbedingungen
Temperatur
Betrieb 5 bis 40°C
Lagerung -25 bis 55°C
Transport -25 bis 70°C
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Breite 142 mm
Héhe 53 mm
Tiefe 59 mm
Gewicht ca. 1,4 kg

Tabelle 124: 8F1TCA.GHATO0000I-1 - Technische Daten

3.11.4.4 MaBblatt und EinbaumaRe
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Abbildung 79: MaRblatt fir 8F1TCA.GHAT0000I-1
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3.11.5 8F1TCA.GAS00000I-1

3.11.5.1 Alilgemeines

Die Montagestitze stitzt die flache Fihrungsschiene bei der Montage der Segmente. Das Werkzeug besteht aus
zwei Kunststoffteilen und ist héhenverstellbar (110 bis 140 mm).

Die Montagestutze darf ausschlief3lich fur die horizontale Einbaulage eines Tracks verwendet werden.

3.11.5.2 Bestelldaten

Technische Daten

Bestellnummer Kurzbeschreibung

Abbildung

Werkzeuge

8F1TCA.GAS00000I-1

ACOPOStrak Montagestiitze, verstellbar

Tabelle 125: 8F1TCA.GAS00000I-1 - Bestelldaten

3.11.5.3 Technische Daten

Bestellnummer

8F1TCA.GAS00000I-1

Umgebungsbedingungen

Temperatur
Betrieb 5 bis 40°C
Lagerung -25 bis 55°C
Transport -25 bis 70°C
Mechanische Eigenschaften "
Abmessungen
Héhe 120 mm
Durchmesser 40 mm
Gewicht 0,2 kg

Tabelle 126: 8F1TCA.GAS00000I-1 - Technische Daten

1) Max. Belastung: 100 kg

3.11.5.4 MaRblatt und EinbaumaRe
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Abbildung 80: Mafblatt fir 8F1TCA.GAS00000I-1
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Technische Daten

3.11.6 8F1ITCA.DSAT0000I-1

3.11.6.1 Allgemeines

Das Einstellwerkzeug dient der horizontalen Feinpositionierung von Segmenten in Fihrungselementen.

Fur die exakte Positionierung der Geradensegmente werden zwei Stiick dieses Werkzeugs bendtigt.

Verstellbereich: £1,5 mm

3.11.6.2 Bestelldaten

Bestellnummer

Kurzbeschreibung

Abbildung

Werkzeuge

8F1TCA.DSAT0000I-1

ACOPOStrak Einstellwerkzeug fir die horizontale Feinpositio-
nierung von Segmenten in Fihrungselementen

e
.
|

\1:1',

‘w\

Tabelle 127: 8F1TCA.DSATO0000I-1 - Bestelldaten

3.11.6.3 Technische Daten

Bestellnummer 8F1TCA.DSAT0000I-1
Umgebungsbedingungen
Temperatur
Betrieb 5 bis 40°C
Lagerung -25 bis 55°C
Transport -25 bis 70°C
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Breite 85 mm
Héhe 238,5 mm
Tiefe 152,6 mm
Gewicht 1kg

Tabelle 128: 8F1TCA.DSAT0000I-1 - Technische Daten

174

ACOPOStrak Anwenderhandbuch V 1.3




Technische Daten

3.11.6.4 MaRBblatt und EinbaumaRe
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Abbildung 81: Maliblatt fir 8F1TCA.DSAT0000I-1
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Technische Daten
3.11.7 SF1ITCA.DHOMDO000I-1

3.11.7.1 Alilgemeines

Das Messmittel Hohenversatz misst den Héhenversatz der gegeniberliegenden Doppel-V-Flhrungsschienen im

Weichenbereich.

Um das Werkzeug nullen zu kdénnen, ist 8F1TCA.DCBTO0000I-1 (Kalibrierkorper fir Werkzeuge) notwendig.

Beziiglich der Messuhren wird eine Messspanne von 12,5 mm und eine Genauigkeit von 0,01 mm bendtigt. Der

Klemmdurchmesser muss 8 mm betragen.

3.11.7.2 Bestelldaten

chenbereich

von gegenuberliegenden Doppel-V-Fihrungsschienen im Wei-

Bestellnummer Kurzbeschreibung Abbildung
Werkzeuge
8F1TCA.DHOMDO00O0I-1 ACOPOStrak Messmittel zur Bestimmung des Hohenversatzes

Im Lieferumfang enthalten

Zubehor

8F1TCA.DI1000001-1 Mitutoyo Messuhr 12,7 mm; Abl. 0,01; 1 Stk

Tabelle 129: 8F1TCA.DHOMDO0OOI-1 - Bestelldaten
1x Messuhr (8F1TCA.DI100000I-1) optional im Lieferumfang enthalten.

(Hinweise It. Beipackzettel beachten)

3.11.7.3 Technische Daten

Bestellnummer 8F1TCA.DHOMDO000I-1
Umgebungsbedingungen
Temperatur
Betrieb 5 bis 40°C
Lagerung -10 bis 55°C
Transport -10 bis 60°C
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Breite 30,8 mm
Hoéhe 67 mm
Tiefe 60 mm
Gewicht 0,6 kg
Tabelle 130: 8F1TCA.DHOMDO0O0O0I-1 - Technische Daten
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3.11.7.4 MaRblatt und EinbaumaRe

Technische Daten
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Abbildung 82: Mafblatt fir8F1TCA.DHOMDO000I-1
3.11.7.5 Montage der Messuhr

Beachten Sie die Bedienungsanleitung der Messuhr!

1. Messuhr (b) in der dafir vorgesehenen Aufnahmebohrung (a) des
Messmittels Héhenversatz montieren. Messuhr (b) in eine komforta-
ble Ableserichtung drehen.

2. Mit den Innensechskantschrauben (c) der Klemmvorrichtung Mess-
uhr festklemmen.
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Technische Daten
3.11.8 SF1TCA.SPTB0000I-1

3.11.8.1 Allgemeines

Der ACOPOStrak Stirnloch-Steckschlisseleinsatz wird fur die Montage/Demontage der Shuttlerédder bendtigt.

3.11.8.2 Bestelldaten

Bestellnummer Kurzbeschreibung

Abbildung

Werkzeuge

8F1TCA.SPTB0000I-1
montage Shuttlerader

ACOPOStrak Stirnloch-Steckschliisseleinsatz fir Montage/ De-

“

Tabelle 131: 8F1TCA.SPTB0000I-1 - Bestelldaten

3.11.8.3 Technische Daten

Bestellnummer 8F1TCA.SPTB0000I-1
Umgebungsbedingungen
Temperatur
Betrieb 5 bis 40°C
Lagerung -25 bis 55°C
Transport -25 bis 70°C
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Lange 27,8 mm
Durchmesser 14 mm
Gewicht 0,02 kg

Tabelle 132: 8F1TCA.SPTB0000I-1 - Technische Daten

3.11.8.4 MaRblatt und EinbaumaRe
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Abbildung 83: Maliblatt fir 8F1TCA.SPTB000OI-1
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3.11.9 8F1ITCA.SWGS0000i-1

3.11.9.1 Alilgemeines

Technische Daten

Je eine Verschleil3lehre dient zur Kontrolle des Abriebs der V-Rader und der Flachrader.

Messbereich: 0 bis 0,25 mm

3.11.9.2 Bestelldaten

Bestellnummer Kurzbeschreibung

Abbildung

Werkzeuge

8F1TCA.SWGS00001-1

ACOPOStrak VerschleiBlehrensatz: 1x Verschleillehre V-Rad,
1x VerschleiRlehre Flachrad

S

Tabelle 133: 8F1TCA.SWGS0000I-1 - Bestelldaten

3.11.9.3 Technische Daten

Bestellnummer 8F1TCA.SWGS00001-1
Umgebungsbedingungen
Temperatur
Betrieb 5 bis 40°C
Lagerung -25 bis 55°C
Transport -25 bis 70°C
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Breite 60 mm
Lange 71,5 mm
Hoéhe 10 mm
Gewicht ca. 0,5 kg

Tabelle 134: 8F1TCA.SWGS0000I-1 - Technische Daten

3.11.9.4 MaRBblatt und EinbaumaRe
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Abbildung 84: MaRblatt fur 8F1TCA.SWGS0000I-1 V-Rad
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Technische Daten

NW30
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Abbildung 85: Maliblatt fir 8F1TCA.SWGS0000I-1 - Flachrad
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3.11.10 8F1TCA.DCB00000I-1

3.11.10.1 Allgemeines

Die Einstell- und Kontrolllehren dienen der korrekten Einstellung des Weichenspalts im Weichenbereich.

Technische Daten

Jeweils 3x fur die Doppel-V-Fuhrungsschiene und 3x fur flache Fuhrungschiene in den Grélzen 30,1 mm / 30,2

mm /30,3 mm.

3.11.10.2 Bestelldaten

Bestellnummer Kurzbeschreibung Abbildung
Werkzeuge
8F1TCA.DCB00000I-1 ACOPOStrak 2x 3 Einstell- und Kontrolllehren fir Weichenspalt

Tabelle 135: 8F1TCA.DCB00000I-1 - Bestelldaten

3.11.10.3 Technische Daten

Bestellnummer

8F1TCA.DCB00000I-1

Umgebungsbedingungen

Temperatur
Betrieb 5 bis 40°C
Lagerung -25 bis 55°C
Transport -25 bis 70°C
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Breite 30,1 mm
30,2 mm
30,3 mm
Hohe 25,5 mm
10 mm
Tiefe 20 mm
Gewicht 0,5 kg

Tabelle 136: 8F1TCA.DCB00000I-1 - Technische Daten
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Technische Daten

3.11.10.4 MaRBblatt und EinbaumaRe
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Abbildung 86: Maf3blatt fir 8F1TCA.DCB00000I-1
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3.11.11 8F1TCA.DCBT0000I-1

3.11.11.1 Aligemeines

Technische Daten

Der Kalibrierkdrper wird zur Kalibrierung (Nullstellung) fur die Messzange Weichenspalt (8F1TCA.DCDGO0000I-1)
und das Messmittel Hohenversatz (8F1TCA.DHOMDOO0OI-1) benétigt.

3.11.11.2 Bestelldaten

Messzange Weichenspalt

Bestellnummer Kurzbeschreibung Abbildung
Werkzeuge
8F1TCA.DCBTO0000I-1 ACOPOStrak Kalibrierkorper fur Hohenversatz / Kalibrierung

Tabelle 137: 8F1TCA.DCBTO0000I-1 - Bestelldaten

3.11.11.3 Technische Daten

Bestellnummer 8F1TCA.DCBT0000I-1
Umgebungsbedingungen
Temperatur
Betrieb 5 bis 40°C
Lagerung -25 bis 55°C
Transport -25 bis 70°C
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Breite 60 mm
Héhe 50 mm
Tiefe 60 mm
Gewicht ca. 0,4 kg

Tabelle 138: 8F1TCA.DCBTO0000I-1 - Technische Daten
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Technische Daten

3.11.11.4 MaRblatt und EinbaumaRe
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Abbildung 87: Mafblatt fir 8F1TCA.DCBT0000I-1
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3.11.12 8F1TCA.DCDG0000I-1

3.11.12.1 Allgemeines

Technische Daten

Eine leicht modifizierte Kroeplin Messzange wird zum Messen des Weichenabstands der Doppel-V-Fuhrungs-
schienen (nicht fir die flache Flhrungsschiene geeignet) verwendet.

Um das Werkzeug auf 31,71 mm nullen zu kénnen, ist 8F1TCA.DCBT0000I-1 (Kalibrierkdrper fur Werkzeuge)

notwendig.
Messbereich: 25 bis 45 mm

3.11.12.2 Bestelldaten

Bestellnummer Kurzbeschreibung Abbildung
Werkzeuge
8F1TCA.DCDGO0000I-1 ACOPOStrak Messzange fiir Weichenspalt

Tabelle 139: 8F1TCA.DCDGO0000I-1 - Bestelldaten

3.11.12.3 Technische Daten

Bestellnummer 8F1TCA.DCDG0000I-1
Umgebungsbedingungen
Temperatur
Betrieb 10 bis 30°C
Lagerung -10 bis 50°C
Transport -10 bis 50°C
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Lange 200,3 mm
Héhe 80,8 mm
Tiefe 38,5 mm
Gewicht 0,27 kg

Tabelle 140: 8F1TCA.DCDGO0000I-1 - Technische Daten

ACOPOStrak Anwenderhandbuch V 1.3

185




Technische Daten

3.11.12.4 MaRblatt und EinbaumaRe
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Abbildung 88: Mafblatt fur 8F1TCA.DCDGO0000I-1
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3.11.13 8F1TCA.GATSTO000I-1

3.11.13.1 Allgemeines

Technische Daten

Die ACOPOStrak Ausrichtungshilfe dient zur Kontrolle der Ausrichtung der Montageflachen fir Tracksysteme ohne
Stander, bzw. fur Tracksysteme mit Stdnder bei demontiertem Fuhrungsstander.

3.11.13.2 Bestelldaten

Bestellnummer Kurzbeschreibung Abbildung
Werkzeuge
8F1TCA.GATSTO000I-1 ACOPOStrak Ausrichtungshilfe fir Fiihrungsstander

¢

Tabelle 141: 8F1TCA.GATSTO000I-1 - Bestelldaten

3.11.13.3 Technische Daten

Bestellnummer

8F1TCA.GATSTO000I-1

Umgebungsbedingungen

Temperatur
Betrieb 15 bis 25°C
Lagerung -25 bis 55°C
Transport -25 bis 70°C
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Breite 110 mm
Héhe 130 mm
Tiefe 140 mm
Gewicht 0,6 kg

Tabelle 142: 8F1TCA.GATSTO000I-1 - Technische Daten
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Technische Daten

3.11.13.4 MaRblatt und EinbaumaRe
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Abbildung 89: MaRblatt fiir 8F1TCA.GATSTO000I-1

188

ACOPOStrak Anwenderhandbuch V 1.3



Technische Daten
3.11.14 8F1TCA.DST001001-1

3.11.14.1 Alilgemeines

3.11.14.2 Bestelldaten

Bestellnummer Kurzbeschreibung Abbildung
Undefined
8F1TCA.DST00100I-1 ACOPOStrak Diverter Setup Tool; inkludiert Shuttle und zuge-

hoérige Anzeigeeinheit

Tabelle 143: 8F1TCA.DST00100I-1 - Bestelldaten

3.11.14.3 Technische Daten

Bestellnummer 8F1TCA.DST00100I-1
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Breite Shuttle 130,8 mm
Hohe Shuttle 146 mm
Tiefe Shuttle 33,2 mm
Gewicht Shuttle 1,3 kg
Anzeigeeinheit 4,5 kg

Tabelle 144: 8F1TCA.DST00100I-1 - Technische Daten
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Technische Daten

3.11.14.4 MaRblatt und EinbaumaRe
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Abbildung 90: MaRblatt fiir 8F1TCA.DST00100I-1 (Shuttle)
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Abbildung 91: MafRblatt fir 8F1TCA.DST001001-1 (Anzeigeinheit)
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Technische Daten
3.11.14.5 Diverter Setup Tool

3.11.14.5.1 Ubersicht

1

I

LI _JL

3.11.14.5.2 Messgerat

Auf der Riickseite des Messgerats befindet sich eine Laserung, welche die Seriennummer beinhaltet. Diese Seri-
ennummer ist die Identifikation des Messgerats und der zugehérigen individuellen Abgleichdaten.

B&R

8F1TCA.DSTO O1(§)
|
1

T T TR

2E790168424 Rev. A0
RN-2023-W13 Made in Austria
: berg | AUSTRIA

Ol
A
Hi

silnen
aliger

delalled installation/operation
anual for this product

Abbildung 92: Beispiel: Seriennummer 2E790168424
3.11.14.5.3 Verbindungskabel

Das Diverter Setup Tool 8F1TCA.DST00100I-1 verwendet fir den Anschluss des Messgerats an die Anzeigeeinheit
Standard-X67-Kabel, die nicht abgeschirmt sind.

Deshalb und aus Sicherheitsgriinden ist die Messung der Segmentanziehungskraft nur bei ausgeschalteter 58-
VDC-Versorgung des Segments zulassig.

Der Stecker am Messgerat ist nicht drehbar und so ausgerichtet, dass ein gewinkeltes Verbindungskabel nach
oben aus der Weiche herausgefihrt wird.

Wenn das mitgelieferte Kabel beschadigt ist, kann es durch ein X67CA0P00.00xx-Standardkabel ersetzt werden.
Kabellangen von 1 bis 3 Metern sind zulassig. AulRerhalb dieses Langenbereichs kann die Kraftmessung ungenau
werden.

X67CAO0P10.0020 X67 M8 Power-Verbindungskabel, gewinkelt, 2 m
X67CA0P00.0020 X67 M8 Power-Verbindungskabel, 2 m
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3.11.14.5.4 Anzeigeeinheit

n|

"/

]

Anschluss Netzteil

Ethernet Schnittstelle

Anschluss Diverter Setup Tool
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3.11.14.5.4.1 Visualisierungsseite Messung

Technische Daten

. 280
Diverter Setup Tool .
a ——— 2E790168421 3
b Operational 270
E \H i
‘ _2 54 2 N ™
u ]
in | A 20
3 Min Vg | Mmax ]
251.2/2556.3(2574 -
240 il
| 3
| Tare Graph = E
B R 5
| T |
f e
Befehl "Wechsel zur Visualisierungsseite Einstellungen" siehe "Visualisierungsseite Einstellungen”
Befehl "Tara-Messung auf 0.0 N" &ffnet Pop-up-Fenster Tara 0.0, siehe "Tara 0.0"
Befehl "Tara-Offset auf Werkseinstellung zurlicksetzen"
Befehl "Grafik vergroRern/verkleinern”
Befehl "Grafik Aktualisierung anhalten/abspielen”
a Seriennummer des angeschlossenen Messgerats
b Status des Messgerats - Funktionsbereit/Fehler, siehe "Status-/Fehlerliste”
c Aktuell gemessene Kraft [N]
d Statistische Werte - Minimale/Durchschnittliche/Maximale Kraft [N] in der aktuellen Grafikanzeige
e Grafikanzeige - Trend der gemessenen Kraft [N] Uber die letzten 5 Sekunden
f Skala der Grafikanzeige - Angezeigter Kraftbereich [N] je nach Zoom-Auswahl
g Sollwertlinie Kraft
h Obere Grenzlinie fur den Sollwert Kraft
i Untere Grenzlinie fir den Sollwert Kraft
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Tara 0.0

Diverter Setup Tool
2E790168421

Operalional

ek

250 —-

P ST I A A SO

200

150 -

=3
2
PO 0 10 O O 0T 00 N A O 0 0 O O

Tare Force

Place the Diverter Setup Tool on a horizontal surface
with the magnet facing up

and press Continue

g Continue

¥ Cancel |

Befehl "Abbrechen ohne Aktion"

Befehl "Tara ausfiihren"

Dieses Popup-Fenster wird verwendet, um die aktuelle Kraftmessung auf 0,0 N zu justieren. Es hat keine Auswir-
kungen auf die Verstarkung des Messgerats, jedoch verschiebt es den Tara-Offset so, dass fir die aktuell ange-

legte Kraft der Wert 0,0 N angezeigt wird.

Dieser Offsetwert wird als Mittelwert iber 1 Sekunde gemessen. Das bedeutet, dass der Anwender dafiir sorgen
muss, dass wahrend dieses Zeitraums keine Last auf das Messgerat einwirkt. Dies wird gewahrleistet, indem
das Messgerat mit den Magneten nach oben auf eine horizontale Flache gelegt wird. In dieser Position hat die
eingebaute Wagezelle des Messgerats keinen Kontakt zum beweglichen Magnetteil und reprasentiert damit exakt

0,0 N.

Der Hintergrund auflerhalb des Popup-Fensters wird unscharf dargestellt und reagiert nicht auf Berihrungen. Die
aktuell gemessene Kraft kann trotz Unscharfe als Information angesehen werden.
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3.11.14.5.4.2 Visualisierungsseite Einstellungen

o oo

T —=n

Diverter Setup Tool DiverterSetupTool_2E790168421.xml
2E790168421

h calibrated 10/03/2022 09:12:44
{rejcalibrated 10/03/2022 09:12:44

gauge status Operational

{2 Re-Calib v

Display Unit Information Accessability
2ET90168421 X20A11744 73900184220 inside ETH Host divertersetup-tool

HMI V1.00 DHCPIP 10.99.99.99 m
RTC 10M03/2022 15:33:53
FTP User admin

device status Operational B Y 1
Password admin

ﬁ & Touch PLK  Node 230 5
l

L CycleTime 2000

k

>

Befehl "Wechsel zu Visualisierungsseite Messung", siehe "Visualisierungsseite Messung"

M

Befehl "Start Touch-Kalibrierung", siehe "Touch-Kalibrierung"

(7}

Befehl "Messgerat neu abgleichen" - 6ffnet das Popup-Fenster fiir den Abgleich des Messgerats, siehe "Abgleich des Messgerats durch den
Anwender"

Aktive Seriennummer des angeschlossenen Messgerats

Messgeratinformation - Datum und Uhrzeit des Werksabgleichs

Messgeratinformation - Datum und Uhrzeit des letzten Abgleichs

Status des Messgerats - Operational/Error, siehe "Status-/Fehlerliste"

Auswahl der Seriennummer des angeschlossenen Messgerats — Vorsicht: Der Benutzer ist verantwortlich fur die korrekte Auswahl

Info der Anzeigeeinheit - Seriennummer

Info der Anzeigeeinheit - Version der Visualisierungssoftware

Info der Anzeigeeinheit - Echtzeituhr (UTC-Zeit)

Status der Anzeigeeinheit - Operational/Error, siehe "Status-/Fehlerliste”

Info der Anzeigeeinheit - Hardwareinformationen, siehe "Status-/Fehlerliste”

Info der Anzeigeeinheit - Zugangsdaten fir die eingebaute ETH-Schnittstelle

Info der Anzeigeeinheit - Zugangsdaten fiir den eingebauten FTP-Server

o|s|3|x|—|T|le|=|o|alo|oc|o

Info der Anzeigeeinheit - Zugangsdaten fir die interne POWERLINK-Schnittstelle
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Touch-Kalibrierung

Falls das Touch-Display dekalibriert ist, kann die Touch-Kalibrierung manuell gestartet werden.

Nach Driicken der Taste auf der Visualisierungsseite Einstellungen, missen 4 Punkte nacheinander auf dem
Display gedriickt werden.

@ @

@ @

Falls das Display komplett dekalibriert ist und es nicht mehr maéglich ist, die Taste Uber das Touch-Display zu dri-
cken, ist es ratsam, tiber einen VNC-Client auf das Display zuzugreifen und die Taste Uber VNC fernzubedie-
nen. Die Touch-Kalibrierung kann durch das Driicken der 4 Punkte auf dem Touch-Display fortgesetzt werden.

3.11.14.5.4.3 Einen Screenshot speichern

Ein Screenshot kann auf zwei Arten gespeichert werden:

* online durch Verbindung mit dem Bildschirm tber einen VNC-Client
+ offline Gber die eingebaute Screenshot-Funktion (fiir den Fall, dass keine ETH Verbindung méglich ist)

Vorgehensweise um einen Screenshot als Bitmap offline zu speichern:

Um die Grafikaktualisierung anzuhalten, Taste auf der Visualisierungsseite Messung driicken, siehe "Visuali-
sierungsseite Messung" auf Seite 193.

Anzeige in der linken oberen Ecke mindestens 1 Sekunde lang gedriickt halten, siehe griin markierter Bereich:

erter Setup Tool *:
2E790168421 E
Operational 250—;—

1 Sekunde lang kontinuierlich auf diesen Hotspot-Bereich driicken. Screenshot wird gespeichert und die
Dateischreibsequenz beginnt.
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ScreenShot Prnceﬁinj... B
Diverter Setup Tool  ™:
2E790168421 E

Operational 250—;£

Durch gedriickt halten des Hotspots wird der erstellte Bitmap-Dateiname angezeigt, sobald die Datei fertiggestellt
ist.

SCREENSHOT/ScrSht_DivSetupTool_165/723752.bmp
. 300 -
Diverter Setup Tool :
2E790168421 E

Operational 250—;—

Diese Meldung verschwindet mit loslassen des Hotspots.

Die Datei wird im Verzeichnis "SCREENSHOT" gespeichert, welches sich auf der Benutzerpartition der Anzeige-
einheit befindet. Sie kann spater jederzeit tiber eine FTP-Verbindung hochgeladen und wieder geléscht werden.

Server: | /SCREENSHOT v
=18 /

DOC
PLK
SCREENSHOT

Dateiname DateigroBe Dateityp Zuletzt geéindé.rt

L ScrSht_DivSetupTool_1657723752.bmp 1537078 BMP-Datei 13.07.2022 16:49:00

< >
1 Datei. GesamtgroBe: 1 537 078 Bytes
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3.11.14.5.4.4 Verbindungen
ETH

Die ETH-Schnittstelle ist als DHCP-Client konfiguriert. Beim Verbinden der ETH-Schnittstelle an ein Netzwerk mit
einem DHCP-Server erhalt die Anzeigeeinheit eine IP-Adresse. Alle 10 Sekunden wird zyklisch eine Prifung auf
eine neu empfangene IP-Adresse durchgefihrt.

Die aktiven ETH-Einstellungen kénnen auf der "Visualisierungsseite Einstellungen" eingesehen werden:

ETH Host diuener:setup-tuul
DHCP-IP 10.99.99.99

Information:

Die DCHP-Client-ldentifikation ist auf eine Identifikation iiber den Namen "DiverterSetupTool" anstelle
der Standard-MacID-ldentifikation konfiguriert. Das fiihrt dazu, dass die gleiche IP-Adresse bezogen
wird, wenn verschiedene Anzeigeeinheiten nacheinander angeschlossen werden.

VNC

Die Visualisierung kann mit jedem Standard-VNC-Client aus der Ferne bedient werden. Zur Bedienung der Visua-
lisierung wird kein Passwort bendtigt.

SDM

Der System Diagnostics Manager (SDM) ist aktiv und kann zu Diagnosezwecken Uber einen Google-Chro-
me-Browser verwendet werden.

m
Fir den Zugriff auf die Benutzerpartition der Anzeigeeinheit, auf der sich die Datei mit den Abgleichdaten und
Screenshot-Dateien befinden, kann der eingebaute FTP-Server verwendet werden.

1. ETH-Anschluss mit einem Netzwerk verbinden, welches einen DHCP-Server hostet

2. Anzeigeeinheit einschalten

3. FTP-Client mit dem Server unter Verwendung der folgenden Verbindungseinstellungen verbinden:

o

Server; "diverter-setup-tool" oder alternativ die erhaltene DHCP-IP
Benutzername: "admin"
Passwort: "admin"

o

o

Die aktiven ETH-Einstellungen und FTP-Zugangsdaten kénnen auf der "Visualisierungsseite Einstellungen” ein-
gesehen werden:

ETH Host divertersetup-tool
DHCP-IP 10.99.99.99

FTP User admin
Password admin

3.11.14.5.4.5 Status-/Fehlerliste

Nachfolgend eine Liste aller moglichen Info-, Status- und Fehlermeldungen, welche auf der Anzeigeeinheit an
verschiedenen Stellen angezeigt werden kdnnen, wobei einige davon redundant dargestellt werden.

Status des Messgerats

1 Status X20AI1744: Interner |/O-Versorgungsfehler Interner Fehler, Support anrufen / zur Reparatur zurlickschicken
2 Status X20AI1744: Kabelbruch Kabel und Messgerat prifen
4 Status X20Al1744: A/D-Fehler Interner Fehler, Support anrufen / zur Reparatur zurlickschicken
30551 Status WGHscale: Analoger Rohwert auRerhalb des Bereichs Kabel und Messgerat prifen
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30552 Status WGHscale: 0 Division Prifen, ob die Abgleichdaten des Messgerats glltig sind

30553 Status WGHscale: Skalierter Wert, Obergrenze Prifen, ob die Abgleichdaten des Messgerats glltig sind

30554 Status WGHscale: Skalenwert, Untergrenze Prifen, ob die Abgleichdaten des Messgeréts glltig sind

50000 X20Al1744 nicht gesteckt Interner Fehler, Support anrufen / zur Reparatur zurlickschicken
50001 Al Analoger Rohwert, Obergrenze - Kabelbruch Kabel und Messgerat prifen

50002 Al Analoger Rohwert, Untergrenze - Kabelkurzschluss Kabel und Messgerat prifen

Status der Anzeigeeinheit

50001 X20BR9300 Warnung Busversorgung Interner Fehler, Support anrufen / zur Reparatur zurickschicken
50002 X20BR9300 Warnung 1/0-Versorgung Interner Fehler, Support anrufen / zur Reparatur zurlickschicken
50003 X20BR9300 nicht gesteckt Interner Fehler, Support anrufen / zur Reparatur zuriickschicken
50004 X20Al1744 nicht gesteckt Interner Fehler, Support anrufen / zur Reparatur zurlickschicken
Informationen
Calibration Data XML File Error Fehler beim Zugriff auf die Abgleichdaten des Messgerats

Prifen, ob die Abgleichdaten des Messgeréts verfligbar sind
X20AI1744 73900168001 inside Information, keine Aktion erforderlich
X20AIA744-Ch1 E50C0168001 inside Information, keine Aktion erforderlich
RTC implausible Information, Echtzeituhr ist nicht gliltig
Factory Setup Active 10.99.99.99 Information, keine Aktion erforderlich

3.11.14.5.5 Abgleichdaten Messgerit

Die Datei DiverterSetupTool_Serialnumber.xml enthalt die individuellen Abgleichdaten fiir ein Messgerat.
Diese Abgleichdaten werden bei B&R Industrial Automation GmbH fir jedes Messgerat individuell im Produktions-
prozess gemessen und auf der Benutzerpartition der Anzeigeeinheit (4PPC70.0702) gespeichert. In jeder Anzei-
geeinheit sind die Abgleichdaten jenes Messgerats gespeichert, welches initial mit ausgeliefert wurde. Dies ist jene
Seriennummer, welche auch auf der Riickseite der Anzeigeeinheit gelasert ist.

Der Anwender identifiziert und wahlt bei der Messvorbereitung die Abgleichdaten nach der Seriennummer aus,
welche auf der Riickseite des angeschlossenen Messgerats gelasert ist. Der Anwender ist dafiir verantwortlich,
dass die korrekten Abgleichdaten in der Visualisierungsseite Einstellungen ausgewahlt werden. Es ist keine zu-
satzliche automatische Priifung maoglich.

Falls abwechselnd unterschiedliche Messgerate mit einer Anzeigeeinheit verwendet werden sollten, ist es mdglich
zusatzliche Abgleichdaten auf die Anzeigeeinheit zu speichern.

Bis zu 20 Dateien mit Abgleichdaten konnen auf einer Anzeigeeinheit gleichzeitig gespeichert werden. Zum Hoch-
laden/Herunterladen der Abgleichdaten (xml-Dateien) kann der FTP-Zugang verwendet werden. Diese Dateien
sind fir alle ausgelieferten Messgerate Uber den B&R Support verfligbar, oder kdnnen von einer Anzeigeeinheit
auf eine andere kopiert werden.

Die werkseitigen Abgleichdaten des Messgerats sind fir die gesamte Lebensdauer des Messgerats giiltig. Be-
stehen Zweifel, ob das Messgerat noch richtig misst, kontaktieren Sie den B&R Support, oder schicken es zum
Abgleich in die Reparatur.

Warnung!

Obwohl es méglich ist, ist es strikt verboten diese Datei mit einem externen Editor zu veréndern, da
dies zu ungiiltigen Messungen fiihren oder das Dateiformat beschadigen kénnte.

3.11.14.5.5.1 Abgleich des Messgerats durch den Anwender

Achtung!
Die Verwendung der Funktion "Re-Calib" ist nicht zuldssig.

Taste "Close" driicken.

Verwenden Sie die Funktion "Re-Calib" nur, wenn Sie vom B&R Support dazu aufgefordert werden.
3.11.14.5.6 Checkliste fiir eine giiltige Messung

3.11.14.5.6.1 Vorbereitung

» Fir den Netzbetrieb der Anzeigeeinheit sind 110 VAC / 60 Hz oder 240 VAC / 50 Hz erforderlich.
» Die Segmente, die gemessen werden sollen, durfen nicht mit 58 VDC versorgt werden.
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Achtung!

Aus Sicherheitsgriinden und um eine Beeinflussung der Messung durch Magnetfelder zu ver-
meiden, miissen die zu messenden Segmente wahrend der Messung vollstandig ausgeschaltet
sein.

Das Messgerat, die Anzeigeeinheit, das Kabel und das Netzteil auspacken und visuell auf Anomalien pri-
fen, die auf eine unsachgemafRe Handhabung durch den vorherigen Benutzer zurtickzufihren sind, z. B.
gebrochene Magnete, verformte Rader durch mdégliche Stlrze, gerissene Kabel, gebrochene Stifte im Ka-
bel/Stecker etc.

Alle Kabel verbinden, Schraubverbindungen handfest anziehen und Anzeigeeinheit einschalten.

Auswahl der korrekten Seriennummer des angeschlossenen Messgeréats in der Anzeigeeinheit Giberprifen.
Die Seriennummer ist die Identifikation fiir die Abgleichdaten des Messgerats, die als Datei auf der Anzei-
geeinheit gespeichert werden. Diese Abgleichdaten werden bei B&R Industrial Automation GmbH wahrend
des Produktionsprozesses fur jedes Messgerat einzeln gemessen.

a oT o

e

DiverterSetupTool_2E790168421.xml} \

Diverter Setup Tool
2E790168421

mcalibrated 10/03/2022 09:12:44
(re)calibrated 10/03/2022 09:12:44

gauge status Operational

Die Seriennummer des Messgerats befindet sich als Lasermarkierung auf der Riickseite des Messgerats.

Achtung!

Der Anwender ist allein dafiir verantwortlich, dass die in der Anzeigeeinheit der Visualisierung
ausgewidhlte Seriennummer (a) komplett zu der gelaserten Seriennummer auf dem Messgerat
passt. Die vollstandige Seriennummer ist auf Identitidt zu priifen. Es ist keine zusatzliche auto-
matische Priifung méglich.

Wenn die Seriennummern nicht passen, wéahlen Sie die richtige Nummer aus der Auswahlliste
aus (e). Sollte die gewiinschte Seriennummer nicht in der Liste (e) enthalten sein, kontaktieren
Sie bitte den B&R Support.

Messungen mit unpassenden Abgleichdaten sind nicht zuladssig!

Status des Messgerats (d) auf seine Funktionsbereitschaft priifen. Wenn ein Fehler angezeigt wird, Kabel
Uberpriifen und die "Status-/Fehlerliste” auf Seite 198.
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o

Min
P |

Operational

Avg
255.3

|/

Diverter Setup Tool
2E790168421

254 .2N

Max
257.4

Tare

Graph

» Den gemessenen Kraftwert (c) im unbelasteten Zustand Uberprifen. Messgerat mit den Magneten nach

oben auf einer horizontale Flache ablegen:

Der gemessene Kraftwert (c) sollte ungefahr 0 N anzeigen (Abweichung von +/-0,5 N ist tolerierbar). Wenn
der gemessene Kraftwert (c) nicht O N ist, Justierung durch Driicken der Taste
zuricksetzen. Wenn der gemessene Kraftwert (c) immer noch nicht O N betragt, mit Dricken der Taste

, Tara 0.0 ausflhren.

auf Werkseinstellung
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Die Segment-Abstandsbacken (r) des Messgerats missen eingezogen sein. Falls nicht, sind sie mit einen
5 mm Innensechskantschliissel durch Drehen des Exzenters (k) in eine eingezogene Position zu bringen.

Um den gemessenen Kraftwert des Messgerats auf Giltigkeit zu prifen, die Kraft eines Geradensegments
messen, das in einem nicht verstellbaren Flihrungselement montiert ist. Die gemessene Kraft [N] sollte
im Bereich von 200 N bis 300 N liegen. Falls nicht, kontaktieren Sie den B&R Support zur Abklarung der
weiteren Vorgehensweise.

3.11.14.5.6.2 Messung

Siehe Anwenderhandbuch ACOPOStrak: 5.3.5.8.3 "Einstellen der symmetrischen Magnetkraft im Wei-
chenbereich" auf Seite 321.

Das Messgerat kann am einfachsten auf einem Segmentspalt oder auf einem Kurvensegment angebracht
oder abgenommen werden. Schlage oder schnelle Kraftanderungen auf die im Messgerat eingebaute Wa-
gezelle vermeiden.

Achtung!

Das Messgerat nicht durch magnetische Anziehungskraft auf dem Filihrungselement (mit ein-
gebautem Segment) "aufschnappen” lassen!

Dadurch kéonnen erhebliche Beschadigungen an den Fiihrungsschienen verursacht werden
und somit die gesamte Funktion des ACOPOStrak Systems beeintrachtigen.

Die Rad-Geometrie des Messgerats ist unterschiedlich zu der eines normalen Shuttles. Nur drei der sechs
Ré&der haben Kontakt mit der Fihrungsschiene auf der Magnetseite. Die Messungen sind daher nur fir
gerade Track-Abschnitte gultig.

Messungen in einem gekrimmten Fuhrungsbereich sind nicht aussagekraftig.

Die gemessene Kraft wird keine gerade Linie sein, wenn das Messgerat Uber das Segment bewegt wird.

Der Grund dafiir ist, dass der interne Stator-Kern des Segments zahnférmig ist. Um diese Zahne sind die
Spulen gewickelt. Das wird bei der Messung als Schwingung sichtbar, wenn sich das Messgerat bewegt.
Wahrend der Bewegung ist ein Schwanken des Messwerts im Bereich von 3 N bis 5 N normal. Um einen
stabilen Durchschnittswert zu erhalten, empfiehlt es sich, das Messgerat von Hand, um die zu messende
Position herum vor- und zuriickzubewegen (in einem Bereich von etwa +/- 9 mm) und den Durchschnitts-
wert Avg (Durchschnitt der letzten 5 Sekunden) abzulesen.

Die gemessene Kraft in Weichenbereichen sollte nominal 255 N betragen, wobei die Toleranz der absolut
gemessenen Kraft +/- 15 N ist.

Das vorrangige Ziel ist, die Krafte der beiden an der Weiche beteiligten Segmente moglichst gleich einzu-
stellen, wobei hier eine Toleranz von 5 N Differenz der beiden gegeniiberliegenden Krafte einzuhalten ist.
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3.11.15 8F1TCA.TKSD0000I-1
3.11.15.1 Allgemeines

ACOPOStrak Werkzeugkoffer-Set zur Justierung der Filhrungselemente und Shuttles und fir die Weicheneinstel-
lung.

3.11.15.2 Bestelldaten

Bestellnummer Kurzbeschreibung Abbildung
Werkzeuge

8F1TCA.TKSDO0000I-1 ACOPOStrak Werkzeugkoffer-Set: Fir Fuhrungselemente,
Shuttles und Weicheneinstellung

Tabelle 145: 8F1TCA. TKSDO000OI-1 - Bestelldaten

Bestellnummer Beschreibung Anzahl
8F1TCA.DCB00000I-1 ACOPOStrak 2x 3 Einstell- und Kontrolllehren fiir Weichenspalt 1x
8F1TCA.DCBTO0000I-1 ACOPOStrak Kalibrierkorper fiir Hohenversatz / Kalibrierung Messzange Weichenspalt 1x
8F1TCA.DCDG0000I-1 ACOPOStrak Messzange fiir Weichenspalt 1x
8F1TCA.DHOMDO000I-1 ACOPOStrak Messmittel zur Bestimmung des Hohenversatzes von gegeniiberliegenden Dop-| 1x
pel-V-Flhrungs- schienen im Weichenbereich
8F1TCA.DSAT0000I-1 ACOPOStrak Einstellwerkzeug flr die horizontale Feinpositionierung von Segmenten in Fiih-|2x
rungselementen
8F1TCA.GAS00000I-1 ACOPOStrak Montagestiitze, verstellbar 1x
8F1TCA.GAT01000I-1 ACOPOStrak Ausrichtungshilfe fur Fiihrungselement, 180° / Fiihrungselement, 135° 1x
8F1TCA.GAT02000I-1 ACOPOStrak Ausrichtungshilfe fir Flihrungselement, 90° / Flihrungselement, 45° / Flihrungs- | 1x
element, gerade
8F1TCA.GATSTO000I-1 ACOPOStrak Ausrichtungshilfe fur Fihrungsstander 1x
8F1TCA.GHAT0000I-1 ACOPOStrak Hoheneinstellwerkzeug flr Zusatzstander 1x
8F1TCA.GMS00000I-1 ACOPOStrak Mess-Shuttle fiir Fiihrungsschienen-Ubergang 1x
8F1TCA.SPTB0000I-1 ACOPOStrak Stirnloch-Steckschlisseleinsatz fir Montage / De- montage Shuttlerader 1Xx
8F1TCA.SWGS0000I-1 ACOPOStrak VerschleiRlehrensatz: 1x VerschleiRlehre V-Rad, 1x Verschleillehre Flachrad 1x
8F1TCA.DI100000I-1 Mitutoyo Messuhr 12,7 mm; Abl. 0,01; 3x
8F1TCA.SL100000I-1 Wasserwaage; 0,04 mm/m; 200 mm; 2X

Diverter Setup Tool (8F1TCA.DST00100I-1) ist nicht im Lieferumfang enthalten.

3.11.15.3 Technische Daten

Bestellnummer 8F1TCA.TKSD0000I-1
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen

Breite Koffer 1: 65 mm

Koffer 2: 45 mm
Koffer 3: 44,5 mm
Lange Koffer 1: 77 mm
Koffer 2: 77 mm
Koffer 3: 42 mm
Hohe Koffer 1: 19 mm
Koffer 2: 22 mm
Koffer 3: 19 mm
Gewicht 46,2 kg

Tabelle 146: 8F1TCA.TKSD0000I-1 - Technische Daten
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3.11.16 8F1TCA.TKSND000I-1

3.11.16.1 Allgemeines

ACOPOStrak Werkzeugkoffer-Set zur Justierung der Fihrungselemente und Shuttles.

3.11.16.2 Bestelldaten

Bestellnummer

Kurzbeschreibung Abbildung

Werkzeuge

8F1TCA.TKSNDOOOI-1

ACOPOStrak Werkzeugkoffer-Set: Fiir Fiihrungselemente und
Shuttles

Tabelle 147: 8F1TCA. TKSNDOOOI-1 - Bestelldaten

Bestellnummer Beschreibung Anzahl
8F1TCA.GAS00000I-1 ACOPOStrak Montagestiitze, verstellbar 1x
8F1TCA.GAT01000I-1 ACOPOStrak Ausrichtungshilfe fiir Fihrungselement, 180° / Fiihrungselement, 135° 1x

8F1TCA.GAT02000I-1

ACOPOStrak Ausrichtungshilfe fir Flihrungselement, 90° / Flihrungselement, 45° / Flihrungs- | 1x
element, gerade

8F1TCA.GATSTO000I-1 ACOPOStrak Ausrichtungshilfe fur Fiihrungsstander 1x
8F1TCA.GHAT0000I-1 ACOPOStrak Hoheneinstellwerkzeug flr Zusatzstander 1x
8F1TCA.GMS00000I-1 ACOPOStrak Mess-Shuttle fiir Fiihrungsschienen-Ubergang 1x
8F1TCA.SPTB0000I-1 ACOPOStrak Stirnloch-Steckschlisseleinsatz fir Montage / De- montage Shuttlerader 1x
8F1TCA.SWGS0000I1-1 ACOPOStrak VerschleiBBlehrensatz: 1x VerschleilRlehre V-Rad, 1x Verschleillehre Flachrad 1x
8F1TCA.DI1000001-1 Mitutoyo Messuhr 12,7 mm; Abl. 0,01; 3x

3.11.16.3 Technische Daten

Bestellnummer 8F1TCA.TKSNDO000I-1
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Breite Koffer 1: 65 mm
Koffer 2: 45 mm
Lange Koffer 1: 77 mm
Koffer 2: 77 mm
Hoéhe Koffer 1: 19 mm
Koffer 2: 22 mm
Gewicht 32,8 kg

Tabelle 148: 8F1TCA.TKSNDOOOI-1 - Technische Daten
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3.11.17 8F1TCA.TKCD0000I-1

3.11.17.1 Allgemeines

3.11.17.2 Bestelldaten

Technische Daten

Bestellnummer

Kurzbeschreibung

Abbildung

Werkzeuge

8F1TCA.TKCDO0000I-1

ACOPOStrak Werkzeugkoffer-Set leer fiir Werkzeugkategorien:

Flhrungselemente, Shuttles und Weicheneinstellung

Tabelle 149: 8F1TCA.TKCDO000OI-1 - Bestelldaten

3.11.17.3 Technische Daten

Bestellnummer

8F1TCA.TKCD0000I-1

Mechanische Eigenschaften

Abmessungen
Breite Koffer 1: 65 mm
Koffer 2: 45 mm
Koffer 3: 44,5 mm
Lange Koffer 1: 77 mm
Koffer 2: 77 mm
Koffer 3: 42 mm
Héhe Koffer 1: 19 mm
Koffer 2: 22 mm
Koffer 3: 19 mm
Gewicht 27,5 kg

Tabelle 150: 8F1TCA.TKCDO00O0OI-1 - Technische Daten
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Technische Daten
3.11.18 8FITCA. TKCNDO000I-1

3.11.18.1 Allgemeines

3.11.18.2 Bestelldaten

Bestellnummer Kurzbeschreibung Abbildung
Werkzeuge
8F1TCA.TKCNDOOOI-1 ACOPOStrak Werkzeugkoffer-Set leer fiir Werkzeugkategorien:

Flhrungselemente und Shuttles

Tabelle 151: 8F1TCA.TKCNDOOOI-1 - Bestelldaten

3.11.18.3 Technische Daten

Bestellnummer 8F1TCA.TKCNDO000I-1
Mechanische Eigenschaften
Abmessungen
Breite Koffer 1: 65 mm
Koffer 2: 45 mm
Lange Koffer 1: 77 mm
Koffer 2: 77 mm
Héhe Koffer 1: 19 mm
Koffer 2: 22 mm
Gewicht 20,5 kg

Tabelle 152: 8F1TCA.TKCNDOOOI-1 - Technische Daten
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Wartung und Instandhaltung

4 Wartung und Instandhaltung

Videoanleitung zu verschiedenen Themen siehe ACOPOStrak Montage
und Wartung

https://www.br-automation.com/learn-track

4.1 Sichtkontrolle

Allgemein

Maschine allgemein auf lose Teile oder Komponenten Uberprifen. Lose Teile kdnnen die Sicherheit und Funktio-
nalitdt der Maschine beeintrachtigen!

Shuttles

Vorsicht!
Shuttle mit Sorgfalt behandeln!

Information:
Priifen Sie jedes Shuttle auf 4.1.1 "Abnutzung" auf Seite 208.
Fiihren Sie eine Sichtkontrolle der Rader auf Abnutzung oder Schaden durch.

Fiihren Sie bei den Shuttles eine Sichtkontrolle durch und bei Bedarf sind diese zu reinigen oder zu
ersetzen.

Magnetabdeckungen auf Kratzer prifen

Shuttle-Korper auf Schaden prifen (Beulen, Verbiegungen, Verdrehungen), die darauf hinweisen, dass
ein Shuttle mdéglicherweise entgleist ist

V-Rader entfernen und Schmierfilze auf Sauberkeit und Oligkeit priifen
Schmierbohrung auf Verschmutzung durch Staub und Schmutz priifen
Vorhandensein und Zustand der Antistatikblrste prifen

Fiihrungsschienen

Flhrungsschienen auf vorhandenen Schmierfilm prifen
Flhrungsschienen mussen frei von Rickstanden sein
V-Filhrungsschienen und flache Fiihrungsschienen auf VerschleiRerscheinungen prifen

Segmente

Segmentabdeckung auf Kratzer prifen
Segmentabdeckung auf Ausbeulung prifen
Segmentabdeckung auf weitere Schaden wie Beulen und Risse priifen
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Wartung und Instandhaltung
4.1.1 Rader auf Verschlei priifen

Zusatzlich zur Sichtkontrolle der Rader auf Verschleil oder Schaden kann mit den ACOPOStrak Verschleil3lehren
fur V-Rad und Flachrad der Verschleils der Rader gemessen werden.

Verschleigrenzwert: 0,15 mm im Durchmesser
= Ab diesem VerschleiRgrenzwert wird ein 4.5 "Austausch der Rader" auf Seite 213 empfohlen.
Absolute Verschlei-Untergrenze: 0,25 mm im Durchmesser

= Ab diesem VerschleiRgrenzwert muss ein 4.5 "Austausch der Rader" auf Seite 213 erfolgen.

Vorsicht!

Eine Missachtung des absoluten VerschleiB-Grenzwerts kann zur volistindigen Zerstérung des
ACOPOStrak Transportsystems fiihren.

[AcoPOStrak VerschleiBlehrensatz fiir V-Rad und Flachrad [ 8F1TCA.SWGS0000I-1 |
1. Verschleilllehre V-Rad / Flachrad vorsichtig tber

das V-Rad oder Flachrad flihren, damit dieses
nicht stecken bleibt.

Verschleildlehre V-Rad
Verschleil’lehre Flachrad

V-Rad
Flachrad /

o o0 T o
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Wartung und Instandhaltung

2. Wert des Tangentenberiihrungspunkts der Skala
ablesen.

Der Skalenwert entspricht der Verringerung des
Durchmessers vom Nennmaf? = 30 mm.

» Messwertskala: 0 bis 0,25 mm
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Wartung und Instandhaltung

4.2 Reinigen des ACOPOStrak Transportsystems

Allgemein

Information:

Information:

Verwenden Sie zur Reinigung des ACOPOStrak Transportsystems niemals Rasierklingen, Schaber,
Spachteln, Biirsten oder andere grobe Werkzeuge. Die Verwendung solcher Werkzeuge kann Bescha-
digungen verursachen.

Entfernen von Staub und Schmutz

1. Mit einem weichen Tuch Staub und Schmutz abwischen.

2. Mit Isopropanol auf einem weichen Tuch reinigen.

3. Mit einem weichen Tuch Reinigungsmittel abwischen.

Fiihrungsschienen

Das ACOPOStrak Transportsystem und die Shuttles sind frei von Staub und Verschmutzung zu halten.

Reinigung der Fuhrungsschienen ist in regelmafligen Abstédnden erforderlich und durchzufiihren.

Komponente Intervall Reinigen
Fuhrungsschienen Reinigung wie in unter Instandhaltungsintervalle ange- | Fihrungsschienen mit einem sauberen weichen Tuch (mit Isopropanol
geben oder halbjahrlich (bei geringerer Laufleistung) | oder gleichwertigem befeuchtet) reinigen.
Schmutzablagerungen restlos entfernen.
Achtung!

Nachschmierung der Schmierfilze nach der Reinigung durchfiihren!

Abhangig von den Umgebungsbedingungen ist eine Schmierung/Reinigung in kirzeren Intervallen erforderlich.

210
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4.3 Instandhaltungsintervalle

Wartung und Instandhaltung

Erste Kontrolle [km] Initialintervall [km] Max. Intervall [km]"
Sichtprufung 10 250 2000
Reinigung 10 500 6000
Schmierung 10 250 2000
1) Oder halbjahrlich (bei geringerer Laufleistung)
Laufleis-
tung [km] |Aufgabe Datum Verantwortlich

109 Inspektion 2

Reinigung 4

Schmierung
250 Inspektion 2

Schmierung
500 Inspektion 3

Reinigung 4

Schmierung
750 Inspektion %)

Schmierung
1000 Inspektion 2

Reinigung 4

Schmierung
12502 Inspektion 2

Schmierung
1500 Inspektion 3

Reinigung 4

Schmierung

1) Nach dem kundenseitigen Aufbau an dem endgliltigen Ort der Produktion gilt dies als Wiederinbetriebnahme.

2) Intervall kann um 250 km erhdht werden, wenn nach 3 Instanzen nichts Kritisches auftaucht. Maximal angegebenes zulassiges Intervall muss eingehalten

werden.

Um das Intervall zu erhéhen, muss ein Schmierfilm auf den Fiihrungsschienen vorhanden sein.
Intervall wieder reduzieren, wenn es zu grol} erscheint.
3) RadgréRe und Radform, Kratzer, Filz, Shuttlekdrper, Antistatikburste, Fiihrungsschienen
4) Flhrungsschienen, Shuttles, Rader

ACOPOStrak Anwenderhandbuch V 1.3
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Wartung und Instandhaltung

4.4 Schmierfilz schmieren

Der Schmierfilz am Shuttle schmiert die Doppel-V-Fiihrungsschiene und die V-Rader am Shuttle.

1

Prufen Sie bei jeder Schmierung den Zustand des Schmierfilzes. Der Schmierfilz muss Kontakt mit dem Rad
haben. Ist der Schmierfilz verschmutzt oder hat keinen Kontakt zum Rad, "tauschen Sie den Schmierfilz aus" auf

Information:

Zur Schmierung des Schmierfilzes diirfen ausschlieBlich folgende Schmierstoffe verwendet werden:

ISO grade 46 (empfohlen: No-Tox HD Food Grade Oil 46 von Fa. Bel-Ray Company, Inc.) oder SAE
grade 20

. Inbetriebnahme

Schmierfilze sind bei Anlie-
ferung zur Herstellung einer
Systemgrundschmierung aus-
reichend vorgeschmiert. Ollber-
schuss auf Fihrungsschienen
ist im Zuge der Inbetriebnah-
me zu entfernen, so dass ein
Schmierfilm auf den Fihrungs-
schienen erhalten bleibt.
Ersatzschmierfilze sind nicht
vorgeschmiert.

. Wartung

Wie in der Tabelle angege-
ben, bei jedem Shuttle in je-
de Schmierbohrung je 1 Tropfen
(40 pl) von ISO grade 46 oder
SAE grade 20 Ol.

Instandhaltung
Siehe 4.9 "Austausch des
Schmierfilzes" auf Seite 225.

Seite 225.
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Abbildung 93: Schmierbohrungen am Shuttle
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Wartung und Instandhaltung
4.5 Austausch der Rader (Legacy-Shuttle)

Ubersicht Zubehér V-Rad und Flachrad

Abbildung 94: Ubersicht Zubehér V-Rad und Flachrad

Innensechskantschraube M4x16
Sicherungsscheibe

Welle

V-Rad

Passscheibe

Flanschmutter

Flachrad

Q| =-~|® | Q|0 |T|o
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Wartung und Instandhaltung

Achten Sie darauf, dass die Orientierung der Rader nach dem Austausch der Zeichnung entsprechen:

[

[

HHU\\
© © O AN O

Abbildung 95: Anordnung Flachrader und V-Rader

Priifen Sie bei jedem Austausch der Rader den Zustand des Schmierfilzes. Der Schmierfilz muss Kontakt mit dem
Rad haben. Ist der Schmierfilz verschmutzt oder hat keinen Kontakt zum Rad, "tauschen Sie den Schmierfilz aus"
auf Seite 225.
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Wartung und Instandhaltung

4.5.1 Austausch V-Rad und Flachrad mit Flanschmutter

Je ein V-Rad und ein Flachrad werden mit einer Flanschmutter am Shuttlekérper befestigt.

Vorgehensweise

1. Innensechskantschraube M4x16 (b) mit einem In-
nensechskantschliissel 16sen, um das V-Rad (c)
oder Flachrad (a) vom Shuttlekérper zu entfernen.

2. Dazu Flanschmutter (d) mit dem Stirnloch-Steck-
schlisseleinsatz (e) (8F 1TCA.SPTB000O0I-1 ) fest-
halten.

3. Komponenten des V-Rads oder Flachrads ausein-
andernehmen, siehe "Austausch der Rader (Lega-
cy-Shuttle)" auf Seite 213.
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Wartung und Instandhaltung

4.

Welle (c) in das Lager des neuen V-Rads oder
Flachrads (g) einsetzen.

Innensechskantschraube M4x16 (a) mit der Si-
cherungscheibe (b) durch das Lager des V-Rads
oder Flachrads (g) stecken. Der Konus der Siche-
rungsscheibe (b) muss in Richtung Schrauben-
kopf zeigen.

Passscheibe (e) auf die Welle stecken.

V-Rad- oder Flachradbaugruppe auf dem Shuttle-
korper mit der Welle in die Senkbohrung einsetzen
und Flanschmutter (f) aufschrauben.

Innensechskantschraube M4x16 (b) eindrehen.

Innensechskantschraube M4x16 (b) mit dem In-
nensechskantschliissel (Grofie 3 mm) halten und
Flanschmutter (d) mit dem Stirnloch-Steckschlis-
seleinsatz (b) (8F1TCA.SPTB0000I-1 ) anziehen
(Anzugsmoment 4 Nm).

216
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Wartung und Instandhaltung
4.5.2 Austausch V-Rad und Flachrad ohne Flanschmutter

Je ein V-Rad und ein Flachrad werden direkt am Shuttlekdrper befestigt.

Vorgehensweise

1. Innensechskantschraube M4x16 (b) mit einem In-
nensechskantschliissel 16sen, um das V-Rad (c)
oder Flachrad (a) vom Shuttlekdrper zu entfernen.

2. Komponenten des V-Rads oder Flachrads ausein-
andernehmen, siehe "Austausch der Rader (Lega-
cy-Shuttle)" auf Seite 213.
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Wartung und Instandhaltung

3.

Welle (c) in das Lager des neuen V-Rads (d) oder
Flachrads einsetzen.

Innensechskantschraube M4x16 (a) mit der Si-
cherungscheibe (b) durch das Lager des V-Rads
(d) oder Flachrads stecken (Orientierung der Ra-
der siehe Abb. 95 "Anordnung Flachrader und V-
Rader" auf Seite 214). Der Konus der Sicherungs-
scheibe (b) muss in Richtung Schraubenkopf zei-
gen.

Passscheibe (e) auf die Welle stecken.

V-Rad- oder Flachradbaugruppe auf dem Shuttle-
korper mit der Welle in die Senkbohrung einset-
zen und Innensechskantschraube M4x16 (b) ein-
drehen.

Innensechskantschraube M4x16 (b) anziehen
(Anzugsmoment 4 Nm).

Information:

V-Rader und Flachrader miissen Kontakt mit den Fiihrungsschienen haben und sich leichtgéangig be-

wegen konnen.
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Wartung und Instandhaltung
4.6 Austausch der Rader (Standardshuttle)

Ubersicht Zubehér V-Rad und Flachrad

/
\

Abbildung 96: Ubersicht Zubehér V-Rad und Flachrad

Welle

Flachrad

Konterbuchse T20 Precote 30-8

V-Rad

Welle

1ISO14579 M4x16 8.8 A2K T20 Precote 30-8

- |0 Q|0 |T | D
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Wartung und Instandhaltung

Achtung!

Gewinde bei jedem Austausch der Rader reinigen und Schraubensicherung Loctite 243'4 (mittelfest
— medium) aufbringen!

Achten Sie darauf, dass die Orientierung der Rader nach dem Austausch der Zeichnung entsprechen:

HHU\\
© © O AN O

Abbildung 97: Anordnung Flachrader und V-Rader

Prifen Sie bei jedem Austausch der Rader den Zustand des Schmierfilzes. Der Schmierfilz muss Kontakt mit dem
Rad haben. Ist der Schmierfilz verschmutzt oder hat keinen Kontakt zum Rad, "tauschen Sie den Schmierfilz aus"
auf Seite 225.

14) oder vergleichbare Schraubensicherung
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Wartung und Instandhaltung
4.6.1 Austausch V-Rad und Flachrad mit Konterbuchse

Je ein V-Rad und ein Flachrad werden mit einer Konterbuchse am Shuttlekoérper befestigt.

Vorgehensweise

1. Konterbuchse (c) mit einem Torxschlussel T20 16-
sen, um das V-Rad (d) oder Flachrad (b) vom
Shuttlekdrper zu entfernen.

Komponenten des V-Rads oder Flachrads ausein-
andernehmen, siehe "Austausch der Rader (Stan-
dardshuttle)" auf Seite 219.

2. Welle (a) in das Lager des neuen V-Rads oder
Flachrads (b) einsetzen.

3. V-Rad- oder Flachradbaugruppe auf dem Shuttle-
kérper mit der Welle in die Senkbohrung einsetzen
und Konterbuchse (c) aufschrauben.

4. Konterbuchse (c) eindrehen und mit dem Torx-
schlussel T20 anziehen (Anzugsmoment 4 Nm).
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Wartung und Instandhaltung

4.6.2 Austausch V-Rad und Flachrad ohne Konterbuchse

Je ein V-Rad und ein Flachrad werden direkt am Shuttlekdrper befestigt.

Vorgehensweise

1. Torxschraube T20 (f) mit einem Torxschliissel T20

I6sen, um das V-Rad (d) oder Flachrad (b) vom
Shuttlekdrper zu entfernen.

. Komponenten des V-Rads oder Flachrads ausein-

andernehmen, siehe "Austausch der Rader (Stan-
dardshuttle)" auf Seite 219.

Welle (e) in das Lager des neuen V-Rads (d) oder
Flachrads einsetzen.

. Torxschraube T20 (f) durch das Lager des V-Rads

(d) oder Flachrads stecken (Orientierung der Ra-
der siehe Abb. 97 "Anordnung Flachrader und V-
Rader" auf Seite 220).

V-Rad- oder Flachradbaugruppe auf dem Shuttle-
korper mit der Welle in die Senkbohrung einsetzen
und Torxschraube T20 (f) eindrehen.

Torxschraube T20 (f) anziehen (Anzugsmoment 4
Nm).

Information:

©

V-Rader und Flachrader miissen Kontakt mit den Fiihrungsschienen haben und sich leichtgangig be-

wegen konnen.
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Wartung und Instandhaltung
4.7 Austausch der Antistatikbuirste (Legacy-Shuttle)

Ubersicht Zubehor Antistatikbiirste

Bursten-Abstandhalter

Antistatikburste

Birstenabdeckung
Innensechskantschraube M2,5x16 (2x)"

Q0 |T |

1) 8F1SAP.SKGBC100X-1 enthalt Ersatzteil fur (d): ISO14583 M2,5x16 8.8 A2K T8

Vorgehensweise

1. Innensechskantschrauben (d) mit einem Innensechskantschlissel (Grée 2 mm) I6sen, um die Komponenten
der Antistatikbirste (b) vom Shuttlekorper zu entfernen.

2. Eine neue Antistatikburste (b) zwischen Birsten-Abstandhalter (a) und der Birstenabdeckung (c) platzieren.

3. Innensechskantschrauben (d) mit dem Drehmomentschlissel anzie-
hen (Anzugsmoment 0,9 Nm).
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Wartung und Instandhaltung
4.8 Austausch der Antistatikbuirste (Standardshuttle)

Ubersicht Zubehor Antistatikbiirste

a Bursten-Abstandhalter
Antistatikblrste
c Innensechskantschraube (Ersatz: 1ISO14583 M2,5X16 8.8 A2K T8) (2x)

Achtung!

Gewinde bei jedem Austausch der Antistatikbiirste reinigen und Schraubensicherung Loctite 24315
(mittelfest —medium) aufbringen!

Vorgehensweise
1. Innensechskantschraube (c) mit einem Innensechskantschlissel (GroRe 2,5 mm) I6sen, um die Komponen-
ten der Antistatikbirste (b) vom Shuttlekdrper zu entfernen.

2. Eine neue Antistatikblrste (b) zwischen Birsten-Abstandhalter (a) und den Innensechskantschrauben (c)
platzieren.

3. Innensechskantschrauben (¢) mit dem Drehmomentschliissel anzie-
hen (Anzugsmoment 0,9 Nm).

15) oder vergleichbare Schraubensicherung
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Wartung und Instandhaltung
4.9 Austausch des Schmierfilzes

Ubersicht Schmierfilz

| a | Schmierfilz

Vorgehensweise
Das V-Rad muss entfernt sein.

1. Schmierfilz (a) aus der Bohrung im Shuttlekérper herausziehen.

2. Trockenen Ersatzschmierfilz (a) mit der gezeigten Richtung in die
Bohrung am Shuttlekérper stecken.

3. Nach der Montage der V-Radbaugruppe sollte der Schmierfilz leicht
komprimiert werden, um sicherzustellen, dass Kontakt mit dem V-Rad
besteht. Das V-Rad muss sich leichtgangig drehen kénnen.

4. In jede Schmierbohrungen je 350 pl Ol filllen. Das Einfiillen des Ols
in 9 x 40 pl aufteilen, um zwischenzeitlich ein NachflieBen des Ols
in die Schmierbohrung und die Benetzung des Schmierfilzes zu ge-
wahrleisten.

Oluberschuss auf Fiihrungsschienen istim Zuge der Wiederinbetrieb-
nahme zu entfernen, so dass ein Schierfilm auf den Flihrungsschie-
nen erhalten bleibt.
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Wartung und Instandhaltung
4.10 Austausch eines Segments

Der Austausch eines Segments darf nur in spannungsfreiem Zustand und durch qualifiziertes Fachpersonal er-
folgen. Das ACOPOStrak Transportsystem ist zuvor spannungsfrei zu schalten und gegen Wiedereinschalten zu
sichern.
Vorbereitung

1. Alle Kabel am Segment abschlie3en.

2. Falls sich Shuttle auf den Fihrungen im Austauschbereich befinden sind diese zu entfernen oder zu ver-
schieben.

Ausbau des Segments
Flache Flhrungsschiene I6sen

1. Die Sechskant- und Pass-
schraube am Fuhrungsverbin-
der zu den angrenzenden Seg-
menten an der flachen Flh-
rungsschiene lésen.

a Zu tauschendes Segment
b Flache Fiihrungsschiene

¢ Fuhrungsverbinder (mit zu I6senden
Schrauben)
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2. Die Sechskantschrauben (c) des
FGhrungstanders (b) zur Befes-
tigung der flachen Fihrungs-
schiene lockern.

a Fuhrungselement (gilt fur alle)

b Fuhrungsstander
¢ Sechskantschraube M8x40 (2x)

Achtung!

Wartung und Instandhaltung

Um ein Herabfallen der flachen Fiihrungsschiene zu verhindern, diirfen die Schrauben nur gelést und

nicht entfernt werden!

3. Die Schrauben des zu tauschen-
den Segments an der Doppel-V-
FUhrungsschiene lésen.

Abbildung: Beispiel Demontage Geradensegment

Zusatzlich missen an allen in dem betreffenden Flhrungselement verbauten Segmenten die Schrauben an der
Doppel-V-Flhrungsschiene geldst werden:

Fihrungselement, gerade

1x Geradensegment

Fihrungselement 45°

2x Kurvensegment

Fihrungselement 90°

2x Kurvensegment, 1x Kreisbogensegment

Flhrungselement 135°

2x Kurvensegment, 2x Kreisbogensegment

Fihrungselement 180°

2x Kurvensegment, 3x Kreisbogensegment

» Die flache Flihrungsschiene ist entspannt.

4. Die Passschrauben (c) inklu-
sive der Beilagscheiben (e, f)
und Tellerfedern (d) des zu tau-
schenden Segments (b) an der
Doppel-V-Fihrungsschiene ent-

fernen.

a Fuhrungselement (gilt fur alle)

b Kurvensegmente (8F1101.AB2B.0000-1,

8F1101.BA2B.0000-1)
¢ 3x Passschraube M8x43
d 2x Tellerfeder 26x13,8x2,2
e 2x Préazisionsbeilagscheibe 27x18,5x1
f 2x Beilagscheibe zur Lastibertragung
18x10,2x3,5

8

Abbildung: Beispiel Demontage Kurvensegment
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Wartung und Instandhaltung

5. Die Passschrauben (c) inklu-
sive der Beilagscheiben (e, f)
und Tellerfedern (d) des zu tau-
schenden Segments (b) an der
flachen Fihrungsschiene entfer-
nen.

a Kurvensegment (8F1101.AB2B.0000-1)
b Fuhrungselement (gilt fir alle)

¢ Passschraube M6x41

d Tellerfeder 26x13,8x2,2

e Préazisionsbeilagscheibe 27x18,5x1,8

f Beilagscheibe zur Lastlibertragung
18x10,2x3,5

6. Segment entfernen.

Information:

Im Bereich einer Weiche kann es fiir den Austausch eines Segments notwendig sein, zuvor die be-
nachbarten Segmente zu demontieren und zu entfernen, Reihenfolge siehe 5.3.4.4 "Montage der Seg-
mente" auf Seite 279.

Einbau des neuen Segments

Der Einbau des neuen Segments erfolgt in umgekehrter Reihenfolge, siehe 5.3.4.4 "Montage der Segmente" auf
Seite 279, 5.3.4.5 "Montage der flachen FUhrungsschiene" auf Seite 287 und 5.3.4.6 "Montage der Fuhrungs-
verbinder" auf Seite 292.

Kontrolle der Fiihrungsschienen-Uberginge

Nach Montage des Segments miissen die Fiihrungsschienen-Ubergénge kontrolliert werden, siehe 5.3.5.3 "Mes-
sen des Flhrungsschienen-Ubergangs" auf Seite 302.

Segmente im Weichenbereich

Nach dem Austausch von Segmenten im Weichenbereich muss die Magnetanziehungskraft kontrolliert werden,
siehe 5.3.5.8.3 "Einstellen der symmetrischen Magnetkraft im Weichenbereich" auf Seite 321.

Inbetriebnahme

Nachdem alle Kabel wieder angeschlossen sind, kann das neue Segment in Betrieb genommen werden.
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Wartung und Instandhaltung
4.11 Austausch Shuttle Gleiter (Legacy-Shuttle 50 mm)

Austausch der Shuttle Gleiter (oberer und unterer Gleiter) nach Bedarf.

Werkzeug

Schraubendreher, TORX T10, TORX T20

Gewindeschneider M3 6H, M4 6H

Drehmomentschlissel

Vorbereitung
1. Shuttle reinigen.
2. Shuttle auf eine geeignete, nicht magnetische Unterlage legen oder einspannen.
3. Arbeitsplatz von magnetischen und ferromagnetischen Teilen fernhalten.

Vorgehensweise

1. 4.11.1 "Demontage der Shuttle Gleiter (Legacy-Shuttle 50 mm)" auf Seite 230
2. 4.11.2 "Montage der Shuttle Gleiter (Legacy-Shuttle 50 mm)" auf Seite 233

ACOPOStrak Legacy-Shuttle
» Zu tauschende Komponenten

a Unterer Gleiter
b Oberer Gleiter
¢ Shuttle Abdeckung
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Wartung und Instandhaltung

4.11.1 Demontage der Shuttle Gleiter (Legacy-Shuttle 50 mm)

Unteren Shuttle Gleiter demontie-

ren
1.

Die Schrauben (b) am unteren
Gleiter (a) l6sen.
a Unterer Gleiter

b Schrauben ISO7380-1 M3x20 8.8 A2K T10
Precote 30-8 (2x)

Die Schrauben (b) am unteren
Gleiter (a) entfernen.
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Wartung und Instandhaltung

3. Gleiter (a) entfernen (bei Aus-
tausch der Shuttle Abdeckung
ablegen).
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Wartung und Instandhaltung

Oberen Shuttle Gleiter demontieren

1. Die Schrauben (b) am oberen
Gleiter (a) l6sen.
a Oberer Gleiter

b Schrauben ISO7380-1 M4x10 8.8 A2K T20
Precote 30-8 (2x)

2. Die Schrauben (b) am oberen
Gleiter (a) entfernen.

3. Gleiter (a) entfernen (bei Aus-
tausch der Shuttle Abdeckung
ablegen).
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Wartung und Instandhaltung
4.11.2 Montage der Shuttle Gleiter (Legacy-Shuttle 50 mm)

Die Gewinde fir die Befestigungsschrauben (M3x20, M4x10) der Shuttle Gleiter mit einem Gewindeschneider M3
6H oder M4 6H Toleranz nachschneiden und mittels handelsiblichen Bremsenreiniger reinigen. Das Gewinde und
die Senkung missen frei von Kleberesten sein.

Information:

Nach dem Reinigen und Nachschneiden der Gewinde muss eine neu beschichtete Schraube zur Mon-
tage verwendet werden.

Die Gewinde auf Beschadigungen durch Demontage oder Nachschneiden des Gewindes kontrollieren,
diese miissen in einwandfreiem Zustand sein.

Unteren Shuttle Gleiter montieren

1. Den unteren Gleiter (a) mit
neu beschichteten Schrauben
(b) montieren (Anzugsmoment
0,4 Nm).

a Unterer Gleiter

b Schrauben ISO7380-1 M3x20 8.8 A2K T10
Precote 30-8 (2x)

Oberen Shuttle Gleiter montieren

1. Den Oberen Gleiter (a) mit
neu beschichteten Schrauben
(b) montieren (Anzugsmoment 1
Nm).

a Oberer Gleiter

b Schrauben ISO7380-1 M4x10 8.8 A2K T20
Precote 30-8 (2x)
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Wartung und Instandhaltung
4.12 Austausch Shuttle Gleiter (Standardshuttle 50mm)

Austausch der Shuttle Gleiter (oberer und unterer Gleiter) nach Bedarf.

Werkzeug

Schraubendreher, TORX T10

Gewindeschneider M3 6H Toleranz

Drehmomentschlissel

Vorbereitung
1. Shuttle reinigen.
2. Shuttle auf eine geeignete, nicht magnetische Unterlage legen oder einspannen.
3. Arbeitsplatz von magnetischen und ferromagnetischen Teilen fernhalten.

Vorgehensweise

1. 4.12.1 "Demontage der Shuttle Gleiter (Standardshuttle 50 mm)" auf Seite 235
2. 4.12.2 "Montage der Shuttle Gleiter (Standardshuttle 50 mm)" auf Seite 238

ACOPOStrak Standardshuttle
» Zu tauschende Komponenten

a Unterer Gleiter
b Oberer Gleiter
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Wartung und Instandhaltung
4.12.1 Demontage der Shuttle Gleiter (Standardshuttle 50 mm)

Unteren Shuttle Gleiter demontie-
ren

1. Die Schraube (b) am unteren
Gleiter (a) l6sen.

a Unterer Gleiter
b Schraube 1SO14583 M3X16 8.8 T10 Pre-
cote 30-8 (1x)

2. Die Schraube (b) am unteren
Gleiter (a) entfernen. b
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Wartung und Instandhaltung

3. Gleiter (a) entfernen.
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Wartung und Instandhaltung

Oberen Shuttle Gleiter demontieren

1. Die Schraube (b) am oberen

Gleiter (a) l6sen.

a Oberer Gleiter

b Schraube 1SO14583 M3X16 8.8 T10 Pre-

cote 30-8 (1x)

2. Die Schraube (b) am oberen

Gleiter (a) entfernen.

3. Gleiter (a) entfernen.
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Wartung und Instandhaltung
4.12.2 Montage der Shuttle Gleiter (Standardshuttle 50 mm)

Das Gewinde fiir die Befestigungsschraube (M3x16) des Shuttle Gleiters mit einem Gewindeschneider M3 6H
Toleranz nachschneiden und mittels handelsiiblichen Bremsenreiniger reinigen. Das Gewinde und die Senkung
mussen frei von Kleberesten sein.

Information:
Nach dem Reinigen und Nachschneiden des Gewindes muss eine neu beschichtete Schraube zur Mon-
tage verwendet werden.

Das Gewinde auf Beschadigungen durch Demontage oder Nachschneiden des Gewindes kontrollieren,
diese miissen in einwandfreiem Zustand sein.

Unteren Shuttle Gleiter montieren

1. Den unteren Gleiter (a) mit
neu beschichteter Schraube (b)
montieren (Anzugsmoment 0,9
Nm).

a Unterer Gleiter

b Schraube 1SO14583 M3X16 8.8 T10 Pre-
cote 30-8 (1x)

Oberen Shuttle Gleiter montieren

1. Den Oberen Gleiter (a) mit
neu beschichteter Schraube (b)
montieren (Anzugsmoment 0,9
Nm).

a Oberer Gleiter

b Schraube 1SO14583 M3X16 8.8 T10 Pre-
cote 30-8 (1x)
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Wartung und Instandhaltung
4.13 Austausch Shuttle Gleiter (Legacy-Shuttle 100 mm)

Austausch der Shuttle Gleiter (oberer und unterer Gleiter) nach Bedarf.

Werkzeug

Schraubendreher, TORX T10

Gewindeschneider M3 6H Toleranz

Drehmomentschlissel

Vorbereitung
1. Shuttle reinigen.
2. Shuttle auf eine geeignete, nicht magnetische Unterlage legen oder einspannen.
3. Arbeitsplatz von magnetischen und ferromagnetischen Teilen fernhalten.

Vorgehensweise

1. 4.13.1 "Demontage der Shuttle Gleiter (Legacy-Shuttle 100 mm)" auf Seite 240
2. 4.13.2 "Montage der Shuttle Gleiter (Legacy-Shuttle 100 mm)" auf Seite 244

ACOPOStrak Shuttle
» Zu tauschende Komponenten

a Unterer Gleiter
b Oberer Gleiter
¢ Shuttle Abdeckung
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Wartung und Instandhaltung
4.13.1 Demontage der Shuttle Gleiter (Legacy-Shuttle 100 mm)

Unteren Shuttle Gleiter demontie-

ren

1. Die Schrauben (b) am unteren
Gleiter (a) l6sen.

a Unterer Gleiter
b Schrauben ISO7380-1 M3x20 (2x)

2. Die Schrauben (b) am unteren
Gleiter (a) entfernen.
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3. Gleiter (a) entfernen (bei Aus-
tausch der Shuttle Abdeckung
ablegen).

Wartung und Instandhaltung
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Wartung und Instandhaltung

Oberen Shuttle Gleiter demontieren

1. Die Schrauben (b) am oberen
Gleiter (a) l6sen.

a Oberer Gleiter
b Schrauben 1ISO7380-1 M3x20 (2x)

2. Die Schrauben (b) am oberen
Gleiter (a) entfernen.
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Wartung und Instandhaltung

3. Gleiter (a) entfernen (bei Aus-
tausch der Shuttle Abdeckung
ablegen).
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Wartung und Instandhaltung
4.13.2 Montage der Shuttle Gleiter (Legacy-Shuttle 100 mm)

Die Gewinde fur die Befestigungsschrauben (M3x20) der Shuttle Gleiter mit einem Gewindeschneider M3 6H
Toleranz nachschneiden und mittels handelsiiblichen Bremsenreiniger reinigen. Das Gewinde und die Senkung
mussen frei von Kleberesten sein.

Information:

Nach dem Reinigen und Nachschneiden der Gewinde muss eine neu beschichtete Schraube zur Mon-
tage verwendet werden.

Die Gewinde auf Beschadigungen durch Demontage oder Nachschneiden des Gewindes kontrollieren,
diese miissen in einwandfreiem Zustand sein.

Unteren Shuttle Gleiter montieren

1. Den unteren Gleiter (a) mit
neu beschichteten Schrauben
(b) montieren (Anzugsmoment
0,4 Nm).

a Unterer Gleiter
b Schrauben ISO7380-1 M3x20 (2x)
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Oberen Shuttle Gleiter montieren

1. Den Oberen Gleiter (a) mit
neu beschichteten Schrauben
(b) montieren (Anzugsmoment 1
Nm).

a Oberer Gleiter
b Schrauben 1ISO7380-1 M3x20 (2x)

Wartung und Instandhaltung

b

\
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Wartung und Instandhaltung
4.14 Austausch Shuttle Abdeckung (Legacy-Shuttle 50 mm)

Werkzeug

Schraubendreher, TORX T10

Gewindeschneider M3 6H Toleranz

Drehmomentschlussel

Vorbereitung
1. Shuttle reinigen.
2. Shuttle auf eine geeignete, nicht magnetische Unterlage legen oder einspannen.
3. Arbeitsplatz von magnetischen und ferromagnetischen Teilen fernhalten.

Vorgehensweise
1. 4.11.1 "Unteren Shuttle Gleiter demontieren" auf Seite 230
2. "Shuttle Abdeckung demontieren" auf Seite 247
3. "Shuttle Abdeckung montieren " auf Seite 249
4. 4.11.2 "Unteren Shuttle Gleiter montieren" auf Seite 233

ACOPOStrak Shuttle

» Zu tauschende Komponenten

a Unterer Gleiter
b Oberer Gleiter
¢ Shuttle Abdeckung
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Wartung und Instandhaltung

Shuttle Abdeckung demontieren

1. Die Schrauben (b) an der Shuttle
Abdeckung (a) I6sen.
a Shuttle Abdeckung

b Schrauben ISO7380-1 M3x8 8.8 A2K T10
Precote 30-8 (2x)

2. Die Schrauben (b) an der Shuttle
Abdeckung (a) entfernen.
a Shuttle Abdeckung

b Schrauben ISO7380-1 M3x8 8.8 A2K T10
Precote 30-8 (2x)
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Wartung und Instandhaltung

3. Shuttle Abdeckung (a) entfer-




Wartung und Instandhaltung

Shuttle Abdeckung montieren

Die Gewinde fur die Befestigungsschrauben (M3x8) der Shuttle Abdeckung mit einem Gewindeschneider M3 6H
Toleranz nachschneiden und mittels handelsiblichen Bremsenreiniger reinigen. Das Gewinde und die Senkung
mussen frei von Kleberesten sein.

Information:

Nach dem Reinigen und Nachschneiden der Gewinde muss eine neu beschichtete Schraube zur Mon-
tage verwendet werden.

Die Gewinde auf Beschadigungen durch Demontage oder Nachschneiden des Gewindes kontrollieren,
diese miissen in einwandfreiem Zustand sein.

Achtung!

Magneteinheit auf etwaige anhaftende Teile prifen und gegebenenfalls entfernen.

1. Shuttle Abdeckung (a) mit neu
beschichteten Schrauben (b) \
montieren (Anzugsmoment 1
Nm). b

2. Zusatzlich Shuttle Shim (c) far \

Shuttles bis Revision A1 montie-
ren.

a Shuttle Abdeckung

b Schrauben 1ISO7380-1 M3x8 8.8 A2K T10
Precote 30-8 (2x)

¢ Shuttle Shim

Vorgehensweise zur Demontage/Montage der Shuttle Abdeckung ist bei allen Standard-Shuttle-Varianten iden-
tisch.
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Wartung und Instandhaltung
4.15 Austausch Shuttle Abdeckung (Legacy-Shuttle 100 mm)

Werkzeug

Schraubendreher, TORX T10

Gewindeschneider M3 6H Toleranz

Drehmomentschlussel

Vorbereitung
1. Shuttle reinigen.
2. Shuttle auf eine geeignete, nicht magnetische Unterlage legen oder einspannen.
3. Arbeitsplatz von magnetischen und ferromagnetischen Teilen fernhalten.

Vorgehensweise
1. 4.13.1 "Unteren Shuttle Gleiter demontieren" auf Seite 240
2. "Shuttle Abdeckung demontieren" auf Seite 251
3. "Shuttle Abdeckung montieren " auf Seite 252
4. 4.13.2 "Unteren Shuttle Gleiter montieren" auf Seite 244

ACOPOStrak Shuttle

» Zu tauschende Komponenten

a Unterer Gleiter
b Oberer Gleiter
¢ Shuttle Abdeckung
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Wartung und Instandhaltung

Shuttle Abdeckung demontieren

1. Die Schrauben (b) an der Shuttle
Abdeckung (a) I6sen.

a Shuttle Abdeckung
b Schrauben 1ISO7380-1 M3x8 (2x)

2. Die Schrauben (b) an der Shuttle
Abdeckung (a) entfernen.

a Shuttle Abdeckung
b Schrauben 1ISO7380-1 M3x8 (2x)
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Wartung und Instandhaltung

3. Shuttle Abdeckung (a) entfer- a
nen.

Shuttle Abdeckung montieren

Die Gewinde fur die Befestigungsschrauben (M3x8) der Shuttle Abdeckung mit einem Gewindeschneider M3 6H
Toleranz nachschneiden und mittels handelsliblichen Bremsenreiniger reinigen. Das Gewinde und die Senkung
mussen frei von Kleberesten sein.

Information:

Nach dem Reinigen und Nachschneiden der Gewinde muss eine neu beschichtete Schraube zur Mon-
tage verwendet werden.

Die Gewinde auf Beschadigungen durch Demontage oder Nachschneiden des Gewindes kontrollieren,
diese miissen in einwandfreiem Zustand sein.
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Achtung!

Wartung und Instandhaltung

Magneteinheit auf etwaige anhaftende Teile prifen und gegebenenfalls entfernen.

1. Shuttle Abdeckung (a) mit neu
beschichteten Schrauben (b)
montieren (Anzugsmoment 1
Nm).

2. Zusatzlich Shuttle Shim (c) fir
Shuttles bis Revision A1 montie-
ren.

a Shuttle Abdeckung
b Schrauben 1ISO7380-1 M3x20 (2x)
¢ Shuttle Shim

b\

Vorgehensweise zur Demontage/Montage der Shuttle Abdeckung ist bei allen Standard-Shuttle-Varianten iden-

tisch.
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Montage

5 Montage

Videoanleitung zu verschiedenen Themen siehe ACOPOStrak Montage

und Wartung

5.1 Einbauzeichnungen

5.1.1 Kabelradien

https://www.br-automation.com/learn-track

connector X1

connector X2

Abbildung 98: Maf3blatt fir Kabelradien (Anschluss X1, X2)
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Montage

connector X3 connector X3

T

Abbildung 99: MafRiblatt fir Kabelradien (Anschluss X3)

5.2 Heben von Fihrungselementen eines ACOPOStrak Transportsystems

Gefahr!

Verwenden angemessener Hebezeuge (z. B. einen Gabelstapler oder einen Kran) und anwenden siche-
rer Hebemethoden und Vorgehensweisen, um ein Flihrungselement anzuheben, vermeidet das Entste-
hen gefahrlicher Situationen.

B&R empfiehlt, entsprechende Informationen der jeweiligen nationalen Gesundheits- und Sicherheits-
behorde einzuholen.
Achtung!

Heben eines Fiihrungselemente ohne montiertes Segment. Anderenfalls kénnen die Komponenten
beschadigt werden.

Verwenden angemessener Hebezeuge und anwenden sicherer Hebemethoden, um ein Flihrungselement anzu-
heben.

Folgende Werkzeuge werden fiir diese Vorgehensweise bendtigt:
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Montage

* 4 Wirbelringschrauben

+ Kettengehange mit verstellbarer Lange fir horizontales Anheben der Fiihrungselemente mit einer Mindest-
tragkraft von 100 kg

» Angemessenes Hebezeug (z. B. Gabelstapler oder Kran)
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Montage

5.2.1 Heben von ACOPOStrak Fiihrungselement CA, gerade

Heben von ACOPOStrak Fiihrungselement CA, gerade, einstellbar
(2 Anschlagpunkte)

1. Wirbelringschrauben auf Anschlag an der angegebenen Position laut
3.6.1.2.4 "Malblatt ("Position for lifting eyebolt")" auf Seite 89 eindre-

hen. P — | S —

2. Kettengehange an den Wirbelringschrauben befestigen.

m
(

LD

3. Verwenden eines angemessenen Hebezeugs (Gabelstapler oder
Kran), um das Fihrungselement anzuheben.

4. Wenn sich das Fuhrungselement in der gewilinschten Position befin-
det, Kettengehange und Anschlagwirbel entfernen.
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Montage

5.2.2 Heben von ACOPOStrak Fiihrungselement CA, 45°

Heben von ACOPOStrak Fiihrungselement CA, 45°
(4 Anschlagpunkte)

1. Wirbelringschrauben auf Anschlag an der angegebenen Position laut
3.6.1.3.4 "Malblatt ("Position for lifting eyebolt")" auf Seite 91 eindre-

hen.

2. Kettengehange an den Wirbelringschrauben befestigen.

—_——

3. Verwenden eines angemessenen Hebezeugs (Gabelstapler oder
Kran), um das Flhrungselement anzuheben.

4. Wenn sich das Fihrungselement in der gewilinschten Position befin-
det, Kettengehange und Anschlagwirbel entfernen.
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5.2.3 Heben von ACOPOStrak Fiihrungselement CA, 90°

Heben von ACOPOStrak Fiihrungselement CA, 90°
(3 Anschlagpunkte)

1. Wirbelringschrauben auf Anschlag an der angegebenen Position laut
3.6.1.4.4 "Malblatt ("Position for lifting eyebolt")" auf Seite 93 eindre-
hen.

2. Kettengehange an den Wirbelringschrauben befestigen.

3. Verwenden eines angemessenen Hebezeugs (Gabelstapler oder
Kran), um das Flhrungselement anzuheben.

4. Wenn sich das Fuhrungselement in der gewilinschten Position befin-
det, Kettengehange und Anschlagwirbel entfernen.

Montage
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Montage

5.2.4 Heben von ACOPOStrak Fithrungselement CA, 135°

Heben von ACOPOStrak Fiihrungselement CA, 135°
(4 Anschlagpunkte)

1. Wirbelringschrauben auf Anschlag an der angegebenen Position laut
3.6.1.5.4 "Malblatt ("Position for lifting eyebolt")" auf Seite 95 eindre-

hen.

2. Kettengehange an den Wirbelringschrauben befestigen.

3. Verwenden eines angemessenen Hebezeugs (Gabelstapler oder
Kran), um das Fluhrungselement anzuheben.

4. Wenn sich das Fuhrungselement in der gewlinschten Position befin-
det, Kettengehange und Anschlagwirbel entfernen.
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5.2.5 Heben von ACOPOStrak Fiihrungselement CA, 180°

Heben von ACOPOStrak Fiihrungselement CA, 180°
(3 Anschlagpunkte)

1. Wirbelringschrauben auf Anschlag an der angegebenen Position laut
3.6.1.6.4 "Malblatt ("Position for lifting eyebolt")" auf Seite 97 eindre-
hen.

2. Kettengehange an den Wirbelringschrauben befestigen.

3. Verwenden eines angemessenen Hebezeugs (Gabelstapler oder
Kran), um das Fihrungselement anzuheben.

4. Wenn sich das Fuhrungselement in der gewunschten Position befin-
det, Kettengehange und Anschlagwirbel entfernen.

Montage
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5.3 Standardfiihrungssystem

5.3.1 Musteraufbau

Musteraufbau mit folgenden Komponenten:

Generische Basisplatte

Flhrungsstander
Zusatzstander

Nicht einstellbare Flhrungselemente

Einstellbare Fuhrungselemente (im Weichenbereich)
Justierbare Einheiten (z. B. Flihrungselement 45°)

Flhrungsverbinder

FUhrungsverlangerungen
Segmente
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5.3.2 Voraussetzungen

Folgende Komponenten sind erforderlich, um ein ACOPOStrak Transportsystem zu installieren:

Werkzeuge

* Drehmomentschlissel 5 bis 25 Nm

* Langnuss 13 mm

* Innensechskantschlissel 5 mm, 6 mm

* Gabelschlissel 8 mm, 13 mm, 16 mm, 17 mm

Messmittel

* 2x Horizontalwasserwaage (DIN877), Genauigkeit: 0,04 mm/m
» Fduhlerlehre
» Hoéhenmessgerat (300 mm)

* ACOPOStrak Ausrichtungshilfe fur Fihrungselement, 180° / Fihrungselement, 135°
(8F1TCA.GAT01000I-1)

+  ACOPOStrak Ausrichtungshilfe fiir Fihrungselement, 90° / Fiihrungselement, 45° / Fihrungselement, ge-
rade (8F1TCA.GAT02000I-1)

« ACOPOStrak Mess-Shuttle fiir Fiihrungsschienen-Ubergang (8F1TCA.GMS000001-1)

Messmittel zur Weicheneinstellung

 Diverter Setup Tool (8F1TCA.DST00100I-1)
* ACOPOStrak Messzange fiir Weichenspalt (8F1TCA.DCDGO0000I-1)

+ ACOPOStrak Einstellwerkzeug fur die horizontale Feinpositionierung von Segmenten in Fihrungselemen-
ten (8F1TCA.DSATO0000I-1)

+ ACOPOStrak Messmittel zur Bestimmung des HOhenversatzes von gegeniiberliegenden Doppel-V-Fiih-
rungsschienen im Weichenbereich (8F1TCA.DHOMDOOOI-1)

» ACOPOStrak Einstell- und Kontrolllehren fur Weichenspalt (8F1TCA.DCB00000I-1)
Montagezubehor

+ ACOPOStrak Montagestutze, verstellbar (8F1TCA.GAS00000I-1)

» ACOPOStrak Hoheneinstellwerkzeug fiir Zusatzstander (8F1TCA.GHAT0000I-1)
Zusatzlich

» Aufbauplan des Gesamtsystems
» Einbauzeichnungen

Information:

Beachten Sie die 1.2 "Sicherheitshinweise" auf Seite 12!

Information:

Samtliche Schrauben diirfen nicht verklebt oder mit Sicherungslack versehen werden!

Information:

Die Basisfliche und samtliche Kontaktflichen an Werkzeugen, Messmitteln und Komponenten, die
beim Aufbau eines ACOPOStrak Transortsystems in Verwendung sind, miissen sauber sein, siehe 4.2
"Reinigen des ACOPOStrak Transportsystems" auf Seite 210.

Information:

Werkzeuge und Messmittel vor Verwendung auf Beschadigungen kontrollieren.
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Uberpriifen der Basisfliche

Die Basisflachen oder Platte(n) sind gegebenenfalls vor Beginn der Montage gemaf Einbauzeichnungen auf Ho-
rizontalitat und Ebenheit zu Uberprifen.

Eine exakte Ausrichtung der Basisflachen oder Platte(n) ist Vorraussetzung fir den Aufbau des ACOPQOStrak

Transportsystems.
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5.3.3 Vorgehensweise Montage und Justierung abhéngig vom Track-Layout
5.3.3.1 Tracksystem mit 2x 180° Fiihrungseinheiten

Ein Tracksystem mit zwei 180° FUhrungseinheiten (Fuhrungselemente mit ACOPOStrak Segmenten) wird aufge-
baut.

Vorgehensweise
1. "Vormontage der einzelnen Komponenten" auf Seite 269
2. Beide vormontierte Fiihrungselemente 180° aufstellen.

3. Beide Fuhrungselemente 180° mit "exakiem Bohrmuster" auf Seite 276 positionieren und Schrauben fest-
ziehen.

. "Entfernen der Querstange am 180° Fuhrungselement" auf Seite 275
. "Montage der Segmente" auf Seite 279
. "Montage der flachen Flhrungsschiene" auf Seite 287

. "Montage der Fuhrungsverbinder" auf Seite 292

4

5

6

7. "Ausrichten einer 180° Flhrungseinheit" auf Seite 306

8

9. "Messen des Fiihrungsschienen-Ubergangs" auf Seite 302
3.

5.3.3.2 Tracksystem mit 2x 180° und n geraden Fuhrungseinheiten

Ein Tracksystem mit zwei 180° und n geraden Flhrungseinheiten (Flihrungselemente mit ACOPOStrak Segmen-
ten) wird aufgebaut.

n = Anzahl der geraden Fuhrungseinheiten
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Vorgehensweise
1. "Vormontage der einzelnen Komponenten" auf Seite 269
2. Alle Fuhrungselemente aufstellen.

3. "Anordnen der Bauteile und Vormontage" auf Seite 276 aller Fiihrungselemente mit "exaktem Bohrmuster"”
auf Seite 276

4. "Montage der Segmente" auf Seite 279
5. "Montage der flachen Flhrungsschiene" auf Seite 287

Ausrichten der montierten Komponenten
6. AP (= Ankerpunkt) festlegen, siehe "Justierung" auf Seite 306
7. "Erste 180° Flihrungseinheit ausrichten" auf Seite 306

8. An die 180° Fuhrungseinheit anschliefende gerade Flhrungseinheiten und zweite 180° Fihrungseinheit
ausrichten (Reihenfolge der Messpunkte 4 bis 11)

AP (1) 4 6
9. "Montage der Flhrungsverbinder" auf Seite 292
10."Messen des Fiihrungsschienen-Ubergangs" auf Seite 302
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5.3.3.3 Tracksystem mit Weiche

In Vorbereitung
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5.3.3.4 Vertikales Tracksystem

Aufbau von ACOPOStrak Transportsystemen in einer Einbaulage mit einem Winkel von >0° bis <90° sowie
vertikal (90°)

Der Aufbau des Tracksystems erfolgt in horizontaler Lage auf einem stabilen Maschinengrundgestell mit anschlie-
Render Schwenk- und Ausrichtbewegung.

Voraussetzungen

» Maschinengrundgestell muss fiir eine Schwenk- und oder Ausrichtbewegung mit montiertem ACOPOStrak
System ausgelegt sein.

» Anhangepunkte fir Schwenk- und/oder Ausrichtbewegung sind am ACOPOStrak System nicht zulassig.

» Wahrend der Schwenk- und/oder Ausrichtbewegung dirfen sich keine Shuttles am ACOPOStrak System
befinden.

Achtung!

Shuttles miissen vor der Schwenk- und/oder Ausrichtbewegung vom ACOPOStrak System entfernt
werden.

Achtung!

Weichen sind in einem vertikalen ACOPOStrak System nicht zuldssig.

Vorgehensweise

1. Der Aufbau des ACOPOStrak Systems auf dem Grundgestell erfolgt wie bei einem horizontalen Tracksystem,
siehe 5.3.4 "Montageschritte" auf Seite 269.

2. Nach kundenspezifischer vertikaler Ausrichtung sind die Fihrungsschienentbergange wie folgt zu prufen:

° 5.3.5.3 "Messen des Fiihrungsschienen-Ubergangs" auf Seite 302
° b5.3.5.8.2.2 "Einstellen des Hohenversatzes der Doppel-V-Fiihrungsschiene" auf Seite 316

Shuttles
Achtung!

Instandhaltung von Shuttles ist ausschlieBlich in horizontaler Lage bzw. nach 5.4.3 "Demontage der
Shuttles™ auf Seite 330 zulassig.

Ausrichtwerkzeuge

Achtung!

5.3.5.4 "B&R Ausrichtwerkzeuge" auf Seite 306 sind im vertikalen Bereich nicht zur Ausrichtung/In-
stallation geeignet.
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5.3.4 Montageschritte

Beschreibung der einzelnen Montageschritte. Montagereihenfolge siehe 5.3.3 "Vorgehensweise Montage und Jus-
tierung abhangig vom Track-Layout" auf Seite 265.

5.3.4.1 Vormontage der einzelnen Komponenten
5.3.4.1.1 Montage der Fiihrungsstédnder und Zusatzstander an den Fiihrungselementen

Die erforderlichen Fuhrungsstéander und Zusatzstander werden an die verwendeten Fiihrungselemente montiert,
damit diese auf der Montageflache montiert werden kénnen.

Fiihrungsstinder 8F1GCA.ST027100I-1 , 8F1GCA.ST027A00I-1
Zusatzstander 8F1GCA.AS027A00I-1
Fiihrungselemente 8F1GC.A066.AA000-1, gerade

8F1GC.A066.AB000-1, gerade, einstellbar
8F1GC.AA66.AA000-1, 45°
8F1GC.AB66.AA000-1, 90°
8F1GC.AC66.AA000-1, 135°
8F1GC.AD66.AA000-1, 180°

Montage Fiihrungsstander b

1. Push-Pull-Schraube (b) am Fih- /
rungselement (a) montieren und
so weit eindrehen, bis der a
Schraubenkopf der Push-Pull- e —

Schraube (b) bindig mit der T = -
Oberkante des Fuhrungsele- ©
ments (a) ist.

a Fihrungselement
b Push-Pull-Schraube M8x45 (1x)

2. Fuhrungsstander (b) am Fih-
rungselement (a) mit je 4 Sechs-
kantschrauben (c) montieren
und diese locker anziehen.

a Flhrungselement
b Fuhrungsstander

¢ Sechskantschraube M8x40 (4x)
d Push-Pull-Schraube M8x45 (1x)
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3. Die Hohe mittels der Push-Pull-

Schraube (c) auf das angege-
bene Maf (275 +0,1 mm, Abb.
100 "Hoheneinstellmall" auf Sei-
te 272, an dem markierten Be-
reich messen) justieren.

a Fuhrungselement

b Fuhrungsstander
¢ Push-Pull-Schraube M8x45 (1x)

. Die 4 Sechskantschrauben (c)

anziehen (Anzugsmoment 20
Nm).
a Fuhrungselement

b Fuhrungsstander
¢ Sechskantschraube M8x40 (4x)

Montage Zusatzstander

1.

Den Zusatzstander (c) mit den
Sechskantschrauben (d) mon-
tieren und diese anziehen (An-
zugsmoment 20 Nm).

Die Kante an der Unterseite
der Befestigung des Zusatzstan-
ders muss an der Doppel-V-Fuh-
rungsschiene anliegen.

a Fuhrungselement

b Fuhrungsstander

¢ Zusatzstander
d Sechskantschraube M8x30 (2x)

)

.

, ,
4
&
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2. Den zweiten Zusatzstander (c) a

mit den Sechskantschrauben (d)
montieren und diese anziehen
(Anzugsmoment 20 Nm).
Die Kante an der Unterseite
der Befestigung des Zusatzstan-
ders muss an der Doppel-V-Flh-
rungsschiene anliegen.

a Fuhrungselement

b Fuhrungsstander

¢ Zusatzstander

d Sechskantschraube M8x30 (2x)

@
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3. "Hohe" auf Seite 301 des Zu-
satzstanders justieren. Messen
der H6he an den markierten Be-
reichen.

)
T
lr
‘:
@)
[

b
ez
-,

Bei den Fuhrungselementen 180° werden 2 Zusatzstadnder montiert, bei den Fiihrungselementen 90° / 135° wird
1 Zusatzstéander montiert.
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Hoheneinstellmal
Die Hohe auf 275 +0,1 mm justieren:

JANNAY

JANNAY

.
1T
275 mm

Abbildung 100: Héheneinstellmal
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5.3.4.1.2 Montage der Endschnittstelle am Fiihrungsstander

Die Endschnittstelle wird am Fihrungsstander montiert.

Montage

Fiihrungsstinder

8F1GCA.ST027100I-1

Endschnittstelle

8F1GCA.EIO00A00I-1

1. Push-Pull-Schraube (b) an der
Endschnittstelle (a) montieren

und so weit eindrehen,

der Schraubenkopf der Push-

Pull-Schraube (b) biindig

der Oberkante des Flihrungsele-

ments (a) ist.

a Endschnittstelle
b Push-Pull-Schraube M8x45 (1x)

2. Fuhrungsstander (c) an der End-
schnittstelle (a) mit je 4 Sechs-
kantschrauben (d) montieren

und diese locker anziehen.

a Endschnittstelle

b Push-Pull-Schraube M8x45 (1x)
¢ Flhrungssténder

d Sechskantschraube M8x40 (4x)

bis

mit

ACOPOStrak Anwenderhandbuch V 1.3

273



Montage

3.

Die Hohe mittels der Push-Pull-
Schraube (b) auf das angegebe-
ne Mafl} Hg (253 £0,1 mm, Ho6-
heneinstellmall Endschnittstel-
le) justieren.

Die 4 Sechskantschrauben (d)
anziehen (Anzugsmoment 20
Nm).

a Endschnittstelle

b Push-Pull-Schraube M8x45 (1x)

¢ Fuhrungsstander
d Sechskantschraube M8x40 (4x)

HEI
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5.3.4.2 Entfernen der Querstange am 180° Fiihrungselement

Um bei einem Tracksystem mit direkt angrenzenden 2x 180° Fihrungselementen Spannungen zu vermeiden,
mussen bei einem der beiden 180° Flhrungselemente beide Querstangen demontiert werden.

o 0 T o

e

Kontermutter 17 mm, Linksgewinde
Buchse 17 mm, Linksgewinde
Kontermutter 16 mm, Rechtsgewinde
Buchse 17 mm, Rechtsgewinde
Gewindestange, 8 mm

Auf die Steigungsrichtungen der Gewinde achten! Die Buchse mit Linksgewinde ist mit einer Rille markiert (siehe
Pfeil).

Querstange demontieren (Doppel-V-Fiihrungsschiene)

1.
2.

o g ko

Lésen der Kontermutter (c) 16 mm, Rechtsgewinde.

Losen der Buchse (b) 17 mm, Linksgewinde mit gleichzeitigem Einschrauben der Gewindestange (e) in die
Buchse (d).

Lésen der Mutter (a) 17 mm, Linksgewinde bis zum Gewindeende.
Buchse (b) weiter in die Gewindestange bis zum Anschlag eindrehen.
Lésen der Buchse (d) 17 mm, Rechtsgewinde

Querstange entfernen.

Querstange demontieren (flache Fithrungsschiene)

7. Wiederholen der Schritte 1 bis 6 an der zweiten Querstange.
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5.3.4.3 Anordnen der Bauteile und Vormontage

Positionieren der Flihrungselemente des Tracks mit den Standern auf der Basisplatte oder entsprechenden Ba-
sisflachen laut Aufbauplan.

5.3.4.3.1 Bohrmuster fiir exakte und verstellbare Montage

In den Basisflachen oder der Basisplatte sind Bohrabstéande vorgesehen, welche durch zwei verschiedene Anord-
nungen der Schrauben eine exakte oder eine verstellbare Positionierung der Fiihrungsstander ermoglichen.

Positionierung exakt
a Passschraube M8
b Sechskantschraube M8

Abbildung 101: Anordnung der Schrauben
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Positionierung verstellbar
a Sechskantschraube M8
b Passschraube M8

Abbildung 102: Anordnung der Schrauben

Die entsprechende Position der Bohrungen der Einbauzeichnung entnehmen oder diese direkt an der gefertigten
Platte messen (und markieren).

5.3.4.3.2 Fiihrungselemente mit Zusatzstander

Die FUhrungsstander und Zusatzstander der gekrimmten Fihrungselemente (Kurve 45°, 135° und 180°) mittels
2 Passschrauben (M8x30) in die Bohrungen fiir verstellbare Positionierung montieren. In den beiden anderen
Bohrungen die Sechskantschrauben (M8x40) montieren. Dies erméglicht den gekrimmten Fihrungselementen
eine kleine Bewegung in der Aufstellposition.

Die Klemmschrauben (a) eines Zusatzstanders 6ffnen. Die Stange (d) des Zusatzstanders drehen bis die Befes-
tigungsbohrungen (c) des Zusatzstanders lber den entsprechenden Montagebohrungen der Basisplatte liegen.
Falls erforderlich, die Sechskantschrauben (b) zusatzlich lockern, um den Zusatzstander leicht zu verschieben und
somit dessen Position anzupassen.

Den Zusatzstander auf der Basisplatte mit 2 Sechskantschrauben (¢) montieren und diese festziehen.
Die Klemmschrauben (a) und die Sechskantschrauben (b) wieder festziehen.
Den Vorgang fur den zweiten Zusatzstander wiederholen.
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Q o0 T o

Klemmschraube Zusatzstander (2x)

Sechskantschraube M8x30 (2x)

Befestigungsbohrung mit Sechskantschraube M8x30 (2x)
Stange des Zusatzstanders
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5.3.4.4 Montage der Segmente

Information:

Bei Applikationen mit Weiche(n) ist im Weichenbereich mit der Montage der Segmente zu beginnen.
Die Segmente konnen seitlich eingeschoben werden.

Anderenfalls ist eine Montage der Segmente im Weichenbereich mit erheblichem Mehraufwand ver-
bunden (Ausbau bereits montierter Segmente oder Fiihrungselemente).

Empfohlene Reihenfolge zur Montage der Segmente im Weichenbereich:

f i i

Abbildung 103: Reihenfolge zur Montage der Segmente
WB = Weichenbereich
a =150 mm

5.3.4.4.1 Vorbereitung zur Montage der Segmente

1. Zur Vorbereitung fiir die Aufnah-
me der Segmente eine ACO-
POStrak Montagestitze (C =
119 mm) unter dem Scheitel-
punkt der Kurven platzieren.
Dieser stutzt die flache Fih-
rungsschiene, nachdem diese
gelockert wird.

C ACOPOStrak Montagestitze
(8F1TCA.GAS00000I-1)

» Achtung! Die Kontaktflachen
missen stabil, sauber und
rutschfest sein. Die Montage-
stltze darf nur zum Stitzen ver-
wendet werden und ist zum An-
heben nicht geeignet!

2. Die Sechskantschrauben (c) des
Fihrungstanders (b) zur Befes-
tigung der flachen Fuhrungs-
schiene lockern. Die Anzahl
der FUhrungsstander ist je nach
Flhrungselement unterschied-
lich.

a Flhrungselement (gilt fir alle)

b Fuhrungsstander
¢ Sechskantschraube M8x40 (4x)
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5.3.4.4.2 Schmieren der Montageschrauben

ontage

3. Abstandsmale

Abstand der Fihrungsschienen
fur das einfache Einschieben der
Segmente:

B =86,5 mm
A =106 mm

C =119 mm (ACOPOStrak Mon-
tagestltze)

» Vor der Montage die Passschrauben fir die Segmentmontage an den
Passflachen (markierte Flachen laut Abbildung) mit geeigneter Mon-

I I |

e

tagepaste/Schmierfett'®) mit einem Pinsel einstreichen.

Dadurch wird ein Anreiben der Passflachen der Schrauben reduziert.
Das Gewinde und die Kopfauflagen der Passschraube dirfen nicht

geschmiert werden.

16) CASSIDA PASTE AP Synthetische Montagepaste fiir die Lebensmittelindustrie
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5.3.4.4.3 Geradensegment

1.

Das Segment (b) zwischen
die beiden Fihrungsschienen
des jeweiligen Flhrungsele-
ments (a) schieben.

a Flhrungselement (gilt fur alle)
b Geradensegment (8F1101.AA66.0000-1)

Die Orientierung des Segments
laut angegebenem Koordinaten-
system am Segment beachten.
Z-Richtung zeigt zur flachen
Flhrungsschiene.

. Das Segment (b) zuerst an

der Doppel-V-Fiihrungsschiene
(hier: hangend) durch die von
oben eingefiihrten Passschrau-
ben (c) befestigen. Segment
hierzu anheben.

a Flhrungselement (gilt fur alle)

b Geradensegment (8F1101.AA66.0000-1)

¢ 3x Passschraube M8x43

d 2x Tellerfeder 26x13,8x2,2

e 2x Préazisionsbeilagscheibe 27x18,5x1,8

f 2x Beilagscheibe zur Lastlibertragung
18x10,2x3,5

Montage

D220292929%4

ACOPOStrak Anwenderhandbuch V 1.3

281



Montage

» Die Anordnung der Bauteile so-
wie die Orientierung der Tellerfe- C
der (d) beachten!

a Fuhrungselement (gilt fur alle)

b Geradensegment (8F1101.AA66.0000-1)

¢ Passschraube M8x43

d Tellerfeder 26x13,8x2,2

e Préazisionsbeilagscheibe 27x18,5x1,8

f Beilagscheibe zur Lastlibertragung
18x10,2x3,5

Information:

Die flache Fiihrungschiene bei der Montage parallel zum Motorsegment positionieren oder direkt an
dessen Unterseite.

Alle Montageschrauben einfadeln und 4 bis 5 Gewindegidnge weit eindrehen.

Es ist darauf zu achten, dass die Montageschrauben beim Einfadeln nicht verkanten und sich leicht-
gangig montieren lassen.

3. Die Schrauben des Segments
von der mittleren Schraube be-
ginnend in der gezeigten Rei-
henfolge (1, 2, 3) anziehen (An-
zugsmoment 16 Nm).

Information:

Wenn die Montageschrauben nicht (nach Drehmomentenspezifikation!) angezogen sind, diirfen sich
keine Shuttles auf dem betroffenen Segment befinden.

Die magnetische Anziehungskraft kann in diesem Fall durch ein leichtes verkippen der nicht angezo-
genen Schrauben zu einem Verschieben der Segmente fiihren.
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5.3.4.4.4 Kurvensegment A, Kurvensegment B

1.

Das Segment (b) zwischen
die beiden Fihrungsschienen
des jeweiligen Flhrungsele-
ments (a) schieben.

a Flhrungselement (gilt fur alle)

b Kurvensegmente (8F1101.AB2B.0000-1,
8F1101.BA2B.0000-1)

Die Orientierung des Segments
laut angegebenem Koordinaten-
system am Segment beachten.
Z-Richtung zeigt zur flachen
FUhrungsschiene.

Das Segment (b) zuerst an
der Doppel-V-Fihrungsschiene
(hier: héngend) durch die von
oben eingefiihrten Passschrau-
ben (c) befestigen. Segment
hierzu anheben.

a Fuhrungselement (gilt fur alle)

b Kurvensegmente (8F1101.AB2B.0000-1,
8F1101.BA2B.0000-1)

¢ 3x Passschraube M8x43

d 2x Tellerfeder 26x13,8x2,2

e 2x Préazisionsbeilagscheibe 27x18,5x1,8

f 2x Beilagscheibe zur Lastibertragung
18x10,2x3,5

Die Anordnung der Bauteile so-
wie die Orientierung der Tellerfe-
der (d) beachten!

a Flhrungselement (gilt fur alle)

b Geradensegment (8F1101.AA66.0000-1)

¢ Passschraube M8x43

d Tellerfeder 26x13,8x2,2

e Prazisionsbeilagscheibe 27x18,5x1,8

f Beilagscheibe zur Lastiibertragung
18x10,2x3,5

Montage

02202929224
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Information:

dessen Unterseite.

gangig montieren lassen.

3. Die Schrauben des Segments
von der mittleren Schraube be-
ginnend in der gezeigten Rei-
henfolge (1, 2, 3) anziehen (An-
zugsmoment 16 Nm).

Information:

Die flache Fiihrungschiene bei der Montage parallel zum Motorsegment positionieren oder direkt an

Alle Montageschrauben einfiadeln und 4 bis 5 Gewindegédnge weit eindrehen.
Es ist darauf zu achten, dass die Montageschrauben beim Einfadeln nicht verkanten und sich leicht-

Wenn die Montageschrauben nicht (nach Drehmomentenspezifikation!) angezogen sind, diirfen sich
keine Shuttles auf dem betroffenen Segment befinden.

Die magnetische Anziehungskraft kann in diesem Fall durch ein leichtes verkippen der nicht angezo-
genen Schrauben zu einem Verschieben der Segmente fiihren.
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5.3.4.4.5 Kreisbogensegment

1.

3. Die Schrauben des Segments in beliebiger Reihenfolge anziehen (Anzugsmoment 16 Nm).

Das Segment (b) zwischen
die beiden Fihrungsschienen
des jeweiligen Flhrungsele-
ments (a) schieben.

a Flhrungselement (gilt fur alle)

b Kreisbogensegment
(8F1101.BB4B.0000-1)

Die Orientierung des Segments
laut angegebenem Koordinaten-
system am Segment beachten.
Z-Richtung zeigt zur flachen
Flhrungsschiene.

. Das Segment (b) zuerst an

der Doppel-V-Fihrungsschiene
(hier: hadngend) durch die von
oben eingefiihrten Passschrau-
ben (c) befestigen. Segment
hierzu anheben.

a Fuhrungselement (gilt furr alle)

b Kreisbogensegment

(8F1101.BB4B.0000-1)
¢ 2x Passschraube M8x43

Montage
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» Das Kreisbogensegment (b) mit

Passschrauben (c) befestigen.

a Fuhrungselement (gilt fur alle)

b Kreisbogensegment
(8F1101.BB4B.0000-1)

¢ Passschraube M8x43

Information:

Die flache Fiihrungschiene bei der Montage parallel zum Motorsegment positionieren oder direkt an

dessen Unterseite.

Alle Montageschrauben einfadeln und 4 bis 5 Gewindegédnge weit eindrehen.

Es ist darauf zu achten, dass die Montageschrauben beim Einfadeln nicht verkanten und sich leicht-

gangig montieren lassen.

Information:

Wenn die Montageschrauben nicht (nach Drehmomentenspezifikation!) angezogen sind, diirfen sich

keine Shuttles auf dem betroffenen Segment befinden.

Die magnetische Anziehungskraft kann in diesem Fall durch ein leichtes verkippen der nicht angezo-

genen Schrauben zu einem Verschieben der Segmente fiihren.
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5.3.4.5 Montage der flachen Fiihrungsschiene

5.3.4.5.1 Geradensegment, Kurvensegment A, Kurvensegment B

schiene anheben, bis diese am

1. Die gelockerte flache Flhrungs- ]
Motorsegment anliegt. i

2. Das Segment (a) an der fla-
chen Fuhrungsschiene durch die
eingeflhrten Passschrauben (c)
befestigen.

a Geradensegment (8F1101.AA66.0000-1)

b Flhrungselement (gilt fur alle)

¢ Passschraube M6x41

d Tellerfeder 26x13,8x2,2

e Prazisionsbeilagscheibe 27x18,5x1,8

f Beilagscheibe zur Lastiibertragung
18x10,2x3,5
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3.

Das Segment (a) an der fla-
chen Flhrungsschiene durch die
eingefuhrten Passschrauben (c)
befestigen.

a Kurvensegment (8F1101.AB2B.0000-1)

b Fihrungselement (gilt fiir alle)

¢ Passschraube M6x41

d Tellerfeder 26x13,8x2,2

e Préazisionsbeilagscheibe 27x18,5x1,8

f Beilagscheibe zur Lastibertragung
18x10,2x3,5
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» Die Anordnung der Bauteile so- /// -
wie die Orientierung der Tellerfe- T
der (d) beachten! /// ]
a Fuhrungselement (gilt fur alle) a 1]
b Geradensegment (8F1101.AA66.0000-1) [ ]
¢ Passschraube M6x41
d Tellerfeder 26x13,8x2,2 \I
e Préazisionsbeilagscheibe 27x18,5x1,8
f Beilagscheibe zur Lastlibertragung \ N
18x10,2x3,5 B I
——€e
p—F— i =y
C
Information:

Die flache Fiihrungschiene bei der Montage parallel zum Motorsegment positionieren oder direkt an
dessen Unterseite.

Alle Montageschrauben einfadeln und 4 bis 5 Gewindegédnge weit eindrehen.

Es ist darauf zu achten, dass die Montageschrauben beim Einfadeln nicht verkanten und sich leicht-
gangig montieren lassen.

4. Die Passschrauben des Seg-
ments (a) anziehen (Anzugsmo-
ment 12 Nm).

a Geradensegment (8F1101.AA66.0000-1)
b Flhrungselement (gilt fur alle)

Information:

Wenn die Montageschrauben nicht (nach Drehmomentenspezifikation!) angezogen sind, diirfen sich
keine Shuttles auf dem betroffenen Segment befinden.

Die magnetische Anziehungskraft kann in diesem Fall durch ein leichtes verkippen der nicht angezo-
genen Schrauben zu einem Verschieben der Segmente fiihren.
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5.3.4.5.2 Kreisbogensegment

1. Die gelockerte flache Fihrungs- i

schiene anheben, bis diese am

Motorsegment anliegt.

5

2. Das Segment (a) an der fla- // -
chen Fuhrungsschiene durch die
eingeflihrten Passschrauben (c)
befestigen.

- e >

a Kreisbogensegment (8F1101.BB4B.0000-1 o
b Fuhrungselement (gilt fur alle) b a

¢ Passschraube M6x41

d Hiilse 20x8x26,5
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» Das Kreisbogensegment (b) mit

Montage

Passschrauben (c) in einer Hil-
se (d) befestigen.

-4

a Kreisbogensegment | N
(8F1101.BB4B.0000-1) \

b Fuhrungselement (gilt fiir alle)
¢ Passschraube M6x41
d Hilse 20x8x26,5

3. Die Passschrauben (c) des Segments (a) anziehen (Anzugsmoment 12 Nm).

5.3.

1.

Information:

Die flache Flihrungschiene bei der Montage parallel zum Motorsegment positionieren oder direkt an
dessen Unterseite.

Alle Montageschrauben einfadeln und 4 bis 5 Gewindegédnge weit eindrehen.

Es ist darauf zu achten, dass die Montageschrauben beim Einfadeln nicht verkanten und sich leicht-
gangig montieren lassen.

Information:

Wenn die Montageschrauben nicht (nach Drehmomentenspezifikation!) angezogen sind, diirfen sich
keine Shuttles auf dem betroffenen Segment befinden.

Die magnetische Anziehungskraft kann in diesem Fall durch ein leichtes verkippen der nicht angezo-
genen Schrauben zu einem Verschieben der Segmente fiihren.

4.5.3 Flache Fiihrungsschiene befestigen

Die Sechskantschrauben (c) des a
Fihrungstanders (b) zur Befes-
tigung der flachen Fuhrungs-
schiene anziehen (Anzugsmo-
ment 20 Nm). Die Anzahl der

Fihrungsstander ist je nach
Fihrungselement unterschied- e o o = =
lich.

a Flhrungselement (gilt fur alle)
b Fuhrungsstander
¢ Sechskantschraube M8x40 (4x)

ACOPOStrak Montagestitze(n) (C =119 mm) entfernen, nachdem die Befestigung der Segmente sicherge-
stellt ist.
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5.3.4.6 Montage der Fiihrungsverbinder

| Fiihrungsverbinder

|8F1GCA.JCOOOAOOI—1

Die Orientierung der Fuhrungsverbinder ist nicht relevant, jedoch miissen die Langlocher der Fihrungsverbinder
an der Doppel-V-Fuhrungsschiene und der flachen Fiihrungsschiene die gleiche Orientierung haben.

1.

Den Fuhrungsverbinder (b) an
der Doppel-V-Flihrungsschiene
(a) anbringen, und den Fuh-
rungsverbinder (b) mit den
Schrauben (c , d) an der Dop-
pel-V-Flhrungsschiene (a) fest-
ziehen (Anzugsmoment 20 Nm).
Montage von Passchraube (d)
mit Beilagscheibe (f) und Teller-
feder (e) auf der Seite des Lang-
lochs am Fuhrungsverbinder!

a Doppel-V-Fihrungsschiene

b Fuhrungsverbinder

¢ Sechskantschraube M8x30

d Passschraube M8x30

e Tellerfeder 23x10,5x2
f Beilagscheibe 27x10x1,8

Den Spalt (a) zwischen den Dop-
pel-V-Fihrungsschienen mittels
Fihlerlehre (0,5 0,2 mm) kon-
trollieren.

a Spalt Doppel-V-Fihrungsschienen
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3. Die Fuhrungsverbinder (b) an
der flachen Flhrungsschiene (a)
montieren.

Montage von Passschraube (d)
mit Beilagscheibe (f) und Teller-
feder (e) auf der Seite des Lang-
lochs am Fuhrungsverbinder!

a Flache Fuhrungsschiene

b Fuhrungsverbinder

¢ Sechskantschraube M8x30

d Passschraube M8x30

e Tellerfeder 23x10,5x2
f Beilagscheibe 27x10x1,8

A=
ol IR
@ -

4. Die Sechskant- und Pass-
schraube am FuUhrungsverbin-
der festziehen (Anzugsmoment
20 Nm).

a Segment
b Flache Flhrungsschiene

¢ Flhrungsverbinder
d Abstand zwischen den Fuhrungsschienen

» Den Spalt (d) (0,5 0,2 mm)
zwischen den flachen Fih-
rungsschienen mittels Fuahler-
lehre kontrollieren.

Liegt der Abstand auf3erhalb der
Toleranz, die Sechskantschrau-
ben zur 5.3.4.5.3 "Befestigung
des Fuhrungsstanders" auf Sei-
te 291 des benachbarten Fih-
rungselements |6sen und den
Spalt (d) einstellen. Die Sechs-
kantschrauben wieder anziehen.

ACOPOStrak Anwenderhandbuch V 1.3 293



Montage

5.3.4.7 Montage Fiihrungsstander mit Endschnittstelle

Der Fihrungsstander mit Endschnittstelle wird montiert, Vormontage siehe 5.3.4.1.2 "Montage der Endschnittstelle
am Fuhrungsstander " auf Seite 273.

1.

Flhrungsstander mit  End-
schnittstelle (a) mit 2 Sechskant-
schrauben (b) montieren und
festziehen (Anzugsmoment 20
Nm).

a Fuhrungsstander mit Endschnittstelle

b Sechskantschraube M8x40

=

2. Fuhrungsstander (a) mit den Montageschrauben in den Bohrungen auf der Basisflache unter Verwendung
von 5.3.4.3.1 "Bohrmuster fur verstellbare Position" auf Seite 276 befestigen (Anzugsmoment 20 Nm).
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5.3.4.8 Montage der Fiihrungsverlangerungen, rechts und links

Montage

Vor Montage der Fuhrungsverlangerungen muss zuerst ein 5.3.4.7 "Fuhrungsstander mit montierter Endschnitt-

stelle" auf Seite 294 an den Fihrungsschienen montiert werden.

Fiihrungsverlangerungen, rechts 8F1GCA.RERO0A0OI-1

Fiihrungsverlangerungen, links 8F1GCA.RELOOA0OI-1

1. Die  Fuhrungsverlangerungen
(b) im Weichenbereich an der
Doppel-V-Fuhrungsschiene und
der flachen Flhrungsschiene
gemalf’ Aufbauplan montieren.
Blndigkeit zu den Fuhrungs-
schienen beachten!

a Fuhrungsstander mit Endschnittstelle

b Fuhrungsverlangerungen
¢ Sechskantschraube M8x30 (2x)
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2.

Die Fluchtung und das spalt-
freie Anliegen der Fihrungsver-
langerungen (b) an den Fih-
rungsschienen der Fihrungsele-
mente Uberprifen. Sechskant-
schrauben (c) anziehen (An-
zugsmoment 20 Nm).

a Fuhrungstander

b Fuhrungsverlangerungen
¢ Sechskantschraube M8x30 (2x)

» Kontrolle des Fuhrungsspalts:

Abstand d (0,5 0,2 mm) zwi-
schen  FlUhrungsverlangerung
und FUhrungsschienen mittels
Flhlerlehre kontrollieren.
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5.3.4.9 Montage des Endanschlags

Vor Montage des Endanschlags muss zuerst ein 5.3.4.7 "Fuhrungsstander mit montierter Endschnitistelle” auf
Seite 294 an den Fluhrungsschienen montiert werden.

[Endanschlag | 8F1GCA.ES000A00I-1 |

1. Einen Endanschlag (b) geman
Aufbauplan montieren.
Bundigkeit zu den Fihrungs-
schienen beachten!

a Fuhrungsstander mit Endschnittstelle

b Endanschlag
¢ Sechskantschraube M8x30 (2x)

2. Die Sechskantschrauben (c)
festziehen (Anzugsmoment 20
Nm).

a Fuhrungsténder

b Endanschlag
¢ Sechskantschraube M8x30 (2x)
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» Kontrolle des Fuhrungsspalts:

Abstand d (0,5 0,2 mm) zwi-
schen Endanschlag und Fih-
rungsschienen mittels Fahler-
lehre kontrollieren.
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5.3.4.10 Montage der Weichenbriicke

Montage

Die 5.3.5.8 "Weicheneinstellung" auf Seite 311 ist durchzufuhren, bevor die Weichenbriicke montiert wird.

| Weichenbriicke

| 8F1GCA.DBO00AOQOI-1

1.

Innensechskantschraube (e) lo-
ckern.

Die Weichenbriicke an den Ge-
windebohrungen auf der Unter-
seite der flachen Fiihrungsschie-
ne im Weichenbereich montie-
ren. Position der Weiche gemaf
Aufbauplan.

a Flache Flhrungsschienen

b Weichenbriicke

¢ Innensechskantschraube M8x30 (3x)

d Beilagscheibe 22x10x3,5 (1x)
e Innensechskantschraube M8x30

Innensechskantschrauben  (c)
leicht anziehen.

Innensechskantschraube (e) an-
ziehen (Anzugsmoment 20 Nm).

Innensechskantschrauben (c)
anziehen (Anzugsmoment 20
Nm).

a Fuhrungsschienen

b Weichenbriicke

¢ Innensechskantschraube M8x30 (3x)
d Beilagscheibe 22x10x3,5 (1x)

e Innensechskantschraube M8x30
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5.3.5 Justierung

5.3.5.1 Hohenjustierung der Doppel-V-Fiihrungsschiene

Hoéhenjustierung am Flihrungssténder
Zur Hohenjustierung ist der Fihrungsstander vertikal justierbar.

1.

2.

3.

Die 4 Sechskantschrauben (c)
um ca. 1/4 Umdrehung 6ffnen.
a Flhrungselement 8F1GC.A066.AA000-1

b Fuhrungsstander 8F1GCA.ST027100I-1
¢ Sechskantschraube M8x40 (4x)

Die HOhe mittels der Push-Pull-
Schraube (c) auf die erforderli-
che Position justieren.

a Fihrungselement 8F1GA . A066.AA000-1
b Flhrungsstéander 8F1GCA.ST027100I-1
¢ Push-Pull-Schraube M8x45

Die 4 Sechskantschrauben ((c),
Anzugsmoment 20 Nm) wieder
festziehen.

a Flhrungselement 8F1GA . A066.AA000-1
b Flhrungsstéander 8F1GCA.ST027100I-1
¢ Sechskantschraube M8x40 (4x)
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5.3.5.2 Hohenjustierung am Zusatzstiander

Hoéheneinstellwerkzeug fiir Zusatz-
stander anbringen

1.

Hoheneinstellwerkzeug (a) Gber
dem Zusatzstdnder an der
Rickseite der Doppel-V-Flh-
rungsschiene anbringen. (Jus-
tierschraube (b) so weit heraus-
drehen, dass das Hoheneinstell-
werkzeug (a) angebracht wer-
den kann.)

. Justierschraube (b) auf Kontakt

eindrehen und mit ca. 5 Nm an-
ziehen.

a Hoheneinstellwerkzeug (8F1TCA.GHA-
T0000I-1)

b Justierschraube

¢ Innensechskantschraube M6x30 (2x) am
Zusatzstander

d Innensechskantschraube M6x30 (2x) am
Zusatzstander

Montage

Die Innensechskantschrauben (c) lockern und mit der Justierschraube (b) die H6he der Doppel-V-Fihrungs-
schiene justieren. Ist ein zweiter Zusatzstander (bei Fihrungselement 180°) vorhanden, vor der Justierung

die Schrauben (d) des zweiten Zusatzstanders ebenfalls lockern.
Die Hohe durch Drehen der Justierschraube (b) auf die erforderliche Position justieren.

Die Innensechskantschrauben ((c) und (d), falls vorhanden)) mit Anzugsmoment 10 Nm wieder anziehen.

Justierschraube (b) des Hoheneinstellwerkzeugs (a) lockern und das Hoheneinstellwerkzeug (a) entfernen.
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5.3.5.3 Messen des Fiihrungsschienen-Ubergangs

Mit dem ACOPOStrak Mess-Shuttle (8F1TCA.GMS00000I-1 ) wird der Fiihrungsschienen-Ubergang gemessen.

Das ACOPOStrak Mess-Shuttle darf ausschlieB3lich per Hand verfahren werden. Das ACOPOStrak Transportsys-
tem muss spannungsfrei geschaltet sein.

Bei der Verwendung des ACOPOStrak Mess-Shuttles muss der mitgelieferte Haltegriff verwendet werden.

Gefahr!

@ @B

Gefahr!

Warnung!

P>

Das von den Shuttles (Magneteinheiten) generierte Magnetfeld kann fiir Tra-
ger von Herzschrittmachern gesundheitsgefahrdend sein. Halten Sie einen
Mindestabstand von 31 cm (12 Zoll) zwischen Shuttle und Implantat ein.
Die Permanentmagneten in den Shuttles weisen ein starkes Magnetfeld auf.
Schieben Sie eine Magnetabdeckplatte iiber die Magneteinheit am Shuttle,
wenn ein Shuttle vom ACOPOStrak Transportsystem entfernt wird, um die
Wirkung des Magnetfelds auf ein sicheres MaR zu reduzieren.

Die auftretenden Magnetfelder konnen ferromagnetische und magnetische
Materialien in Bewegung versetzen, mogliche Geschosse oder Quetsch-
punkte erzeugen. Verschiedene elektronische Teile oder Magnetdatentrager
konnen ebenfalls durch diese Magnetfelder beeinflusst werden.

Gefahrdung durch Quetschen zwischen Shuttle und Fiihrungsschiene!
Handverletzung!

* Shuttle mit der Hand seitlich greifen.

Bei starkem mechanischen Einfluss durch beispielsweise Anziehung magnetischer Gegenstande auf
die Magnete besteht Splittergefahr.

Vorbereiten und Anbringen des Mess-Shuttles am ACOPOStrak Transportsystem

1. V-Rader und Flachrader des Mess-Shuttles und Flihrungsschienen reinigen.

2. Kappe (c) der Messuhren (a) ab- b
schrauben, Messtaster (d) anhe-
ben und Abstandsklemmen (b)

anbringen.

Dies dient dem Schutz der
Messtaster (d) gegen StoRe
beim Anbringen des Mess-Shut-

tles.
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3. Magnetabdeckplatte (a) von der

Magneteinheit entfernen.

4. Das Mess-Shuttle am Halte-

griff (@) nehmen und langsam
in Richtung der Doppel-V-Fuh-
rungsschiene bewegen (die bei-
den V-Rader des Mess-Shuttles
missen in die obere V-Nut der
Doppel-V-Fihrungsschiene ein-
gelegt werden). Das Mess-Shut-
tle wird durch Magnetkraft in die
Flhrungsschienen gezogen.
Die Messtaster der Messuh-
ren durfen wahrend dieses Vor-
gangs nicht schrag belastet wer-
den.

Montage
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Messvorgang

1.

Abstandsklemmen der Messtas-
ter entfernen, damit die Tastspit-
zen der Messuhren auf den Fuh-
rungschienen aufliegen.

Mess-Shuttle auf einer Sei-
te des Fuihrungsschienen-Uber-
gangs F mit einem Abstand der
Tastspitzen der Messuhren von
ca. 3 mm vor dem Ubergang po-
sitionieren.

Messuhren auf Null stellen (sie-
he Bedienungsanleitung Mess-
uhr).

Mess-Shuttle manuell Gber den
Fihrungsschienen-Ubergang F
bis ca. 3 mm nach dem Uber-
gang verfahren.

Messwerte (<|0,05 mm|) able-
sen.
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Mess-Shuttle vom ACOPOStrak
Transportsystem entfernen

1. Abstandsklemmen wieder an
den Messtastern der Messuh-
ren anbringen, siehe "Abstands-
klemmen anbringen" auf Seite
302.

2. Mess-Shuttle durch Schwenken
des Haltegriffs (a) vom ACO-
POStrak Transportsystem ent-
fernen.

3. Magnetabdeckplatte wieder an
der Magneteinheit anbringen.

Montage

7 =3
/4 / - N >
(i."r
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5.3.5.4 Ausrichten einer 180° Fiihrungseinheit

Ein bereits montiertes 180° Fuhrungselement mit montierten ACOPOStrak Segmenten wird mit der
ACOPOStrak Ausrichtungshilfe fur Fihrungselement, 180° / Fiihrungselement, 135° (8F1TCA.GAT01000I-1) aus-

gerichtet.

Handhabung der ACOPOtrak Ausrichtungshilfen

Die Auflagepunkte der FiiBe miissen auf einer sauberen und ebenen Flache aufliegen.

Die Ausrichtungshilfe darf nur mit den FiiBen aufliegen.

Bei Positionsanderung der Ausrichtungshilfe muss diese angehoben und darf nicht verscho-
ben werden (Abnutzung der Fiie!).

Kontaktflachen der Wasserwaagen vor Platzierung in den dafiir vorgesehen Taschen auf Sau-
berkeit kontrollieren.

Vorbereitung

1. "Hoheneinstellwerkzeug am Zusatzstander anbringen" auf Seite 301.

2. Ausrichtungshilfe 180°/135° laut Abbildung auf die Doppel-V-Fihrungsschiene legen.

3. Zwei Horizontalwasserwaagen in die dafiir vorgesehenen Taschen der Ausrichtungshilfe 180°/135° legen.

4. Ankerpunkt AP definieren: Wahlen eines Fluhrungsstanders der 180° Fiihrungseinheit

Justieren

S © ® N oo

Erster einzustellender Fihrungsstander (hier: (c), nicht Ankerpunkt!), mit dem die Justierung begonnen wird.

Querachse (a) einstellen: "Hohe des Fuhrungstanders (c) justieren" auf Seite 300.

Horizontalitat* der Querachse (a) mit einer Wasserwaage prufen.

Langsachse (b) einstellen: "Hohe des Zusatzstanders justieren” auf Seite 301.

Horizontalitat* der Langsachse (b) mit einer Wasserwaage prifen.

0.Horizontalitat* beider Achsen kontrollieren und falls erforderlich das Einstellen der entsprechenden Achse

wiederholen.

* Maximaler Wert = £0,08 mm/m (0,04 mm entspricht einem Teilstrich auf der Skala der Wasserwaage)
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5.3.5.5 Ausrichten einer 135° Fiihrungseinheit

Ein bereits montiertes 135° Fuhrungselement mit montierten ACOPOStrak Segmenten wird mit der
ACOPOStrak Ausrichtungshilfe fur Fihrungselement, 180° / Fiihrungselement, 135° (8F1TCA.GAT01000I-1) aus-
gerichtet.

Handhabung der ACOPOtrak Ausrichtungshilfen

» Die Auflagepunkte der FiiRe miissen auf einer sauberen und ebenen Flache aufliegen.

* Die Ausrichtungshilfe darf nur mit den FiiBen aufliegen.

* Bei Positionsdanderung der Ausrichtungshilfe muss diese angehoben und darf nicht verscho-
ben werden (Abnutzung der Fiie!).

* Kontaktflachen der Wasserwaagen vor Platzierung in den dafiir vorgesehen Taschen auf Sau-
berkeit kontrollieren.

Vorbereitung

1. "Hoheneinstellwerkzeug am Zusatzstander anbringen" auf Seite 301.

2. Ausrichtungshilfe 180°/135° laut Abbildung auf die Doppel-V-Fihrungsschiene legen.

3. Zwei Horizontalwasserwaagen in die dafiir vorgesehenen Taschen der Ausrichtungshilfe 180°/135° legen.
4. Ankerpunkt AP definieren: Wahlen eines Fuhrungsstanders der 135° Flihrungseinheit

Justieren

5. Erster einzustellender Fihrungsstander (hier: (c), nicht Ankerpunkt!), mit dem die Justierung begonnen wird.
6. Querachse (a) einstellen: "Hohe des Fuhrungstanders justieren" auf Seite 300.

7. Langsachse (b) einstellen: "Hohe des Zusatzstanders justieren” auf Seite 301.
8

. Horizontalitat* beider Achsen kontrollieren und falls erforderlich das Einstellen der entsprechenden Achse
wiederholen.

* Maximaler Wert = +0,08 mm/m (0,04 mm entspricht einem Teilstrich auf der Skala der Wasserwaage)
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5.3.5.6 Ausrichten einer 90°/45°/geraden Fiihrungseinheit

Ein bereits montiertes 90°/45°/gerades Fiihrungselement mit montierten ACOPQOStrak Segmenten wird mit der
ACOPOStrak Ausrichtungshilfe fiir Fihrungselement, 90°/45°/gerade (8F1TCA.GAT02000I-1 ) ausgerichtet.

Handhabung der ACOPOtrak Ausrichtungshilfen

» Die Auflagepunkte der FiiRe miissen auf einer sauberen und ebenen Flache aufliegen.

* Die Ausrichtungshilfe darf nur mit den FiiBen aufliegen.

* Bei Positionsdanderung der Ausrichtungshilfe muss diese angehoben und darf nicht verscho-
ben werden (Abnutzung der Fiie!).

* Kontaktflachen der Wasserwaagen vor Platzierung in den dafiir vorgesehen Taschen auf Sau-
berkeit kontrollieren.

Vorbereitung

1. Ausrichtungshilfe 90°/45°/gerade laut Abbildung auf die Doppel-V-Fiihrungsschiene legen.
Die Auflagepunkte missen auf einer sauberen und ebenen Flache aufliegen.

2. Horizontalwasserwaage in die daflir vorgesehenen Taschen der Ausrichtungshilfe 90°/45°/gerade legen.

Justieren
3. Den noch nicht eingestellten Fihrungsstander justieren.
4. Einstellen: "Héhe des Flhrungstanders justieren" auf Seite 300.
5. Horizontalitat* kontrollieren und falls erforderlich das Einstellen wiederholen.
* Maximaler Wert = +0,08 mm/m (0,04 mm entspricht einem Teilstrich auf der Skala der Wasserwaage)

Korrektes Auflegen der Ausrichtungshilfe

Je nach Anwendungsfall muss der geeignete Ful® der Ausrichtungshilfe fiir die Auflage auf der Flihrung verwendet

werden.

Q
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Abbildung 104: Ausrichten eines geraden Fihrungselements
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Abbildung 106: Ausrichten eines 90° Fihrungselements
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5.3.5.7 Ausrichten einer geraden an einer 180° Fiihrungseinheit

Ein bereits montiertes gerades Fuhrungselement an einem 180° Fihrungselement mit montierten ACOPOS-
trak Segmenten wird mit der ACOPOStrak Ausrichtungshilfe fir Fihrungselement, 90°/45°/gerade (8F1T-

CA.GAT02000I-1 ) ausgerichtet.

Vorbereiten
1. Ausrichtungshilfe 90°/45°/gerade auf die Doppel-V-Fuhrungsschiene legen.
Die Auflagepunkte missen auf einer sauberen und ebenen Flache aufliegen.

2. Horizontalwasserwaage in die daflir vorgesehene Tasche der Ausrichtungshilfe 90°/45°/gerade legen.

Justieren
3. Den noch nicht eingestellten Flihrungsstander des geraden Flhrungselements justieren, siehe "Hohenjus-

tierung der Doppel-V-Fuhrungsschiene" auf Seite 300.
4. Horizontalitat* kontrollieren und falls erforderlich das Justieren wiederholen.
* Maximaler Wert = £0,08 mm/m (0,04 mm entspricht einem Teilstrich auf der Skala der Wasserwaage)

Abbildung 107: Ausrichten eines geraden Fuhrungselements an einem 180° Fihrungselement
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5.3.5.8 Weicheneinstellung

Bei Aufbauten mit Weiche muss die mechanische Einstellung des Weichenspalts A (Nenndurchmesser V-Ra-
der/Flachrader + 0,2 mm) bei den Doppel-V-Fihrungsschienen und den flachen Fiihrungsschienen erfolgen. Eben-
so muss die Hohe der Doppel-V-Fuhrungsschienen eingestellt werden. Anschlieend erfolgt die magnetische Aus-
wuchtung, bei der die Anziehungskraft des Shuttles auf beiden Seiten der Weiche durch Justierung der Position

der Segmente ausgeglichen wird.

Weichenspalt A
| ) ( I
SN
FEI o ‘_E,
I ‘ ‘
a 5 a
| ) i |
b b
| A |
T "
—— | %
|
Abbildung 108: Weichenspalt A
a Doppel-V-Fihrungsschienen
b Segmente
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5.3.5.8.1 Definition des Weichenbereichs

Im Weichenbereich ist eine exakte Einstellung der Fihrungsschienen und Segmente zueinander erforderlich. In

diesem Weichenbereich gelten die vorgebenen Einstellwerte.

Im Weichenbereich verlaufen die gegenuberliegenden Fihrungsschienen parallel. Fur die gekrimmte Flhrungs-

schiene betragt die Lange des geraden Abschnitts a = 150 mm. Der Weichenbereich WB ergibt sich aus der Sum-

me der parallel verlaufenden Bereiche der Flihrungsschienen.

o

° g ] ,, ‘ﬂﬂ'// ‘ g

Abbildung 109: Musteraufbau mit angegebenen Weichenbereichen

Weichenbereich

WB

150 mm, Einstellbereich gerader Abschnitt

a=
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WB

Abbildung 110: Weichenbereich mit gegeniiberliegenden Geradensegmenten
5.3.5.8.2 Einstellen des Weichenabstands

Voraussetzung
Ausgehend von einer Basisseite wird die gegenuberliegende Seite im Weichenbereich eingestellt.

Vorbereitung

» Weichenbrlicke entfernen oder lockern.
Die Einstell- und Kontrolllehren miissen vor der Verwendung gereinigt und auf Beschadigungen kontrolliert

werden.
Achtung!

Die Einstell- und Kontrolllehren diirfen nur per Hand verschoben werden, damit diese nicht
feststecken konnen und die Fiihrungsschienen nicht beschadigt werden.

5.3.5.8.2.1 Einstellen des exakten Weichenspalts der flachen Fiihrungsschiene im Weichenbereich

Die Einstellung der flachen Fiihrungsschiene erfolgt mittels Exzenter im einstellbaren Fiihrungsstander der Fih-

rungselemente.

313
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1.

Die Innensechskantschrauben
(b) 16sen.
a Fuhrungsstander, verstellbar (gilt fur alle)

b Innensechskantschrauben M6
¢ Exzenter, innenliegend

2. Fuhren sie die Einstelllehren

(8F1TCA.DCB00000I-1) fir die
flache Fuhrungsschiene zwi-
schen den flachen Fihrungs-
schienen in den Weichenbereich
ein.

L1 10 mm (Einstelllehre MaR = 30,2 mm)
L2 195 mm (Einstelllehre MaR = 30,3 mm)

o o
wB
JE| JAN| mmm
— o of
o E@ @ o o oI o
%P - fa)
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: P o
w
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3. Durch Drehen des Exzenters (b)

kann der Haltebigel am Fuh-
rungstander (a) mit der flachen
Flhrungsschiene vor und zurtick
bewegt werden.

Die flache Fihrungsschiene po-
sitionieren, so dass die beiden
Einstelllehren in ihren Positionen
leicht verschiebar sind.

. Zusatzlich die Verschiebbarkeit

der 30,2 mm Einstelllehre im
Weichenbereich WB kontrollie-
ren.

a Fuhrungsstander, verstellbar
b Exzenter, innenliegend

. Die Innensechskantschrauben
(b) wieder anziehen (Anzugsmo-
ment 20 Nm).

a Fuhrungsstéander, verstellbar
b Innensechskantschrauben M6

Montage
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5.3.5.8.2.2 Einstellen des Hohenversatzes der Doppel-V-Fiihrungsschiene

Mit dem ACOPOStrak Messmittel Héhenversatz (8F1TCA.DHOMDOOOI-1) wird der Hohenversatz (H) der im Wei-
chenbereich gegeniberliegenden Doppel-V-Flihrungsschienen gemessen.

[

I

ACOPOStrak Messmittel Hohenversatz
Doppel-V-Fiihrungsschienen im Weichenbereich
Bereits ausgerichteter Basistrack im Weichenbereich
Basisseite Messmittel Ho6henversatz

Hoéhenversatz

T WO oo

Voraussetzung

ACOPOStrak Fiihrungselemente mit ACOPOStrak Segmenten des Basistracks sind laut Aufbauplan positioniert
und mit den ACOPOStrak Ausrichtungshilfen ausgerichtet.

Alle Sechskantsschrauben (Montage- und Befestigungsschrauben) der Flihrungsstander sind angezogen.

Kontrollieren der Kontaktoberflichen des Messmittels und des Kalibrierkdrpers vor der Verwendung auf Sauber-
keit.
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Nulleinstellung des Messmittels fiir den Hohenver-
satz der Doppel-V-Fiihrungsschiene

1. Die Backen (1, 2) des Messmittels Hohenversatz

zusammendriicken und in den Kalibrierkérper (c)
einflhren.
Die V-Konturen des Messmittels missen im Kali-
brierkdrper anliegen. Die eingebaute Feder driickt
die Backen (1, 2) an die Kontaktflachen des Kali-
brierkorpers.

2. Zusatzlich die Backen des Messmittels in gezeig-
ter Reihenfolge (1, 2) und Position leicht andri-
cken, damit die V-Konturen des Messmittels anlie-
gen.

3. Messuhr auf Null stellen (Bedienungsanleitung
der Messuhr beachten).

Messmittel Hohenversatz (8F1TCA.DHOMDOO0OI-1)
Messuhr

Kalibrierkérper (8F1TCA.DCBTO000I-1)

Basisseite Messmittel Hohenversatz

wo oo

Hohenversatzmessung im Weichenbereich

1. Basisseite (B) des Messmittels zeigt zum bereits
eingestellten Basistrack im Weichenbereich.

2. Backen (1, 2) des Messmittels (a) zusammendri-
cken und das Messmittel in den Weichenbereich
(Messbereich) einbringen (von oben oder seitlich).

3. Backen des Messmittels (a) in gezeigter Reihen-
folge (1, 2) und Position leicht andriicken, damit
die V-Konturen des Messmittels anliegen.

v Messwert zeigt den Hbhenversatz H zur Dop-
pel-V-Fihrungsschiene auf der Basisseite (B).
Messwert von Messuhr ablesen.

Durch Verschieben an verschiedenen Positionen
im Weichenbereich weitere Messungen durchfiih-
ren.

a Messmittel Hohenversatz mit Messuhr
B Basisseite Messmittel Hohenversatz

4. Hohenversatz (H = 0 mm 0,03) auf der nicht eingestellten Seite des Tracks im Weichenbereich korrigieren
laut 5.3.5.1 "Hohenjustierung der Doppel-V-FUhrungsschiene" auf Seite 300.
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5.3.5.8.2.3 Einstellen des exakten Weichenspalts der Doppel-V-Fiihrungsschienen im Weichenbereich

Voraussetzung

» Hobhenversatz ist eingestellt.
* Weichenbriicke ist entfernt.

Einstellung des exakten Weichenspalts

Die Einstellung der Doppel-V-Fihrungsschiene erfolgt mittels Exzenter im einstellbaren Fiihrungsstander der Fiih-
rungselemente.

1. Die Innensechskantschrauben
(b) I6sen.

a Flhrungssténder, verstellbar
b Innensechskantschrauben M6
¢ Exzenter, innenliegend

b

o ,,', = -

2. Fihren sie die Einstell-
lehren (8F1TCA.DCBO0000O0I-1)
zwischen den Doppel-V-Fih-
rungsschienen in den Weichen-
bereich ein.

L1 10 mm (Einstelllehre MaR = 30,2 mm)
L2 195 mm (Einstelllehre MaR = 30,3 mm)
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3. Durch Drehen des Exzenters (b)

kann der Haltebigel am Fuh-
rungstander (a) mit der Dop-
pel-V-Fuhrungsschiene vor und
zuruck bewegt werden.

Die Doppel-V-Flhrungsschiene
positionieren, so dass die beiden
Einstelllehren in ihren Positionen
leicht verschiebar sind.

. Zusatzlich die Verschiebbarkeit

der 30,2 mm Einstelllehre im
Weichenbereich WB kontrollie-
ren.

a Fuhrungsstander, verstellbar
b Exzenter, innenliegend

Montage

&
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5.

6. Weichenbriicke wieder montieren und festziehen.

Die Innensechskantschrauben
(b) wieder anziehen (Anzugsmo-
ment 20 Nm).

a Fuhrungsstander, verstellbar
b Innensechskantschrauben M6

7. Anschlieend nochmals den Weichenspalt und den Héhenversatz kontrollieren.

8.

Einstelllehren entfernen.

320
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5.3.5.8.3 Einstellen der symmetrischen Magnetkraft im Weichenbereich

Zur Einstellung der Magnetkraft im Weichenbereich dient das Diverter Setup Tool.
Voraussetzung ist 5.3.5.8.2 "die Einstellung des Weichenabstands" auf Seite 313.

Achtung!

Verbindungsanschluss fiir die Anzeigeeinheit am Shuttle kann nicht gedreht werden. Die Fixierung
dient der Herausfiihrung des Kabels nach oben aus der Weiche.

Anweisung zur Anwendung siehe 3.11.14.5 "Diverter Setup Tool" auf Seite 191.

1. Diverter Setup Tool (a) mit der
Anzeigeeinheit (b) verbinden.

a Diverter Setup Tool
(8F1TCA.DST00100I-1)
b Anzeigeeinheit

2. Diverter Setup Tool so positio-
nieren, dass die Magnete zur
Seite des nicht justierbaren Fih- WB
rungselements im Weichenbe-
reich zeigen. Diverter Setup Tool - o
von auf3erhalb des Weichenbe- ° )
reichs (WB) in das System ein-
flhren. ° - =

WB Weichenbereich

3. Diverter Setup Tool in den Ab-
standen L1, L2, L3 im Weichen-
bereich positionieren und den
Messwert der Magnetkraft von
der Anzeigeinheit notieren.

L1 =60 mm
L2 =120 mm
L3 =150 mm ’

Bei beidseitig geraden Fuh-
rungselementen:

L1 =60 mm
L2 =330 mm
L3 =600 mm
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4. Diverter Setup Tool herausfah-

5.3.5.8.3.1 Anpassen der Segmentposition

ren und so positionieren, dass
die Magnete zur Seite des jus-
tierbaren FUhrungselements im
Weichenbereich zeigen. Diver-
ter Setup Tool von aufierhalb
des Weichenbereichs in das
System einfiihren.

WB Weichenbereich

Diverter Setup Tool in den Ab-
standen L1, L2, L3 im Weichen-
bereich positionieren und den
Messwert der Magnetkraft von
der Anzeigeinheit notieren.

Messwerte der Magnetkraft auf der Anzeigeeinheit Uberprifen.

Wenn dieser hdher ist als der gemessene Wert aus Schritt 3 auf derselben Position, ist das Segment des jus-
tierbaren Filhrungselements zu nahe und muss mit den Acopostrak Einstellwerkzeugen eingestellt werden.
Wenn dieser niedriger ist als der gemessene Wert aus Schritt 3 auf derselben Position, ist das Segment des
justierbaren Fuhrungselements zu weit entfernt und muss mit den Acopostrak Einstellwerkzeugen eingestellt

werden.

Die Segmentposition lasst sich mit den Acopostrak Einstellwerkzeugen Segment (8F1TCA.DSATO0000I-1)
einstellen, siehe 5.3.5.8.3.1 "Anpassen der Segmentposition" auf Seite 322.

Bei den justierbaren Fihrungselementen kann das Segment horizontal verschoben werden.

Dazu das Diverter Setup Tool (Magneteinheit zeigt zum justierbaren Fihrungselement) in den Weichenbereich
schieben.

1.

Die ACOPOStrak Einstellwerk-
zeuge (a) an der dargestellten
Position anbringen.

Passschrauben zur Befestigung
(1, 2, 3 Ober- und Untersei-
te) der Segmente |6sen, siehe
5.3.4.4.3 "Geradensegment" auf
Seite 281, 5.3.4.4.4 "Kurvenseg-
ment A, Kurvensegment B" auf
Seite 283.

Segmente horizontal mit dem
Einstellhebel (b) des Einstell-
werkzeugs (a) positionieren, bis
die Magnetkraft den gegenuber-
liegenden Werten entspricht.
Hierflr Diverter Setup Tool in
den Langen L1, L2, L3 positio-
nieren.

L1 =60 mm
L2 =330 mm
L3 =600 mm

Bei gekrimmten FUhrungsele-
menten:

L1 =60 mm
L2 =120 mm
L3 =150 mm
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a ACOPOStrak Einstellwerkzeug Seg-
ment (8F1TCA.DSAT0000I-1)
b  Einstellhebel
c  Diverter Setup Tool
1, 2,3 Passschrauben M8x30

4. "Schrauben des Segments anziehen." auf Seite 282
5. ACOPOQOStrak Einstellwerkzeuge und Diverter Setup Tool entfernen.
6. Eine freie Durchfahrt der Shuttles durch die Weiche manuell Gberprifen.
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5.3.6 Drehmomente

Anzugsmomente
Anzugsmoment [Nm] Position
Fihrungssystem
Passschraube
M8 16 Doppel-V-Fiihrungsschiene zu Segment
M6 12 Flache Flhrungsschiene zu Segment
Sechskantschraube
M8 20 Alle (Fihrungssténder)
Innensechskantschraube
M6 10 Alle (Zusatzstander)
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5.4 Montage eines Shuttles

Der Anlagenbetreiber muss durch geeignete MalRnahmen, Kennzeichnungen und Warnungen das dort tatige Per-
sonal ausreichend vor eventuell auftretenden Schaden schiitzen.

» Beachten Sie die entsprechenden nationalen Schutz- und Sicherheitsvorschriften.
» Bringen Sie entsprechende Warnhinweise an.
* Grenzen Sie die Gefahrenzonen ab.

+ Sorgen Sie z. B. mit Abschirmungen dafir, dass die magnetische und elektromagnetische Strahlung an
ihrer Quelle reduziert werden.

Gefahr!

@ @[>

Warnung!

P>

Das von den Shuttles (Magneteinheiten) generierte Magnetfeld kann fiir Tra-
ger von Herzschrittmachern gesundheitsgefahrdend sein. Halten Sie einen
Mindestabstand von 31 cm (12 Zoll) zwischen Shuttle und Implantat ein.
Die Permanentmagneten in den Shuttles weisen ein starkes Magnetfeld auf.
Schieben Sie eine Magnetabdeckplatte liber die Magneteinheit am Shuttle,
wenn ein Shuttle vom ACOPOStrak Transportsystem entfernt wird, um die
Wirkung des Magnetfelds auf ein sicheres MaR zu reduzieren.

Die auftretenden Magnetfelder konnen ferromagnetische und magnetische
Materialien in Bewegung versetzen, mogliche Geschosse oder Quetsch-
punkte erzeugen. Verschiedene elektronische Teile oder Magnetdatentrager
konnen ebenfalls durch diese Magnetfelder beeinflusst werden.

Gefahrdung durch Quetschen zwischen Shuttle und Fiihrungsschiene!
Handverletzung!

¢ Shuttle mit der Hand seitlich greifen.

Vorbereitung der Shuttles vor Montage am Fiihrungssystem:
» Beweglichkeit der Rader prifen
» Zustand der AntistatikbUrsten Gberprifen, siehe 4.1 "Sichtkontrolle " auf Seite 207
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5.4.1 Montage der Last am Shuttle'”)

Vorgesehene Montagegewinde

Last an den dafir vorgesehenen
Gewindebohrungen / Montageflachen
laut Einbauzeichnungen und Aufbau-
plan am Shuttle anbringen.

Beachten Sie gegebenenfalls die Ori-
entierung der Last zum Shuttles.

Schmierbohrungen frei lassen!

' Folgende Hinweise und Erklarungen sind beispielhaft angefihrt fr das 50 mm Shuttle. .
Diese sind fiir alle Shuttle-Typen giiltig. Abbildung 112: Schmierbohrungen Shuttle
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5.4.2 Manuelle Montage eines Shuttles'® am ACOPOStrak Transportsystem

Magnetabdeckplatte (a) seitlich abstreifen.

1.

2. Ausrichtung der Shuttles laut Aufstellplan beachten. Ausrichtung aller Shuttles sollte gleich sein (Ausnahme:

Sonderfalle)

18) Folgende Hinweise und Erklarungen sind beispielhaft angefiihrt fir das 50 mm Shuttle.

Diese sind fur alle Shuttle-Typen gliltig.
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3. Shuttle mit der Hand seitlich
greifen.
4. Shuttle mit den V-Radern mit
ca. 45° zum Segment an die
Doppel-V-Fuhrungschiene an-
setzen. ﬂ @
T 1]
/-
> i I
: :
H
Abbildung 113: Manuelle Montage eines Shuttles
Achtung!

Montage des Shuttles (besonders Shuttle 100 mm) immer mit dem Aufsetzen der V-Rader beginnen,
da sonst bei einer Fehlpositionierung das Segment beschadigt werden kann.

Warnung!

Gefahrdung durch Quetschen zwischen Shuttle und Fiihrungsschiene!
Handverletzung!

¢ Shuttle mit der Hand seitlich greifen.
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5. Shuttle Uber diesen Drehpunkt

langsam zum Segment hin-

schwenken, das Shuttle rastet %

in die Doppel-V-Fuhrungsschie-

ne ein. LI

6. Korrekte Position des Shuttles
in der Doppel-V-Fuhrungsschie-

ne kontrollieren. H]

ung|

U]

EAjEN
au¥a

gt o \lm
L J

Abbildung 114: Manuelle Montage eines Shuttles

7. Shuttle per Hand verschieben, das Abrollen der Rader in der Doppel-V-Flihrungsschiene und auf der flachen
Flhrungsschiene uberprifen.
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5.4.3 Manuelle Demontage eines Shuttles’ am ACOPOStrak Transportsystem

1. Shuttle mit der Hand seitlich

greifen und vom ACOPOStrak
Transportsystem entfernen. %

]

T

T

2. Magnetabdeckplatte (a) wieder anbringen.

19) Folgende Hinweise und Erklarungen sind beispielhaft angefiihrt fir das 50 mm Shuttle.
Diese sind fur alle Shuttle-Typen gliltig.
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6 Dimensionierung

6.1 Layout-Regeln
Folgende Layout-Empfehlungen gelten fir das ACOPOStrak System.

Mindestlinge der Uberlappung bei Wechsel

Im Bereich eines Segmentiibergangs zwischen gegeniiberliegenden Segmenten missen 2 Geradensegmente
mindestens 90 mm und 2 Kurvensegmente mindestens 90 bis 105 mm Uberlappen. Das Bezugssystem fiir diesen
Abstand sind die Mittenbohrungen der beteiligten Segmente.

<660 mm - 90 mm

Y

o 1290 mm

Abbildung 115: Gerade - Gerade

Eine Uberlappung von 90 oder 105 mm wird empfohlen.

=449,2 mm - A

)
ﬁ Y A = 90 bis 105 mm

Abbildung 116: Kurve - Kurve

<554,6 mm- A

290 mm o é

A =90 bis 105 mm*

&

Abbildung 117: Gerade - Kurve

*Ab einer Uberlappung von groRer als 105 mm wird dieser Bereich zur Weiche und dies hat einen
thermischen Einfluss in diesem Bereich.
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Uberlappung Weiche

Im Bereich der Weiche soll ein gegenuberliegender Segmentspalt max. A oder min. B vom Beginn der Weiche
entfernt oder genau gegentber angeordnet sein, wenn kein weiteres Segment folgt.

2554,6 mm—A
<A
Direction of transport »
©

Abbildung 118: Uberlappung Weiche mit Abstand Segmentspalt

Shuttle, 50 mm: A = 135mm
Shuttle, 100 mm: A = 105 mm

<554,6 mm-B
2B €
Direction of transport »-
©

Abbildung 119: Uberlappung Weiche mit Abstand Segmentspalt

Shuttle, 50 mm: B =270 mm
Shuttle, 100 mm: B = 300 mm

I Der Wert von A oder B soll ein Vielfaches von 15 £0,25 mm sein.

Abbildung 120: Uberlappung Weiche ohne Segmentspalt
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Mindestabstand Trackanordnung
Bei Anordnung von mehreren Trackstrukturen ist ein Mindestabstand von 90 mm (Shuttle Magnet zu Shuttle Ma-

gnet) einzuhalten, damit sich aneinander vorbeifahrende weichenfahige Shuttles nicht beeinflussen.

>90 mm

RN

Nicht zuldssige Anordnungen

Abbildung 121: Nicht zuldssige Anordnung Kurve

Abbildung 122: Nicht zulassige Anordnung Kurve
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Empfohlene Anordnungen

Der Segmentspalt sollte bei gegentiberliegenden Segmenten Gbereinander liegen:

Abbildung 123: Empfohlene Anordnung

6.2 Gestaltung eigener Flihrungssysteme

Auf Anfrage bei Ihrem B&R Ansprechpartner ist ein Datenpaket fir kundenspezifische Fihrungssysteme und
Shuttles erhaltlich.

6.2.1 Dual-Track-Abstand

1

©

54,4 mm +
Track Separation

Abbildung 124: Dual-Track-Abstand
Abstand der Segmentbefestigungsschrauben = 54,4 mm + Track Separation

Der Wert der Track Separation (Dual-Track-Abstand) kann in der Assembly Konfiguration in Automation Studio
eingestellt werden. Standardmalig betragt dieser Wert 30 mm.

6.3 Leistungsversorgung

Die Absicherung der Gerate ist nach den nationalen Vorschriften zu realisieren.
FUr eine grundséatzliche Auslegung des ACOPOStrak Transportsystems kontaktieren Sie B&R.

6.3.1 8B0C0320Hx00.800-1

Das Leistungsversorgungsmodul 8BOC0320Hx00.B00-1 ist fir ACOPOStrak Transportsysteme geeignet.

Folgende Regeln sind bei der Dimensionierung der Leistungsversorgungsmodule 8B0C0320Hx00.B00-1 zu be-
achten:

* Mehrfach-Einspeisung ist zu empfehlen (je nach Applikation).
» Parallelschaltung der Ausgange X6 von Leistungsversorgungsmodulen ist nicht zulassig!
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Das Leistungsversorgungsmodul 8BOC0320Hx00.B00-1 hat bereits eine OVP-Schaltung integriert. Die
Verwendung eines OVP-Moduls 8F10A.01B.000-1 wird nicht bendtigt und ist nicht zugelassen.

Normalerweise erfolgt die Konfiguration des Leistungsversorgungsmoduls Uber das Funktionsmodell "Mo-
tion configuration" bei Verwendung von mapp Motion. "Output parameters" muss mit "ACOPOQOStrak" para-
metriert werden, um die Stromtragfahigkeit des ACOPOStrak Leistungsversorgungskabels nicht zu Uber-
lasten. Wird bei der Konfiguration das Funktionsmodell "Direct Control" verwenden, muss die Funktion
"Current Limitation" (siehe Konfiguration der Ausgangsstrom-Uberwachung und des Einschaltverhaltens
im Funktionsmodell "Direct control") verwendet werden mit einem "Current limit" von 31 A, um die Strom-
tragfahigkeit des ACOPOStrak Leistungsversorgungskabels nicht zu Gberlasten.

8B0C0320Hx00.800-1
8B0C0320Hx00.800-1

8BxP...
8B0OCD160...

ACOPOSmulti
Antriebssystem I

Abbildung 125: Beispiel Leistungsversorgung fir ACOPOStrak Transportsysteme

6.3.2 80PS080X3.10-01

Das Leistungsversorgungsmodul 80PS080X3.10-01 ist fir ACOPOStrak Transportsysteme geeignet.

Folgende Regeln sind bei der Dimensionierung der Leistungsversorgungsmodule 80PS080X3.10-01 zu beachten:

Max. 2 Leistungsversorgungsmodule 80PS080X3.10-01 dlrfen parallel geschaltet sein.

Parallelschaltung der Leistungsversorgungsmodule 80PS080X3.10-01 muss nach den OVP-Modulen
8F10A.01B.0000-1 realisiert sein.

Parallelschaltung der Leistungsversorgungsmodule 80PS080X3.10-01 mul parametriert sein.
Leistungsversorgungsmodule 80PS080X3.10-01 missen auf 58 V parametriert sein.

Bremswiderstande (80XBR0025.010-11) der Leistungsversorgungsmodule 80PS080X3.10-01 miissen
verbaut und parametriert sein.

Mehrfach-Einspeisung ist zu empfehlen (je nach Applikation).
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80XBR0025.010-11

80PS080X3.10-01

8F10A.01B.0000-1

Abbildung 126: Beispiel Leistungsversorgung fir ACOPOStrak Transportsysteme
6.4 POWERLINK Dimensionierung

Zykluszeitberechnung

Die POWERLINK Zykluszeit (Cycle time) ist ein Konfigurationsparameter fir den Managing Node. Abhangig von
der Anzahl, der ausgetauschten Datenmenge, sowie der Art von Segmenten wird eine gewisse Bearbeitungszeit
bendétigt. Die Zykluszeit darf diesen Wert nicht unterschreiten. Die minimal zulassige Zykluszeit betragt 400 ps. Es
sind jeweils Vielfache von 400 us einstellbar. Die ideale Zykluszeit betragt 400 ps bis zu 1,2 ms, die maximale
Zykluszeit betragt 2 ms.

Es wird empfohlen, die Einstellung PollResponse Chaining zu verwenden. Die mogliche Zykluszeit eines konkreten
Layouts kann im System Designer berechnet werden.

6.5 Mechanische Dimensionierung
Fir eine grundsatzliche Auslegung des ACOPOStrak Transportsystems kontaktieren Sie B&R.

6.5.1 Beispiele Beladung/Last am Shuttle

Im Folgenden sind einige Beispiele zur Leistungsfahigkeit des Tracks in Abhangigkeit der Beladung/Last am Shuttle
aufgeflhrt.

Information:

Es handelt sich in keinster Weise um eine zugesicherte Leistungsfiahigkeit, sondern lediglich um ex-
emplarische Angaben zur Verdeutlichung der Leistungsfiahigkeit des ACOPOStrak Systems. Konkret
erreichbare Leistungen sind durch geeignete Auslegung zu ermittein.
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Shuttletyp (Breite) 50 mm 100 mm 50 mm 100 mm
Lastgewicht 1kg 2 kg 1kg 2 kg
Trackausrichtung horizontal horizontal horizontal horizontal
maximale Beschleunigung |16 m/s? 18 m/s? 50 m/s? 50 m/s?
auf der Geraden

maximale Geschwindigkeit |3,5 m/s 3m/s 4 m/s 4 m/s

in der Kurve

Schwerpunkt Last 25 mm Uber oberer Auflage 25 mm Uber oberer Auflage 25 mm seitlich des Shuttles 25 mm seitlich des Shuttles
Tabelle 153: Beispiele Trackausrichtung: horizontal

Shuttletyp (Breite) 50 mm 100 mm 50 mm 100 mm

Lastgewicht 1kg 2 kg 1kg 2 kg

Trackausrichtung vertikal vertikal vertikal vertikal

maximale Beschleunigung |50 m/s? 50 m/s? Shuttle fahrt oben: 20 m/s? Shuttle fahrt oben: 22 m/s?

auf der Geraden Shuttle fahrt unten: 13 m/s? Shuttle fahrt unten: 16 m/s?

maximale Geschwindigkeit |4 m/s 4 m/s 2,8 m/s 2m/s

in der Kurve

Schwerpunkt Last

25 mm Uber oberer Auflage

25 mm Uber oberer Auflage

25 mm seitlich des Shuttles

Tabelle 154: Beispiele Trackausrichtung: vertikal
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7 Verdrahtung

7.1 Aligemeines

7.1.1 EMV-gerechte Installation
7.1.1.1 Installationshinweise

1. Das Transportsystem ist funktions- und sachgerecht aufzubauen.

2. Um das Einkoppeln von Stérungen zu vermeiden missen folgende Leitungen ordnungsgemaf geschirmt
werden:

o

Motorleitungen
Geberleitungen
Steuerleitungen
Datenleitungen
Bremswiderstandsleitungen

]
o
o

o

3. Induktive Schaltglieder wie Schutze oder Relais sind mit entsprechenden Entstérgliedern wie Varistoren, RC-
Gliedern oder Schutzdioden zu versehen.

4. Alle elektrischen Verbindungen sind so kurz wie mdglich zu halten.

5. Kabelschirme sind immer groR¥flachig sowie moglichst nahe am jeweiligen Kabelende mit den dafurr vorgese-
henen leitfahigen Schirmklemmen und Steckergehdusen anzuschlieRen. Ein Verdrillen des Schirmgeflechts
oder eine Verlangerung von Kabelschirmen mit Einzelleitern (Pigtail) ist nicht zulassig!

6. Es sind geschirmte Kabel mit Kupfergeflecht oder verzinntem Kupfergeflecht zu verwenden (Bedeckungsgrad
>75%).

7. Nicht verwendete Kabeladern sind nach Mdglichkeit beidseitig zu erden.

7.1.2 Stecker fachgerecht anschlieRen

Vorsicht!

Schéaden durch nicht fachgerechte Steckermontage!
Falsch aufgesteckte Stecker koénnen zu Stérungen und Schaden an den Komponenten des
ACOPOStrak Transportsystems fiihren!

» SchlieBen Sie die Stecker immer gewaltfrei und ohne die Anwendung von Werkzeug bzw. mit
Anwendung von Spezialwerkzeug an.

* Achten Sie darauf, dass die Stecker vollstindig aufgesteckt und ggf. verriegelt wurden.

338 ACOPOStrak Anwenderhandbuch V 1.3



Rundstecker Serie 915

Die Selbstverriegelung des Serie-915-Systems verdreht beim Aufstecken den ersten Ring und lasst diesen nach
erfolgter Verriegelung in die Mittelstellung zurtickspringen.

&

Verdrahtung

—
L <m0 LD
ACOPOStrak
Segment

—
LEol |
ACOPOStrak |28l D)

Segment

Montagewerkzeug (Stecker M12)

Die Stecker der vorkonfektionierten Kabel fir ACOPOStrak haben auf der Randelschraube zusatzlich eine Schlis-
selweite fur ein Montagewerkzeug. Zur optimalen Montage gibt es hierzu als Zubehér ein Drehmomentschlisselset
mit M12 (Anzugsmoment 0,6 Nm) Einsatz. Mit diesen kann die Verbindung zum ACOPOStrak Segment absolut
betriebssicher hergestellt werden.

Bestellnummer

Kurzbeschreibung

Abbildung

Montagewerkzeug

X67ACTQMX

Drehmomentschlisselset, Stecker M12, fiir Stecker mit Sechs-
kant

J/ 17

Tabelle 155: X67ACTQMX - Bestelldaten
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7.2 Systemtopologie

Die allgemeine Verdrahtung der Leistungsversorgung hangt im Wesentlichen von der Applikation und den beweg-
ten Lasten bzw. den Geschwindigkeiten und Beschleunigungen ab. Eine detailierte Auslegung ist zwingend erfor-

derlich.

Leistungsversorgung

Leistungsversorgung mit ACOPOSmulti An-
triebssystem und 8BOC0320Hx00.B00-1

8BOCO320Hx 00.B0O-1
8BOCO320Hx 00.B0O-1

8BOCO160...

ACOPOSmulti
Antriebssystem

[l
N
[ I

N

o

Leistungsversorgung mit
Uberspannungsschutz 8F10A.01B.0000-1

80XBR0O025.010-11 , , ' '

[
(&8
™

80PS080X3.10-01

Wt

|

8F10A.01B.0000-1 ‘ ‘ ‘

— [

Diese Darstellung der Leistungsversorgung (PS = Power supply) gilt fir die aufgefihrten Systemtopologien in

Bezug auf die Einspeispunkte 1 bis 3.

PS

X20HB2880 X20BC8083

LK

P

PLK

Legend:
]  Power Connectors
OQ PLK Connectors
«—  Power connection (DC) - 8F1CPXXXX.111XX-X

———  POWERLINK (PLK) — 8F1CBXXXX.31110-X, 8F1CDO0XX.11390-0
Inter segment communication (ISC) - 8F1CIXXXX.31110-X

" : w § w ; w

8F1101.AA66.0000-1

Abbildung 127: Systemtopologie ACOPOStrak - Geradensegmente
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X20HB2880 X20BC8083

PS

8F1101.AB2B.0000-1

Legend:

[0  Power Connectors

@ PLK Connectors
Power connection (DC) - 8F1CPXXXX.111XX-X

——  POWERLINK (PLK) — 8F1CBXXXX.31110-X, 8F1CDOOXX.11390-0
~——— Inter segment communication (ISC) - 8F1CIXXXX.31110-X

8F1101.8B4B.0000-1

)

8F1101.AA66.0000-1 8F1101.BA2B.0000-1

Abbildung 128: Systemtopologie ACOPOStrak - Rundlauf

X20HB2880 X20BC8083

PS

8F1101.AB2B.0000-1

Legend:

[0  Power Connectors

@ PLK Connectors
Power connection (DC) - 8F1CPXXXX.111XX-X

——  POWERLINK (PLK) — 8F1CBXXXX.31110-X, 8F1CDOOXX.11390-0
——— Inter segment communication (ISC) - 8F1CIXXXX.31110-X

8F1101.8B4B.0000-1

)

8F1101.AA66.0000-1 8F1101.BA2B.0000-1

Abbildung 129: Systemtopologie ACOPOStrak - Rundlauf mit Weiche

Information:

Die POWERLINK Verbindung erfolgt von Segment n / X3A auf Segment n+1 / X3B (d. h. von Segment
1/ X3A auf Segment 2 / X3B, von Segment 2 /| X3A auf Segment 3 / X3B, ...).

Information:

Fehlerhafte Kommunikationsverdrahtung kann zu Folgefehlern (z. B. Schleppfehlern) im Bereich der
Segmentiibergange fiihren.
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7.3 Grundlegende POWERLINK Verbindungsregeln

ACOPOStrak Segmente unterstitzen die automatische Zuweisung von Knotennummern Dynamic Node Allocation
(DNA). Eine detaillierte Beschreibung zu Funktion und Konfiguration von DNA siehe Automation Help.

Anschliisse POWERLINK, DNA Hubportzuordnung

Geradensegment, Kurvensegmente Kreisbogensegment
X3A =PLK 1/1SC 1/ Hubport 1 X3A =PLK 1/1SC 1/ Hubport 1
X3B =PLK 2/1SC 2/ Hubport 2 X3B =PLK 2/1SC 2/ Hubport 2
X2 = PLK 3/ Display / Hubport 3 X2 = PLK 3/ Display / Hubport 3
/7><1A X3A X2 X3B- XWBT anA /—m X8 X3B
d DD

RN :

» Das erste Segment wird an Hubport 3 (X2) angeschlossen, die angrenzenden Segmente an Hubport 1
(X3A) und Hubport 2 (X3B).

* Die maximale Anzahl der Hublevel betragt 10.

* Im Aufbau des Netzwerks darf die maximale Differenz der Hublevel zwischen benachbarten und gegen-
Uberliegenden Segmenten +2 nicht tGberschreiten.

* Bei POWERLINK Verbindungen darf keine Ringtopologie entstehen, deshalb muss das Inter segment com-
munication (ISC) - 8F1CIXXXX.31110-X Kabel an den entsprechenden Stellen verwendet werden.

PS

DNA13
HL4
DNA 21
HL6

DNA 14
2 HL3

ection (DC) - BFICPXXXX.111XX-X
= POWERLINK (PLK) — 8F1CBXXXX.31110-X

Inter segment communication (ISC) - 8FCIXXXX.31110-X
——  Display connection - 8F1CUXXXX.01110-X

X Note difference in hublevel

X X [ onas
HL4

Abbildung 130: Ubersicht POWERLINK Verbindungen

The display can be connected via any free X2 connector.

Leistungsversorgung (PS = Power supply) siehe "Leistungsversorgung " auf Seite 340.
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7.4 Versorgungsanschluss

7.4.1 Verdrahtung vom Leistungsversorgungsmodul 80PS zum Segment 8F1101

Leistungsversorgungsmodul 80PS mit Uberspannungsschutz 8F10A

80PS080X3.10-01

8F10A.01B.0000-1

INPUTOUTPUT Hutschiene

T "D
a STO+ STO-

UzZK+ UzK UZK+ ‘

UZK-~ 1

80PS080X3.10-01

8F10A.01B.0000-1
o [ o

[o
[¢)

/ Schaltschrank

8F1CP0O0Oxx.1112A-0

8F1101.xxxx.0000-1
X1A

Abbildung 131: Verdrahtung vom Leistungsversorgungsmodul 80PS zum Segment 8F1101

Information:

Zur Verdrahtung vom Leistungsversorgungsmodul 80PS iiber den Uberspannungsschutz 8F10A zur
Klemme wird fiir das Kabel ein Mindestquerschnitt von 6 mm? empfohlen.

Information:
Verdrahtung STO siehe 8.3.1 "STO, Kategorie 3/ SIL 2 / PL d (Variante A)" auf Seite 349.

Leistungsversorgungsmodul 8B0C0320Hx00.B00-1

Information:

Segment 8F1101 wird direkt am Leistungsversorgungsmodul 8B0C0320Hx00.B00-1 angeschlossen,
siehe Datenblatt 3.4.1 "8B0C0320Hx00.B00-1" auf Seite 48.
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8 Standard-Sicherheitstechnik (,,Verdrahtete Sicher-
heitstechnik®)

Das B&R Transportsystem ACOPOStrak mit Standard-Sicherheitstechnik realisiert die Sicherheitsfunktion STO
(Safe Torque Off) nach EN 61800-5-2. Die Abschaltung entspricht Stopp-Kategorie 0 nach EN 60204-1.

Vorsicht!

Die Sicherheitsfunktion STO schiitzt nicht vor Fehlern, die in nicht sicherheitsgerichteten Funktionen
des B&R Transportsystems ACOPOStrak mit Standard-Sicherheitstechnik auftreten!

Gefahr!

Speziell fiir den Bereich Sicherheitstechnik sind immer die Angaben in der neuesten Version dieses
Dokuments auf der B&R Homepage (www.br-automation.com) giiltig! Die Angaben im vorliegenden
Dokument sind daher nicht zwangslaufig auf dem letzten Stand. Die Richtigkeit der Angaben ist vom
Anwender vor der Realisierung von Sicherheitsfunktionen zu liberpriifen!

8.1 Aligemeines

Zum sicheren Stillsetzen und zur Vermeidung eines unerwarteten Anlaufs ist bei ACOPOStrak eine sichere Im-
pulssperre integriert. Diese ist so ausgefiihrt, dass sie je nach externer Beschaltung folgenden Sicherheitseinstu-
fungen entspricht; 20)

Kriterium Kennwert
Maximale Sicherheitskategorie geman EN ISO 13849 KAT 3
Maximaler Performance level gemaR EN ISO 13849 PLd
Maximaler Safety integrity Level gemaf IEC 61800-5-2 SIL 2
Maximaler Safety integrity Level gemaR IEC 62061 SIL 2
Maximaler Safety integrity Level gemaR IEC 61508 SIL 2
PFH (Probability of dangerous Failure per Hour) <5*10®
PFD (Probability of dangerous Failure on demand) abhangig vom Proof test In-

tervall (PT) bei einem PT von 20 Jahren <2*10°
PT (Proof Test Intervall) " max. 20 Jahre
SFF (Safe Failure Fraction) >60%
DC_avg (Diagnostic Coverage) >80%
MTTFd (Mean Time To Failure dangerous) >80 Jahre
Maximale Schaltverzégerung siehe Technische Daten des Transportsystems ACOPOStrak

Tabelle 156: Sicherheitseinstufungen, Kriterien und Kennwerte fiir die sichere Impulssperre
1) Entspricht der Gebrauchsdauer der ACOPOStrak Segmente.

Eine Ubersicht der einzelnen damit realisierbaren Sicherheitsfunktionen kann der folgenden Tabelle entnommen
werden:

Bezeichnung nach Norm Kurzbeschreibung
EN 61800-5-2 EN 60204-1
STO (Safe Torque Off) Stopp Kategorie 0 Abschalten der Energiezufuhr

Tabelle 157: Ubersicht Sicherheitsfunktionen nach Norm

Die sichere Impulssperre unterbricht die Energiezufuhr und somit die Méglichkeit einer aktiven Kraftwirkung auf
das Shuttle durch einkanaliges Unterbinden der Impulse zur Leistungsendstufe.

Nachfolgend wird immer auf die Nomenklatur der EN 61800-5-2 (STO) Bezug genommen.
Gefahr!

Werden in einer Applikation die im Antriebssystem integrierten Sicherheitsfunktionen verwendet, so
muss vor dem ersten Einschalten eine vollstiandige Validierung der Sicherheitsfunktionen erfolgen. Es
besteht die Gefahr von Tod oder schweren gesundheitlichen oder materiellen Schaden.

20) Genaue Erlauterungen zu den genannten Normen und Sicherheitsfunktionen siehe "Internationale und nationale Zulassungen" auf Seite 351.
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Information:

Bei Auftreten von modulinternen Hardwarefehlern im Sicherheitskreis wechselt die Impulssperre in
den sicheren Zustand und unterbricht die Energiezufuhr zum Antrieb (FailSafe-Prinzip). Tritt ein Hard-
waredefekt auf, ist das gesamte Modul auszutauschen.

Information:

Es ist zu beachten, dass es bei einem Fehler in der Ansteuerung der Spule zu einer dauerhaften Halte-
kraft oder einem sogenannten Anrucken kommen kann. Diese Anruckbewegung ist abhdngig von der
Shuttlelinge und beschleunigt das Shuttle maximal wahrend einer Shuttlelange.

Gefahr!

Wenn die Enable-Eingangsspannung iiber 32 V steigt, kann die Sicherheitsfunktion nicht mehr garan-
tiert werden.

Gefahr!

Wenn die Zwischenkreisversorgung (DC+, DC-) bei Uberlast bzw. Kurzschluss lidnger als 5 s unter 40
V sinkt, muss die Spannung abgeschaltet werden. Dies kann durch eine entsprechende Konfiguration
des Leistungsversorgungsmoduls?’) 80PS080X3.10-01 sicher gestellt werden.

Absicherung der Zuleitung

Durch die Daisy-Chain-Verbindung besteht die Gefahr, dass vorgeschaltete Segmente bei einem Fehler am Ende
der Verbindung (z. B. Kurzschluss, Defekt an der Verdrahtung, ...) beschadigt werden. Fir die Leistungsverbindung
(DC+ und DC-) wird dies durch eine Uberlast- und Kurzschlussabschaltung des speisenden Moduls verhindert.

Information:

Es wird empfohlen, den STO-Kreis entsprechend abzusichern.

Um ausreichenden Schutz zu gewahrleisten, muss die Sicherung sicherstellen, dass das in Abb. 132 "Vorgabe
Stromprofil fir Absicherung" dargestellte Stromprofil nicht Gberschritten wird. Stellt die speisende Spannungsquelle
sicher, dass diese Werte nicht Uberschritten werden, ist keine zusatzliche Absicherung notwendig.

» Pro angeschlossenem Segment ist mit einem max. Betriebsstrom von 10 mA zu rechnen.

» Die verwendete Sicherungskomponente muss fiir DC geeignet sein und ein der Spannungsquelle entspre-
chendes Abschaltvermdgen besitzen.

21) Siehe "Konfiguration" auf Seite 67
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Strom in Ampere
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Abbildung 132: Vorgabe Stromprofil fir Absicherung
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8.2 Prinzip - Realisierung der Sicherheitsfunktion
Die sichere Impulssperre wird durch Unterbrechung der Pulsmuster zur Leistungsendstufe im ACOPOStrak er-

reicht. Uber die Klemmen STO+ und STO- wird die interne Versorgung der Treiber (VCC) sicher geschaltet, sodass
die Pulsmuster an die Leistungsendstufe Gbertragen werden kénnen.

X1A T T X1B
[ I "": 4[)(34. -""! """ 1
: +DC —— : >—4-+DC :
' ! ! ' | '
1 - | [
! DC I—( T T : )—I DC .
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' | ! ' | '
------ - - = om [T S ———

! I
! 1 I
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! I
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Abbildung 133: Blockschaltbild der sicheren Impulssperre

Wenn die Ansteuerung an den Klemmen STO+ und STO- abfallt, wird die Treiberversorgung sicher unterbrochen
und die Pulsmuster nicht mehr Ubertragen. Es ist damit nicht mehr mdglich, notwendige Pulsmuster auf die Leis-
tungsendstufe zu Ubertragen. Die Energiezufuhr zum Motor wird unterbunden.
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8.2.1 Zusiatzliche Funktionen

Das Vorhandensein der Treiberspannung (STO_Status) wird von der Steuereinheit abgefragt. Wenn keine Span-
nung anliegt, wird zusatzlich die Generierung der Impulsmuster durch die Steuereinheit unterbunden.

Gefahr!

Nach Aktivierung der sicheren Impulssperre iiber die Klemmen STO+ und STO- wird der Antrieb strom-
los und damit kraftlos. Wenn ein Shuttle vor der Aktivierung der sicheren Impulssperre in Bewegung
war, erfolgt das Stillsetzen nur durch die Reibung im Gesamtsystem. Der Antrieb ist daher auch nicht
mehr in der Lage, ein Shuttle in vertikaler Ausrichtung zu halten. Die Maschinenkonstruktion muss
dementsprechend ausgefiihrt sein.

Gefahr!

Die Ausschaltzeit des Enable-Eingangs ist zu beriicksichtigen, da diese die Reaktionszeit der Sicher-
heitsfunktionen und damit die zu beriicksichtigenden Restwege und -zeiten maBgeblich beeinflusst!
Fiir die Betrachtung der gesamten sicherheitstechnischen Reaktionszeit muss der Anwender zwin-
gend eine Validierung der Nachlaufzeit des Gesamtsystems durchfiihren!

Die Ausschaltzeit der Enable-Eingdnge kann den technischen Daten des jeweiligen ACOPOStrak Seg-
ments enthommen werden.

Gefahr!

Die Aktivierung der sicheren Impulssperre liber die Klemmen STO+ und STO- ist nicht geeignet, um den
Antrieb spannungsfrei zu schalten und damit kein hinreichender Schutz gegen elektrischen Schlag!

Gefahr!

Nach Deaktivierung der sicheren Impulssperre kann es applikationsabhéngig zu einem Wiederanlaufen
des Antriebs kommen.

Gefahr!

Die fiir die Applikationen zutreffenden C-Normen sind einzuhalten!
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8.3 Beschaltung der Enable-Eingange nach geforderter Sicherheitskategorie /
SIL/PL

Am Beispiel der Sicherheitsfunktion STO werden nachfolgend verschiedene Beschaltungsvarianten der Enable-
Eingange von ACOPOStrak Linearmotoren je nach geforderter Sicherheitskategorie / SIL / PL dargestellt.

Gefahr!

Alle Fehler (z. B. Querschliisse), die nicht erkannt werden, konnen zum Verlust der Sicherheitsfunktion
fiihren.

Um den Ausschluss von Fehlern zu rechtfertigen, miissen Sie geeignete MaBnahmen ergreifen. Unter
anderem konnen Fehler durch Kurzschluss zwischen zwei beliebigen Leitern gemaR EN ISO 13849-2,
Anhang D.5 ausgeschlossen werden, wenn eine der folgenden Bedingungen erfiillt ist:

» Die Leiter sind dauerhaft (fest) verlegt und gegen duBere Beschiddigung geschiitzt (z. B. durch
Kabelkanal oder Panzerrohr).

* Die Leiter sind in unterschiedlichen Mantelleitungen oder innerhalb eines elektrischen Einbau-
raumes verlegt.??

* Die Leiter sind einzeln durch eine Erdverbindung geschiitzt.

Weitere Fehlerausschliisse siehe EN ISO 13849-2, Anhang D.5.

Gefahr!

Um die Sicherheitskategorie 3/SIL 2/PL d zu erreichen, muss sichergestellt werden, dass ein einzelner
Fehler nicht zum Verlust der Sicherheitsfunktion fiihrt.

8.3.1 STO, Kategorie 3/ SIL 2/ PL d (Variante A)

Durch Betatigen eines Notaus-Schalters wird der Enable-Eingang des ACOPOStrak durch einen Schalter von der
+24 V Versorgung getrennt und dadurch die Energiezufuhr zum Motor abgeschaltet.

24 V‘[ -0V
S19J
CULALETT L AL T ALE™ CUIALETY O UL ALE™ T AET
r-- - i N - i N =S =7
[ S S— 0 1 T — [ T R s - |
| £ + | | £ £ | | + + |
. O O O O . O O O O . O O O O .
I b & b0 1 % & b0 I % o b o I
i X1A X1B I I X1A X1B I I X1A X1B |
Lo_._._Segment? _ _ _. JoL._._._Segmentz . _| J o L._._._Segmentn _ _. ]
Abbildung 134: STO, Kategorie 3/ SIL 2/ PL d (Variante A)
Gefahr!
Fiir den dargestellten Schalter S1 muss ein einpoliges Schaltgerat der Kategorie 3 / SIL 2 / PL d mit
Zwangsoffner gemal EN 60947-5-1 verwendet werden.
Die Hinweise in der Anwenderdokumentation des Schaltgerdtes miissen beachtet werden!

8.3.2 STO, Kategorie 3/ SIL 2/ PL d (Variante B)
Der Enable-Eingang des ACOPOStrak wird Gber einen sicheren digitalen Ausgang (Out1+, Out1-) versorgt. Wird
die Sicherheitsfunktion angefordert, trennt der sichere digitale Ausgang den Enable-Eingang ab.

22) Voraussetzung: Sowohl die Leitungen als auch der Einbauraum entsprechen den jeweiligen Anforderungen (siehe IEC 60204-1).
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z. B. X20S02110

Anforderung der
Sicherheitsfunktion

r

1
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|
|

DO1
OUT-
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Abbildung 135: STO, Kategorie 3/ SIL 2/ PL d (Variante B)

Eine Fehlerfallbetrachtung fiir Fehler in der externen Verdrahtung entfallt, da diese durch den sicheren digitalen
Ausgang erkannt werden.

Gefahr!

Fiir den dargestellten sicheren digitalen Ausgang DO1 muss ein sicheres digitales Ausgangsmodul
der Kategorie 3/ SIL 2/ PL d verwendet werden.

Die Hinweise in der Anwenderdokumentation des sicheren digitalen Ausgangsmoduls miissen beach-

tet werden!
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9 Internationale und nationale Zulassungen

Produkte und Dienstleistungen von B&R entsprechen den zutreffenden Regelungen, Richtlinien und Normen. Das
sind nationale, europaische und internationale Regelwerke, hauptsachlich von Organisationen wie ISO, IEC und
CENELEC. Besondere Aufmerksamkeit widmen wir der Zuverlassigkeit unserer Produkte im Industriebereich.

Information:

Die fiir die jeweilige Komponente des ACOPOStrak Transportsystems giiltigen Zulassungen sind an
folgenden Stellen zu finden:
* Im Datenblatt bei den technischen Daten, Bereich "Allgemeines — Zulassungen”

* Unter www.br-automation.com unter "Produkte” bei den technischen Daten, Bereich "Allgemei-
nes — Zulassungen"

9.1 Kennzeichnung auf dem Modulgehause

Kennzeichen Bedeutung Region
c € CE-Kennzeichnung Europa (EU)
: . Kanada
H us Underwriters Laboratories Inc. (UL) USA
LISTED
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9.2 EU-Richtlinien und Normen (CE)

CE-Kennzeichen
Alle fur das jeweilige Produkt geltenden EU-Richtlinien und deren relevante harmoni-

sierte Normen werden erfillt.
Die Zertifizierung dieser Produkte erfolgt in Zusammenarbeit mit akkreditierten Prif-

laboren.
Europa (EU)

EMV-Richtlinie 2014/30/EU

Alle Gerate erflllen die Schutzanforderungen der Richtlinie zur "Elektromagnetischen Vertraglichkeit" und sind fur
den typischen Industriebereich ausgelegt.

Aus dieser Richtlinie angewandte Normen:

EN 61800-3 Drehzahlveranderbare elektrische Antriebe
— Teil 3: EMV-Anforderungen einschlie3lich spezieller Priifverfahren

Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU

Die Niederspannungsrichtlinie ist fur elektrische Betriebsmittel mit einer Nennspannung innerhalb der Spannungs-
grenzen 50 bis 1000 VAC und 75 bis 1500 VDC anzuwenden.
Alle Gerate, die in den Anwendungsbereich dieser Richtlinie fallen, erflllen deren Schutzanforderungen.

Aus dieser Richtlinie angewandte Norm:

EN 61800-5-1 Elektrische Leistungsantriebssysteme mit einstellbarer Drehzahl
— Teil 5-1: Anforderungen an die Sicherheit - Elektrische, thermische und energetische Anforderungen

Die entsprechende Konformitatserklarung zu diesen Richtlinien ist auf der B&R Homepage als Download verflg-
bar. Die Ausgabesténde der angewandten Normen sind der Konformitatserklarung zu entnehmen.

Konformitatserklarung

uiﬁ Homepage > Downloads > Zertifikate > Konformitatserklarungen > Konformitatserklarung Transport Systems ACOPOStrak
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Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Standard-
Sicherheitstechnik

keine Kennzeichnung

Europa (EU)

Produkte der Sicherheitstechnik werden entsprechend der Ma-
schinenrichtlinie fir den besonderen Einsatz im Maschinen-
und Personenschutz entwickelt, geprift und gekennzeichnet.

Die Zertifizierung dieser Produkte erfolgt ausschlief3lich in Zu-
sammenarbeit mit von der EU dafiir autorisierten Stellen (No-
tified Bodies).

Aus dieser Richtlinie angewandte Normen:

IEC 61508-1

IEC 61508-2

IEC 61508-4

EN 61800-5-2

EN 62061

EN ISO 13849-1

Funktionale Sicherheit sicherheitsbezogener elektrischer/elektronischer/programmierbarer elektronischer Systeme

- Teil 1: Allgemeine Anforderungen

Funktionale Sicherheit sicherheitsbezogener elektrischer/elektronischer/programmierbarer elektronischer Systeme

- Teil 2: Anforderungen an sicherheitsbezogene elektrische/elektronische/programmierbare elektronische Systeme
Funktionale Sicherheit sicherheitsbezogener elektrischer/elektronischer/programmierbarer elektronischer Systeme - Teil
4: Begriffe und Abkurzungen

Elektrische Leistungsantriebssysteme mit einstellbarer Drehzahl

- Teil 5-2: Anforderungen an die Sicherheit - Funktionale Sicherheit

Sicherheit von Maschinen - Funktionale Sicherheit sicherheitsbezogener elektrischer, elektronischer und programmierba-
rer elektronischer Steuerungssysteme

Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen

- Teil 1: Allgemeine Gestaltungsleitsatze

Die Konformitatserklarung, Zertifikate sowie weitere Informationen zum Thema Safety, sind auf der B&R Home-
page als Download verfiigbar. Die Ausgabestande der angewandten Normen sind der Konformitatserklarung zu

entnehmen.

Konformitatserklarung

q: Homepage > Downloads > Zertifikate > Konformitatserklarungen > Konformitatserklarung Transport Systems ACOPOStrak

Zertifikate

q: Homepage > Downloads > Zertifikate > Sicherheitstechnik > ACOPQStrak > TUV-Zertifikat - Funktion der "Sicheren Impulssperre"

fir ACOPOStrak

Die ACOPOStrak Shuttle werden als unvollstandige Maschine im Sinne der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG in
Verkehr gebracht. Diese entsprechen der im Anhang der Einbauerklarung aufgelisteten grundlegenden Sicher-
heits- und Gesundheitsschutzanforderungen nach Anhang | dieser Richtlinie.

Einbauerklarung

@ Homepage > Downloads > Zertifikate > Einbauerklarungen > Einbauerklarung Transport Systems ACOPQOStrak
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9.2.1 Normeniibersicht

Die folgende Ubersicht beinhaltet Normen, die bei der Produktzulassung teilweise oder vollstandig beriicksichtigt

werden.
Norm Beschreibung
EN 61800-3 Drehzahlveranderbare elektrische Antriebe
- Teil 3: EMV-Anforderungen einschlieBlich spezieller Prifverfahren
EN 61800-5-1 Elektrische Leistungsantriebssysteme mit einstellbarer Drehzahl
- Teil 5-1: Anforderungen an die Sicherheit - Elektrische, thermische und energetische Anforderungen
EN 60034-1 Drehende elektrische Maschinen
- Teil 1: Bemessung und Betriebsverhalten
UL 61800-5-1 Adjustable Speed Electrical Power Drive Systems
- Part 5-1: Safety Requirements - Electrical, Thermal and Energy
UL 1004-1 Rotating Electrical Machines — General Requirements
CSA C22.2 Motors and generators — Industrial products
No. 100
CSA C22.2 Industrial control equipment
No. 274
EN 61508-1 Funktionale Sicherheit sicherheitsbezogener elektrischer/elektronischer/programmierbarer elektronischer Systeme

- Teil 1: Allgemeine Anforderungen

EN ISO 13849-1

Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen
- Teil 1: Allgemeine Gestaltungsleitsatze

EN 61800-5-2 Elektrische Leistungsantriebssysteme mit einstellbarer Drehzahl
- Teil 5-2: Anforderungen an die Sicherheit - Funktionale Sicherheit
EN 62061 Sicherheit von Maschinen - Funktionale Sicherheit sicherheitsbezogener elektrischer, elektronischer und programmier-

barer elektronischer Steuerungssysteme
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9.2.2 Storfestigkeitsanforderungen (Immunitat) fur Segmente 8F1101

» Es gelten die Anforderungen gemafs EN 61800-3.

» Fdr alle Module, die Uber zertifizierte Sicherheitsfunktionen verfiigen, gelten fiir Abschnitt "Hochfrequente
Stoérungen” erhdhte Anforderungen gemaf EN 61800-5-2.

Immunitat

Priifdurchfithrung nach

Anforderungen nach

Elektrostatische Entladung (ESD)

EN 61000-4-2

EN 61800-3: Produktnorm -
Drehzahlveranderbare elektrische Antriebe

EN 61800-5-2: Produktnorm -
Elektrische Leistungsantriebssysteme mit einstellbarer Dreh-
zahl

Hochfrequente elektromagnetische Felder

EN 61000-4-3

EN 61800-3: Produktnorm -
Drehzahlveranderbare elektrische Antriebe

EN 61800-5-2: Produktnorm -
Elektrische Leistungsantriebssysteme mit einstellbarer Dreh-
zahl

Schnelle transiente elektrische Stérgroen (Burst)

EN 61000-4-4

EN 61800-3: Produktnorm -
Drehzahlveranderbare elektrische Antriebe

EN 61800-5-2: Produktnorm -
Elektrische Leistungsantriebssysteme mit einstellbarer Dreh-
zahl

StofRspannungen (Surge)

EN 61000-4-5

EN 61800-3: Produktnorm -
Drehzahlveranderbare elektrische Antriebe

EN 61800-5-2: Produktnorm -
Elektrische Leistungsantriebssysteme mit einstellbarer Dreh-
zahl

Leitungsgefuhrte StorgrofRen

EN 61000-4-6

EN 61800-3: Produktnorm -
Drehzahlveranderbare elektrische Antriebe

EN 61800-5-2: Produktnorm -
Elektrische Leistungsantriebssysteme mit einstellbarer Dreh-
zahl

Bewertungskriterien fiir das Betriebsverhalten

Kriterium (PC)

Waéhrend der Priifung

Nach der Priifung

Das System muss den bestimmungsgemaRen Betrieb beibehal-

Das System muss den bestimmungsgemaRen Betrieb fortset-

A ten.
Funktion und Betriebsverhalten werden nicht beeintrachtigt. zen.
Eine Beeintrachtigung des Betriebsverhaltens ist zulassig. Das System muss den bestimmungsgemafen Betrieb fortset-
B : N e zen.
B Die Betriebsart darf sich jedoch nicht andern. ) . —— .
. . Von einer voriibergehenden Beeintrachtigung des Betriebsver-
Bleibender Datenverlust darf nicht auftreten. : a o
haltens muss sich das System selbststandig erholen.
Eine Beeintrachtigung der Funktionen ist zulassig, aber keine | Das System muss den bestimmungsgemafRen Betrieb fortset-
Cc Zerstorung des Priiflings oder der Software (Programm bzw. Da- | zen, entweder selbststéandig, nach einem Handstart oder nach
ten). dem Aus- und Einschalten der Versorgung.
FS Funktionale Sicherheit - Verhalten des Priiflings gemaR EN 61800-5-2, Punkt 6.2.5.3
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9.2.2.1 Hochfrequente Storungen fiir Segmente 8F1101

Diese Immunitatsprifungen gelten fiir den Industriebereich (Kategorie C3).

Elektrostatische Entladung (ESD)

Priifdurchfiihrung nach EN 61000-4-2 Anforderungen nach EN 61800-3 PC | Anforderungen nach EN 61800-5-2 " PC
erhohte Storfestigkeit

Kontaktentladung (CD) auf leitfahige berihrbare Tei- |+4 kV B |6 kV FS

le

Luftentladung (AD) auf isolierende beriihrbare Teile |8 kV +15 kV

1) Die Gesamtanzahl der Entladungen ist vom geforderten Safety Integrity Level (SIL) abh&ngig und kann EN 61800-5-2 entnommen werden.

Hochfrequente elektromagnetische Felder

80% Amplitudenmodulation (1 kHz)

Priifdurchfiihrung nach EN 61000-4-3 Anforderungen nach EN 61800-3 PC | Anforderungen nach EN 61800-5-2 PC
erhohte Storfestigkeit
Gehause verdrahtet 80 MHz bis 1 GHz A |80 MHz bis 1 GHz FS
10 V/im 20 V/im

80% Amplitudenmodulation (1 kHz)

1,4 GHz bis 2 GHz

1,4 GHz bis 2 GHz

80% Amplitudenmodulation (1 kHz)

3V/m 10 V/im

80% Amplitudenmodulation (1 kHz) 80% Amplitudenmodulation (1 kHz)
2 GHz bis 2,7 GHz 2 GHz bis 6 GHz

1Vim 3V/m

80% Amplitudenmodulation (1 kHz)

Schnelle transiente elektrische StorgréoRen (Burst)

Priifdurchfiihrung nach EN 61000-4-4 Anforderungen nach EN 61800-3 PC | Anforderungen nach EN 61800-5-2 " PC
erhohte Storfestigkeit
Stromversorgungsanschllsse +2 kV B |+4 kV FS
1 min direkte Einkopplung
direkte Einkopplung
Anschllsse fir die Prozessmessung und -steuerung |2 kV +4 kV
und -regelung 1 min
Signalschnittstellen +1kV +2 kV
1 min

1) Die Dauer der Einwirkung ist vom geforderten Safety Integrity Level (SIL) abhangig und kann EN 61800-5-2 entnommen werden.

StoRspannungen (Surge)

Priifdurchfiihrung nach EN 61000-4-5 Anforderungen nach EN 61800-3 PC | Anforderungen nach EN 61800-5-2 " PC
erhohte Storfestigkeit
Stromversorgungsanschllsse +1 kV B |+2kV FS
DM DM
symmetrisch symmetrisch
+2 kV +4 kV
CM CM
unsymmetrisch unsymmetrisch
AnschlUsse fiir die Prozessmessung und -steuerung |1 kV +2 kV
und -regelung CM CM
unsymmetrisch unsymmetrisch
Signalschnittstellen --- 10,5 kV
CM
unsymmetrisch

1) Die Anzahl der Impulse ist vom geforderten Safety Integrity Level (SIL) abhangig und kann EN 61800-5-2 enthommen werden.

Leitungsgefiihrte Storgrofen

und -regelung

Signalschnittstellen

80% Amplitudenmodulation (1 kHz)

Priifdurchfilhrung nach EN 61000-4-6 Anforderungen nach EN 61800-3 PC | Anforderungen nach EN 61800-5-2 PC

erhohte Storfestigkeit
Stromversorgungsanschlisse 150 kHz bis 80 MHz A | 150 kHz bis 80 MHz FS
Anschliisse fiir die Prozessmessung und -steuerung |10V 20V

80% Amplitudenmodulation (1 kHz)
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9.2.3 Stéraussendungsanforderungen (Emission) fiir Segmente 8F1101

Phdnomen

Priifdurchfilhrung nach

Grenzwerte nach

Gestrahlte Emissionen

EN 55011

EN 61800-3: Produktnorm -
Drehzahlveranderbare elektrische Antriebe

Die folgenden Grenzwerte gelten fiir den Industriebereich (Kategorie C3).

Gestrahlte Emissionen

Priifdurchfiihrung nach EN 55011

Grenzwerte nach EN 61800-3

Frequenzband

Quasispitzenwert

E-Feld / Messentfernung 10 m
30 MHz bis 1 GHz

30 MHz bis 230 MHz

50 dB (uV/m)

230 MHz bis 1 GHz

60 dB (uV/m)
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9.2.4 Mechanische Bedingungen fiir Segmente 8F1101

Priifung

Priifdurchfithrung nach

Anforderungen nach

Schwingen (sinusformig) / Betrieb

EN 60068-2-6

EN 61800-2: Produktnorm -
Drehzahlveranderbare elektrische Antriebe

EN 60721-3-3 / Klasse 3M6

Schock / Betrieb

EN 60068-2-27

EN 61800-2: Produktnorm -
Drehzahlverénderbare elektrische Antriebe

EN 60721-3-3 / Klasse 3M4

Schwingen (sinusformig) / Transport (verpackt)

EN 60068-2-6

EN 61800-2: Produktnorm -
Drehzahlveranderbare elektrische Antriebe

EN 60721-3-2 / Klasse 2M1

Freier Fall / Transport (verpackt)

EN 60068-2-31"

EN 61800-2: Produktnorm -
Drehzahlverénderbare elektrische Antriebe

EN ISO 4180

1) Ersatz fir EN 60068-2-32

Schwingen (sinusférmig) / Betrieb

Priifdurchfiihrung nach EN 60068-2-6

Anforderungen nach EN 61800-2 und EN 60721-3-3 / Klasse 3M6

Frequenzband Amplitude
Schwingen (sinusférmig) / Betrieb 2 bis 9 Hz 7,5 mm
9 bis 200 Hz Beschleunigung 2 g"

1) 1g9=10m/s?

Schock / Betrieb

Priifdurchfiihrung nach EN 60068-2-27

Anforderungen nach EN 61800-2 und EN 60721-3-3 / Klasse 3M4

Schock / Betrieb

Beschleunigung 10 g "

1) 1g9=10m/s?

Schwingen (sinusformig) / Transport (verpackt)

Priifdurchfiihrung nach EN 60068-2-6

Anforderungen nach EN 61800-2 und EN 60721-3-2 / Klasse 2M1

Frequenz Amplitude
Schwingen (sinusférmig) / Transport (verpackt)® 2 bis 9 Hz 3,5 mm
9 bis 200 Hz Beschleunigung 1 g

200 bis 500 Hz

Beschleunigung 1,5 g

1) Fir nicht originalverpackte Module sind die Werte gemaR Schwingen (sinusformig) / Betrieb malgebend.

2) 19=10m/s?

Freier Fall / Transport (verpackt)

Priifdurchfiihrung nach EN 60068-2-31

Anforderungen nach EN 60721-3-2 / Klasse 2M1

Gewicht

Hohe "

Freier Fall / Transport (verpackt)

>10 kg

0,3m

1) Hoéhe gemaR EN 61131-2.
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9.2.5 Klimabedingungen fiir Segmente 8F1101

Priifung Priifdurchfithrung nach Anforderungen nach
EN 61800-2: Produktnorm -

Betrieb - Drehzahlveranderbare elektrische Antriebe
EN 60721-3-3 / Klasse 3K3
EN 61800-2: Produktnorm -

Lagerung - Drehzahlverénderbare elektrische Antriebe
EN 60721-3-1 / Klasse 1K4 / Klasse 1K3
EN 61800-2: Produktnorm -

Transport - Drehzahlveranderbare elektrische Antriebe
EN 60721-3-2 / Klasse 2K3

Betrieb

Anforderungen nach EN 60721-3-3 / Klasse 3K3

Umgebungstemperatur in Betrieb

5 bis 40°C

Luftfeuchte in Betrieb

5 - 85%, nicht kondensierend

Lagerung

Anforderungen nach EN 60721-3-1 / Klasse 1K4 | Anforderungen nach EN 60721-3-1 / Klasse 1K3

Lagerungstemperatur

-25 bis 55°C —

Luftfeuchtigkeit bei Lagerung

- 5 bis 95%, nicht kondensierend

Transport

Anforderungen nach EN 60721-3-2 / Klasse 2K3

Transporttemperatur

-25 bis 70°C

Luftfeuchtigkeit bei Transport

max. 95% bei 40°C

9.2.6 Elektrische Sicherheit fiir Segmente 8F1101

Verschmutzungsgrad

Anforderung nach EN 61800-2

Bedeutung

Verschmutzungsgrad 2

Es tritt gewohnlich nur nicht leitfahige Verschmutzung auf; gelegentlich muss jedoch mit voriibergehender Leit-
fahigkeit durch Betauung gerechnet werden, wenn das Modul auller Betrieb ist.

Schutzart durch Gehause (IP-Code)

nach EN 60529

Anforderung |Bedeutung der Kennziffern

Bedeutung fiir den Schutz des Betriebsmittels Bedeutung fiir den Schutz von Personen

IP 65 Erste Kennziffer Staubdicht Vollstandiger Schutz gegen Beriihrung
IP 6x
Zweite Kennziffer Schutz gegen Strahlwasser (Diise) aus beliebigem Win- | ---
IP x5 kel
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9.3 UL/CSA
UL Underwriters Laboratories (UL)
Produkte mit dieser Kennzeichnung sind von Underwriters Laboratories geprift und
u als "Power Conversion Equipment" in der Kategorie NMMS (Power Conversion Equip-
ment) mit der Filenummer E225616 gelistet.
c\"L)us ) 9
Das Prifzeichen gilt fir die USA und Kanada und erleichtert die Zulassung Ihrer Ma-
I-ISTED schinen und Anlagen in diesem Wirtschaftsraum.
Power
Conversion
Equipment
E225616
Canada/ USA

Hierzu angewandte Normen:

UL 61800-5-1 Standard for Adjustable Speed Electrical Power Drive Systems
CSA-C22.2 No. 274 Adjustable speed drives
Zertifikat

qﬁ Homepage > Downloads > Zertifikate > UL > ACOPOStrak > E225616 UL Certificate of Compliance ACOPOStrak
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9.4 UKCA
UK Conformity Assessed (UKCA)
Alle fiir das jeweilige Produkt geltenden Richtlinien und deren relevante Normen wer-
U K den erfillt.
Produkte mit dieser Kennzeichnung dirfen in GroRbritannien (England, Wales,
C n Schottland) eingefiihrt werden

Die Zertifizierung dieser Produkte erfolgt ausschlie3lich in Zusammenarbeit mit ak-
kreditierten Testlaboren.

Die entsprechende UK Declaration of Conformity ist auf der B&R Website als Download verfligbar. Die Ausgabe-
stéande der angewandten Normen sind der UK Declaration of Conformity zu entnehmen.

Zertifikat

q: Homepage > Downloads > Zertifikate > Konformitatserklarungen > Konformitatserklarung Transport Systems ACOPOStrak

9.4.1 Supply of Machinery (Safety) Regulations

Standard- Funktionale

Sicherheitstechnik Sicherheit Produkte der Sicherheitstechnik werden entsprechend der
OpPEN I MI  Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 fiir den beson-
SAFETY deren Einsatz im Maschinen- und Personenschutz entwickel,

keine Kennzeichnung gepruft und gekennzeichnet.

certified product

Die Zertifizierung dieser Produkte erfolgt ausschlief3lich in Zu-
sammenarbeit mit UK Approved Bodies.

UK (England, Schottland, Wales)

Aus diesen UK-Rechtsvorschriften angewandte Normen:

IEC 61508-1 Funktionale Sicherheit sicherheitsbezogener elektrischer/elektronischer/programmierbarer elektronischer Systeme
- Teil 1: Allgemeine Anforderungen

IEC 61508-2 Funktionale Sicherheit sicherheitsbezogener elektrischer/elektronischer/programmierbarer elektronischer Systeme
- Teil 2: Anforderungen an sicherheitsbezogene elektrische/elektronische/programmierbare elektronische Systeme

IEC 61508-3 Funktionale Sicherheit sicherheitsbezogener elektrischer/elektronischer/programmierbarer elektronischer Systeme
- Teil 3: Anforderungen an Software

IEC 61508-4 Funktionale Sicherheit sicherheitsbezogener elektrischer/elektronischer/programmierbarer elektronischer Systeme - Teil
4: Begriffe und Abklirzungen

EN 61800-5-2 Elektrische Leistungsantriebssysteme mit einstellbarer Drehzahl
- Teil 5-2: Anforderungen an die Sicherheit - Funktionale Sicherheit

EN 62061 Sicherheit von Maschinen - Funktionale Sicherheit sicherheitsbezogener elektrischer, elektronischer und programmierba-
rer elektronischer Steuerungssysteme

EN ISO 13849-1 Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen

- Teil 1: Allgemeine Gestaltungsleitsatze

Die UK Declaration of Conformity, Zertifikate sowie weitere Informationen zum Thema Safety sind auf der B&R
Homepage als Download verfligbar. Die Ausgabestande der angewandten Normen sind der UK Declaration of
Conformity zu entnehmen.

UK Declaration of Conformity

LPDF | Homepage > Downloads > Zertifikate > Konformitatserklarungen > Konformitatserklarung Transport Systems ACOPOStrak

¥
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Internationale und nationale Zulassungen
9.5 Normen, Definitionen zur Sicherheitstechnik

Stopp-Funktionen nach EN 60204-1 (Elektrische Ausriistung von Maschinen, Teil 1: Allgemeine Anforde-
rungen)

Es gibt folgende drei Kategorien von Stopp-Funktionen:

Kategorie |Beschreibung
0 Stillsetzen durch sofortiges Abschalten der Energie zu den Maschinen-Antriebselementen (das heillt, ungesteuertes Stillsetzen)
1 Ein gesteuertes Stillsetzen, wobei die Energie zu den Maschinen-Antriebselementen beibehalten wird, um das Stillsetzen zu erzielen. Die Energie
wird erst dann unterbrochen, wenn der Stillstand erreicht ist.
2 Ein gesteuertes Stillsetzen, bei dem die Energie zu den Maschinen-Antriebselementen beibehalten wird.

Tabelle 158: Ubersicht Kategorien von Stopp-Funktionen

Die bendtigten Stopp-Funktionen missen auf der Basis einer Risikobewertung der Maschine festgelegt werden.
Stopp-Funktionen der Kategorie 0 und Kategorie 1 miissen unabhangig von der Betriebsart funktionsfahig sein. Ein
Kategorie-0-Stopp muss Vorrang haben. Stopp-Funktionen miissen Vorrang vor zugeordneten Start-Funktionen
haben. Das Riicksetzen der Stopp-Funktion darf keinen gefahrlichen Zustand auslésen.

Stillsetzen im Notfall nach EN 60204-1 (Elektrische Ausriistung von Maschinen, Teil 1: Allgemeine Anfor-
derungen)
Zusatzlich zu den Anforderungen fiir die Stopp-Funktionen gelten fiir das Stillsetzen im Notfall folgende Anforde-
rungen:

» Es muss gegenlber allen anderen Funktionen und Betatigungen in allen Betriebsarten Vorrang haben.

» Die Energie zu den Maschinen-Antriebselementen, die einen gefahrbringenden Zustand verursachen kon-
nen, muss ohne Erzeugung anderer Gefahrdungen so schnell wie moglich abgeschaltet werden.

« Das Riicksetzen darf keinen Wiederanlauf einleiten.

Das Stillsetzen im Notfall muss entweder als Stopp-Funktion der Kategorie 0 oder der Kategorie 1 wirken. Die
bendtigte Stopp-Funktion muss auf der Basis einer Risikobewertung der Maschine festgelegt werden.

Performance Levels (PL) nach EN ISO 13849-1 (Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsbezogene Teile von
Steuerungen, Teil 1: Allgemeine Gestaltungsleitsatze)

Die sicherheitsbezogenen Teile von Steuerungen miissen eine oder mehrere Anforderungen von fiinf festgelegten

Performance Levels erflillen. Die Performance Levels legen das erforderliche Verhalten von sicherheitsbezogenen
Teilen einer Steuerung in Bezug auf deren Widerstandsfahigkeit gegen Fehler fest.
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Performance Level
(geman EN ISO

Safety integrity
level - SIL (gemaR

Kurzbeschreibung

Systemverhalten

13849-1) IEC 61508-2)
a - Sicherheitsbezogene Teile missen so gestaltet und ge- .
baut werden, dass sie den zu erwartenden Betriebsbe- VorS|cht!
anspruchungen standhalten kénnen (es werden keine
besonderen sicherheitstechnischen Mallnahmen ange- Das Auftreten eines Fehlers kann zum Verlust
wendet). der Sicherheitsfunktion fiihren.
b 1 Sicherheitsbezogene Teile missen so gestaltet und ge- .
baut werden, dass nur bewahrte Bauteile und bew&hr- vorS|cht!
te Sicherheitsprinzipien verwendet werden (z. B. Ver-
meidung von Kurzschliissen durch Abstand, Verringe- Das Auftreten eines Fehlers kann zum Verlust
rung der Fehlerwahrscheinlichkeit durch Uberdimensio- der Sicherheitsfunktion fiihren.
nierung, Festlegen der Ausfallrichtung - Ruhestromprin-
Zip, Usw.).
c 1 Sicherheitsbezogene Teile missen so gestaltet wer- .
den, dass ihre Sicherheitsfunktionen in geeigneten Zeit- VOrS|cht!
abstanden durch die Maschinensteuerung gepriift wer-
den. (z. B. automatische oder manuelle Prifung beim Das Auftreten eines Fehlers kann zwischen
Anlauf). den Priifungen zum Verlust der Sicherheits-
funktion fiihren. Der Verlust der Sicherheits-
funktion wird bei der Priifung erkannt.
d 2 Sicherheitsbezogene Teile missen so gestaltet wer- .
den, dass ein einzelner Fehler nicht zum Verlust der Si- VorS|cht!
cherheitsfunktion fihrt. Einzelne Fehler sollten - wenn
maglich - bei oder vor der néchsten Anforderung der Si- Beim Auftreten eines Fehlers bleibt die Sicher-
cherheitsfunktion erkannt werden. heitsfunktion immer erhalten. Es werden eini-
ge, aber nicht alle Fehler erkannt. Eine Anhau-
fung unerkannter Fehler kann zum Verlust der
Sicherheitsfunktion fiihren.
e 3 Sicherheitsbezogene Teile missen so gestaltet wer-

den, dass ein einzelner Fehler nicht zum Verlust der
Sicherheitsfunktion fiihrt. Einzelne Fehler missen bei
oder vor der nachsten Anforderung der Sicherheitsfunk-
tion erkannt werden. Falls diese Erkennung nicht még-
lich ist, darf die Anhaufung von Fehlern nicht zum Ver-
lust der Sicherheitsfunktion fiihren.

Information:

Beim Auftreten eines Fehlers bleibt die Sicher-
heitsfunktion immer erhalten. Die Fehler wer-
den rechtzeitig erkannt, um den Verlust der Si-
cherheitsfunktion zu verhindern.

Tabelle 159: Ubersicht der Performance Levels (PL)

Die Auswahl des geeigneten Performance Levels muss fiir jedes Antriebssystem (bzw. fir jede Achse) einzeln
auf der Grundlage einer Risikobeurteilung erfolgen. Diese Risikobeurteilung ist Teil der Gesamtrisikobeurteilung

fir die Maschine.

Der im folgenden dargestellte Risikograph (gemal EN ISO 13849-1, Anhang A) stellt ein vereinfachtes Verfahren
zur Risikobeurteilung dar:

PL, SIL
P1
a
F1
P2
S1 b
P1
F2 1
P2
1
— c
P1
F1
P2
S2
d 2
P1
F2
P2
e 3

H

Abbildung 136: Risikograph zur Bestimmung des PL, fir jede Sicherheitsfunktion gemafl EN ISO 13849-1, Anhang A

Legende

U r =

Startpunkt zur Bewertung des Beitrags der Risikoreduzierung
niedriger Beitrag zur Risikoreduzierung
hoher Beitrag zur Risikoreduzierung

L, erforderlicher Performance Level

SIL  Safety Integrity Level gemaR IEC 61508-2
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Risikoparameter

S Schwere der Verletzung

S1  leichte (Ublicherweise reversible) Verletzung

S2  ernste (Ublicherweise irreversible) Verletzung einschlieBlich Tod

F Haufigkeit und/oder Dauer der Gefahrdungsexposition

F1 selten bis weniger haufig und/oder die Zeit der Gefahrdungsexposition ist kurz
F2  haufig bis dauernd und/oder die Zeit der Gefahrdungsexposition ist lang

P M@églichkeit zur Vermeidung der Geféahrdung oder Begrenzung des Schadens
P1  mdglich unter bestimmten Bedingungen

P2  kaum mdglich

Beginnend beim eingetragenen Startpunkt gelangt man unter Beachtung der Risikoparameter S, F und P zum
einzusetzenden Performance Level.
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Anhang A Einbauzeichnungen
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Anhang A

A.1 Rundlauf B&R Standardfiihrungssystem
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A.2 Geradensegment
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A.3 Kreisbogensegment
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A.4 Kurvensegment A
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A.5 Kurvensegment B
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A.6 Magneteinhei
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Anhang B

Anhang B Magnetfelder am ACOPOStrak Shuttle

Magnetfeldgrenze fiir die Arbeitssicherheit
Far die Sicherheit am Arbeitsplatz gilt die EU-Richtlinie 2013/35/EU. Diese definiert folgende Grenzwerte fir die
Ausldéseschwellen fur die magnetische Flussdichte statischer magnetischer Felder:

gnetischer Felder

Ausloseschwellen fiir die magnetische Flussdichte statischer ma
Ausloseschwelle

Gefahrenquelle

Beeinflussung von implantierten aktiven Geraten, z. B. Herzschrittmacher
Verletzungsrisiko durch Anziehung und Projektilwirkung im Streufeld von Quellen mit hohen Feldstarken

(>100 mT)

0,5mT
3mT

Tabelle 160: Ausldseschwellen statischer magnetischer Felder nach EU-Richtline 2013/35/EU

Die magnetische Flussdichte wird in 10 gleichwertigen Abstufungen von 5 mT bis 0 mT dargestellt. Die duf3ere
Linie innerhalb des Kreises stellt die Grenze von 0,5 mT fur die Arbeitssicherheit dar.

Shuttle 50 mm, nicht weichenfahig (8F1SA.102.100001-1)

& flosia)

000

200 (mm)

Tabelle 161: Aquipotentiallinien Shuttle 50 mm, nicht weichenfahig

Kreisradius des dufReren Kreises: 175 mm

Tabelle 162: Aquipotentiallinien Shuttle 50 mm, weichenfahig

Kreisradius des duBBeren Kreises: 175 mm
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Anhang B

Shuttle 100 mm, nicht weichenfahig (8F1SA.203.100001-1)

o sl z Tt

mmmmmmm

Tabelle 163: Aquipotentiallinien Shuttle 100 mm, nicht weichenféhig

Kreisradius des duReren Kreises: 175 mm

Shuttle 100 mm, weichenféhig (8F1SA.201.10000I1-1)

tosia) tosia)
o

Tabelle 164: Aquipotentiallinien Shuttle 100 mm, weichenfahig

Kreisradius des aufieren Kreises: 175 mm
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Anhang C

Anhang C Sicherheitshinweise fur Magnete

C0024662 Sicherheitshinweise Magnete - Safety instructions for magnets (CMYK)
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Anhang D

Anhang D UL Markings

+ 8F10A.01B.0000-1 only:
Max. surrounding air temperature is 60°C.

* Only use 8F1CP cables for supplying ACOPOStrak.

+ Suitable for Use on a Circuit Capable of Delivering Not More Than 5000 rms Symmetrical Amperes, 60
Volts DC Maximum, When Protected by Fuses Class J rated maximum 60A.

» Foruse in NFPA79 applications only.
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Sicherheitshinweise flir den Umgang mit Magneten

Dauermagnete und magnetische Werkstoffe sind technische Produkte, die im Umgang
Vorsichtsmalinahmen erfordern. Alle Personen, die magnetische Werkstoffe handhaben, missen diese
Hinweise kennen und beachten!

Gefahrdung durch Magnete

» Gefahrdung durch magnetische Felder fir

= magnetische Datentrager

= elektrische Geréte

= Herzschrittmacher

* Verletzungsgefahr durch Quetschungen

* Verletzungsgefahr durch Magnetsplitter

e Brand- und Explosionsgefahr

* Gesundheitsgefahrdung bei Kontakt mit Trinkwasser, Lebensmitteln und Haut

Handhabung

e Personen mit Herzschrittmachern dirfen sich keinen magnetischen Feldern aussetzen

e Elektrische Gerate und magnetische Datentrager sind von magnetischen Feldern fernzuhalten

» Magnete dirfen nur vorsichtig an andere Magnete oder magnetische Eisenteile herangefuhrt
werden, da ansonsten die Gefahr von Quetschungen besteht — geeignete persdnliche
Schutzausriistung ist zu tragen

Magnete dirfen wegen allfalliger Funkenbildung nie in explosiver Atmosphére gehandhabt werden
Gegenstande aus Eisen sollten nicht in unmittelbarer Ndhe zum Magneten liegengelassen werden
» Magnete kdnnen beim Aufsetzten splittern — um Augenverletzungen vorzubeugen ist das Tragen
einer geeigneten personlichen Schutzausriistung obligatorisch

» Bei der mechanischen Bearbeitung von Magnetwerkstoffen besteht Brandgefahr - glimmende oder
brennende Magnete und deren Bearbeitungsabfélle nicht mit Wasser, CO2- oder Halogenléschern
I6schen -> geeignete Léschmittel sind Sand oder Pulverléscher mit Metallbrandpulver

e Wasserstoffeinlagerungen zerstéren die Gefuigestruktur und fihren zur Auflésung des
ungeschitzten Magneten — daher sind Kontakte mit Wasserstoff unbedingt zu vermeiden

* Magnete, die eine Nickelbeschichtung aufweisen, kénnen bei manchen Menschen Allergien
auslosen, sobald sie in Kontakt mit diesem chemischen Element kommen — vermeiden sie daher
dauerhaften Hautkontakt mit nickelbeschichteten Magneten

« Umgebung frei von magnetischen Teilen halten

Transport

» Beim Lufttransport sind die Bestimmungen fuir magnetische Streufelder zu beachten — gilt auch fur
verbaute Magnete (weitere Hinweise siehe Webseite www.iata.orq)

* Im Postversand kénnen Magnetfelder von nicht sachgeman verpackten Magneten Stérungen an
Sortieranlagen verursachen und empfindliche Guter in anderen Paketen beschadigen — beachten
sie die Vorschriften des Paketdienstes

Haftungsausschluss

* B&R lehnt jede Haftung durch Schaden ab, die durch unsachgeméfe Handhabung der Magnete
entstehen. Mit dem Kauf unserer Produkte bestatigen Sie, dass sie die Sicherheitshinweise
gelesen und verstanden haben und sich danach richten.
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Safety instructions for the handling of magnets

Permanent magnets and magnetic materials are technical products, that require do be handled with
precautions. All persons, who handle magnetic materials, must know and follow these instructions!

Danger due magnets

e Hazards caused by magnetic fields for

= Magnetic data carriers

= Electrical devices

= Pacemaker

« Danger of injuries through bruising

» Danger of injuries through magnet splitter

» Risk of fire and explosion

e Health risk due contact with drinking water, food and skin

Handling

» People with pacemakers should avoid exposure to magnetic fields

e Electrical devices and magnetic data carriers must be kept away from magnetic fields

e Magnets may only be gently introduced to other magnets or magnetic iron parts. Otherwise there is
a risk of bruising — appropriate personal protective equipment should be worn

» Magnets shouldn’t be handled in an explosive atmosphere because of possible sparking

Iron objects shouldn’t be left in immediate proximity to magnets

Magnets can splinter during placement — to prevent eye injuries, the wearing of appropriate
personal protective equipment is obligatory

» The mechanical processing of magnetic materials may cause fire — smoldering or burning magnets
as well as their waste shouldn't be extinguish with water, CO:2 or halogen extinguisher ->
appropriate extinguishers are sand or powder extinguishers with metal fire powder

« Hydrogen retention destroys the fabric structure and leads to the resolution of unprotected
magnets — thus contacts with hydrogen should be avoided

« Magnets with nickel coating, can cause allergies to some people, as soon as they get in contact
with them — therefore a constant skin contact with nickel coated magnets should be avoided

» Keep environment free of magnetic parts

Transport

« When shipping freight by air, the provisions for stray magnetic fields have to be respected this also
applies to build in components (for further information’s refer to www.iata.orq)

» During the postal dispatch, magnetic fields of improperly packaged magnets may cause
disturbances in sorting machines and damages to fragile goods in other packages — consider the
provisions of the delivery service

Exclusion of liability

» B&R rejects all liability of damages caused by improper handling of magnets. With the purchase of
our products, you confirm that you have read and understood the safety instructions and act
accordingly
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