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Diese Zeichnung ist geistiges Eigentum der Fa. B&R Industrie-Elektronik GmbH
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Malistab Behandlung
EI@ Werkstoff, Halbzeug
Datum Name Benennung
Bearb. | 28.12.2005 RAM
Gepr. 4PP280.1505-75
Norm . '
Abmessungen / Dimensions
ernecker & Materialnummer - Revision Blatt
ainer
- 5142 Eggelsberg BI.
Rev. Aenderung Datum |Name| Werkstueckkante DIN 6784 Format: A3 Querformat




