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Kupplungsausrichtung

1 Kupplungsausrichtung

Wenn der Motor an der Maschine Uber eine Kupplung verbunden ist, missen beide Achsen sowohl axial als auch
radial ausgerichtet werden.

Eine nicht sachgemalle Ausrichtung fiihrt zu Vibrationen und friihzeitigen Schaden und reduziert damit die Le-
bensdauer.

Mogliche Schaden

» Lagerschaden

* Wellendichtring ohne Dichtwirkung
(Durch eindringende Fremdstoffe kann in Folge ein Lagerschaden entstehen!)

» Wellenbruch / Wellenverzug
» Kupplungsschaden
+ weitere Folgeschaden und negative Auswirkungen durch Uberhdhte Vibrationen sind mdglich

Achtung!

Bei Auftreten von Vibrationen oder der Feststellung von Schaden muss die Kupplungsausrichtung
sofort liberpriift werden.

Information:

Die Ausrichtung muss mit groRter Sorgfalt ausgefiihrt und die Messungen sollten aufgezeichnet wer-
den.

Die Ausrichtung wird lblicherweise im kalten Maschinenzustand durchgefihrt.

Bei groBeren Maschinen und dann, wenn zwischen Motor und dem weiteren Antriebsstrang unter-
schiedliche Betriebstemperaturen vorherrschen, kann sich ein unterschiedliches thermisches Wachs-
tum auf die Ausrichtung auswirken.

Die Ausrichtung muss daher noch einmal bei Betriebstemperatur der Maschine liberprift werden.

Vorsicht!

Motorschaden durch Unwucht.

Werden Motoren, welche ein Wellenende mit Passfeder besitzen, ohne die Passfeder betrieben, so
kann dies zu Unwucht und in Folge zu einem Motorschaden fiihren.

» Setzen Sie in solchen Fiéllen glatte Wellenenden ein.

Verbindung der Ubertragungselemente

Die Verbindung der Kupplung muss immer gemaf den Regeln der Technik mit den dafiir vorgesehenen Ausris-
tungen ausgefiihrt werden. Auf keinen Fall darf ein Hammer benutzt werden, der die Lager und eventuelles Zube-
hor beschadigen kénnte. Vor dem Zusammenfiigen des Ubertragungselementes muss mithilfe von Alkohol oder
entsprechendem Losungsmittel die Rostschutzlackierung von der Antriebswelle entfernt werden (darauf achten,
dass das Losungsmittel nicht in das Innere der Lager eindringt). Kein Schmirgelpapier, Schaber oder andere Hilfs-
mittel verwenden, um den Lack zu entfernen. Vor dem Zusammenfiigen des Ubertragungselementes das Ende
der Welle einfetten und die Montage gemaf den Anweisungen des Herstellers ausfiihren.

Befestigung und Positionierung
Die korrekte Befestigung des Flansches und die korrekte Haftung auf der gesamten Auflageflache sicherstellen.
Bei Direktkopplung auRerdem die korrekte Ausrichtung tberpriifen.

Ausrichtung

Wenn der Motor an der Maschine uber eine Kupplung verbunden ist, missen beide Achsen sowohl axial als
auch radial ausgerichtet werden. Sicherstellen, dass die Kupplungshalften sicher befestigt sind. Die Messungen
mussen an vier Punkten, um 90° Grad versetzt, ausgefuhrt werden, wahrend die beiden zusammengefugten Teile
gleichzeitig gedreht werden.
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Kupplungsausrichtung

Axiale Ausrichtung :: I I

Die Fehlerspanne darf 0,03 mm im Verhaltnis zu einem Durchmesser von 200 mm
nicht tGberschreiten. E j

|

Radiale Ausrichtung %

Die verbleibende Fehlerspanne sollte 0,03 mm nicht lGberschreiten. Die Einstellung
des axialen Abstandes zwischen den Kupplungshélften (MaR "E") muss in Uberein-
stimmung mit den Vorschriften des Herstellers der Ubertragungselemente ausgefiihrt —

werden. ,E,,,,,,,,,,,,,,,,,;Z,

m ‘

Kombinierte Ausrichtung S

0

Auch die kombinierte Messung der axialen und radialen Ausrichtung ist méglich.

E

Achtung!

Die von den Herstellern der Kupplungen empfohlenen Toleranzen geben die Belastbarkeit der Kupp-
lung an und diirfen daher nicht fiir die Bewertung der Genauigkeit der Ausrichtung verwendet werden.
Zu groBziigige Toleranzen fiihren zu Vibrationen und daher zu Schaden an den Lagern und/oder der
Maschine. Es wird daher empfohlen, die Abweichungen so gering wie moglich zu halten.
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Wellenende und Lagerung

2 Wellenende und Lagerung

Die Motorwelle ist mit beidseitig geschlossenen fettgeschmierten Rillenkugellagern gelagert. Schiitzen Sie den
Motor vor Schaden durch zu hohe Radial- und Axialkrafte!

Vermeiden Sie unter allen Umstanden folgende Belastungen auf das vordere Wellenende bzw. den hinteren Mo-
torgehausedeckel:

» Ubermafigen Druck

+ StoRe

* Hammerschlage

Warnung!
Schaden durch zu hohe Axialkrafte!

Durch zu hohe Axialkréfte (z. B. durch Aufschlagen oder Aufpressen) an der Welle, kénnen die Motor-
lager beschadigt oder deren Lebensdauer verkiirzt werden. Ebenso sind Schaden am Geber oder an
ggdf. verbauten Optionen (Haltebremse, Getriebe) moglich.

* Fiihren Sie keine Hammerschldage auf den Motor oder die Abtriebswelle aus. Durch Hammer-
schldge verursachte Belastungen iiberschreiten die zuldssigen Werte in jedem Fall.

* Unterlassen Sie auch StoRe und libermaBigen Druck auf den Motor und die Abtriebswelle.

Uberbestimmte Lagerung

Vermeiden Sie beim Anbau von Antriebselementen an die Abtriebswelle unbedingt eine Uberbestimmte Lagerung.
Die zwangslaufig vorhandenen Toleranzen verursachen zusatzliche Krafte auf die Lagerung der Abtriebswelle.
Dies kann zu einer deutlich verminderten Lebensdauer bzw. zur Beschadigung des Lagers flhren!

Heben und Transportieren

Das Gewicht von Anbauelementen (Zahnrader, Riemenscheiben, Kupplungen etc.) kann beim Heben und Trans-
portieren vom Motor schadigende Wirkung auf die Lagerung haben. Beachten Sie diese Radial- und Axialbelas-
tung bei diesen Vorgangen!

Montage und Demontage von Anbauelementen

Montieren und demontieren Sie die Anbauelemente (Zahnrader, Riemenscheiben, Kupplungen etc.) am Wellen-
ende immer ohne Axialbelastung fur die Motorlager und alle anderen im Motor verbauten Teile. Verwenden Sie
dazu passende Spannsatze, Druckhllsen, andere Spannelemente, Aufziehvorrichtungen etc. Die stirnseitig am
Wellenende vorhandene Zentrierbohrung kann flr diese Arbeiten verwendet werden.

Achten Sie auf ausgewuchtete Anbauelemente bzw. entsprechende Montage.
Sichern Sie die Anbauelemente nach der Montage und vor dem Betrieb gegen unbeabsichtigtes Ldsen.
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Impressum

Impressum

B&R Industrial Automation GmbH
B&R Stralle 1

5142 Eggelsberg

Osterreich

Telefon: +43 7748 6586-0

Fax: +43 7748 6586-26

office@br-automation.com
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