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editorial

Unzertrennlich verbunden:
Die Maschine und ihr digitaler Zwilling

In dieser Ausgabe des B&R-Technologiemagazins
steht Einer ganz besonders im Rampenlicht: der digita-
le Zwilling. Erschaffen mit unterschiedlichen Simulati-
onswerkzeugen, gefittert und groBgezogen mit realen
Maschinendaten, stellt er die exakte Abbildung einer
echten Maschine in der virtuellen Welt dar.

Doch welchen konkreten Nutzen bringt diese Errungenschaft der Digitalisie-
rung fir den Maschinen- und Anlagenbau? In unserer Titelstory beantwortet
unsere Expertin Isabella Laasch genau diese Frage und erklart, welche Rolle
der digitale Zwilling in allen Lebensphasen einer Maschine spielt - von der
Entwicklung Uber die Inbetriebnahme bis hin zum laufenden Betrieb.

Dariber hinaus haben wir uns Simulations-Profis unserer Partnerunterneh-
men fir diese Ausgabe mit ins Boot geholt: Beate Freyer, Geschéaftsfihrerin
von machineering, beantwortet fir Sie Fragen rund um den digitalen Zwilling
im laufenden Betrieb und ISG-Geschéaftsfiihrer Dr. Christian Daniel erklért, wie
sich digitale Zwillinge einfach und schnell nach dem Baukastenprinzip erstel-
len lassen. Zudem lesen Sie in einer spannenden Anwendergeschichte, wie
das Unternehmen Niigon die Zykluszeit einer Bestandsmaschine um 25 % ge-
senkt hat, ohne die Hardware anzupassen - nur mit Hilfe einer Simulation auf
der Basis der Software MapleSim.

Nicht virtuell, sondern ganz real haben wir uns mit unserem neuen Geschafts-
fihrer zusammengesetzt. Lernen Sie Jérg Theis in einem ausfihrlichen Inter-
view kennen und erfahren Sie, was ihn an den B&R-Mitarbeitern so fasziniert.
AuBerdem erzéhlt Theis, wo er das Unternehmen in fiinf Jahren sieht und wel-
che Rolle dabei der neue Automation Campus am BSR-Stammsitz in Osterreich
spielt.

Viel SpaB beim Lesen wiinscht

Carola Schwankner
Unternehmensredakteurin bei BER
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Das perfekte Zusammenspiel

Erst wenn Hardware, Software und Programmcode
perfekt zusammenarbeiten, entsteht eine funktionie-
rende Maschine. Um das zu erreichen, spielt die
Simulation eine entscheidende Rolle.

Digitale Zwillinge aus dem Baukasten
Maschinenbauer profitieren am meisten von Simulati-
onen, die sich einfach flr unterschiedliche Projekte
wiederverwenden lassen. Mit der Losung von B&R und
ISG ist genau das méglich.

Interview: , Usability auf neuem Level”

Die BSR-Experten Johannes Vitzthum und Isabella
Laasch erkléren, wie Maschinenbauer in Zukunft
Track-Systeme einfach simulieren kdnnen - und zwar
ohne Programmierkenntnisse.

Expertenwissen: Digitaler Zwilling

Digitale Zwillinge optimieren den gesamten Wert-
schopfungsprozess einer Maschine. Beate Freyer,
Geschéftsfihrerin des Simulationsexperten
machineering, erklart welche Vorteile der digitale
Zwilling im laufenden Betrieb bietet.

Durch Simulation zu mehr Performance

Niigon zeigt, wie die richtige Kombination aus
Automatisierungstechnik und Simulation mehr aus
bestehenden Maschinen herausholen kann - ganz
ohne neue Hardware.

04 Das perfekte Zusammenspiel
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Gruppieren ohne Liicken

Einzelne Maschinenmodule miteinander zu verbinden, ist
aufwendig und braucht viel Platz. Mit dem intelligente
Transportsystem ACOPOStrak hat Optima nun eine Abfill-
und eine Verpackungsmaschine so vereint, dass sie
nahtlos ineinander tbergehen.

Der flexible Weg

Um Nutzfahrzeuge unterschiedlichen Tests zu unterziehen,
mussten bisher Priifaufbauten mechanisch veréndert und
umprogrammiert werden. enders hat nun eine Losung
entwickelt, mit der sich Prifstande flexibel an neue Tests
anpassen lassen - ganz chne Aufwand.

Verpackung mit Zukunft

Heutzutage sind kleine LosgréBen das A und 0. Der

Druck- und Verpackungsmaschinenhersteller DCM-ATN
reagiert auf diesen Wandel und entwickelt nun Maschinen,
die sich ohne manuellen Aufwand umristen lassen.

Das hat sich gewaschen

Smart-City-Initiativen setzen sich fiir mehr Lebensqualitat
und eine effiziente Nutzung von Ressourcen ein. Intelligi-
ente Kanalreinigungsfahrzeuge wie von Aryan Pumps 8
Enviro Solutions spielen dabei eine wichtige Rolle.

Tabletten gehen neue Wege

Der Maschinenhersteller SMA hat eine neue Tabletten-
presse entwickelt, die Konnektivitat und Transparenz mit
funktionalem Design und Bedienkomfort vereint.
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Fir Sie entwickelt

Produktneuheiten

Bildverarbeitung viermal so schnell

Den passenden Antrieb fir jede Applikation
Maritim-Zertifizierungen fiir X20

Soft-Start fir SpritzgieBmaschinen und Extruder

Produktneuheiten
CANopen-Safety flir mobile Arbeitsmaschinen
Besonders kompakte motorintegrierte Antriebe

Produktneuheiten

Ausfalle vorhersagen, Verluste vermeiden
Messmodul fr effizientes Monitoring
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Kopfe & Konzepte

Interview: ,BSR-Mitarbeiter lieben die Herausforderung”
Im Interview verréat der frischgebackene
B&R-Geschaftsfiihrer Jorg Theis, was ihn an seinen
Mitarbeitern so fasziniert und wo er das Unternehmen
in finf Jahren sieht.

Im Portrat: Johannes Vitzthum - Experte fiir Tracks
Der gelernte Maschinenbauingenieur hat sich mit
Leib und Seele der Track-Technologie verschrieben.
Er ist sich sicher, dass die Tracks den Markt umkrem-
peln werden und will diesen Wandel mitgestalten.

Expertenwissen: 3 Fragen zum Schluss

Andreas Hager, BSR-Experte flr Steuerungstechnik,
beantwortet die Frage, ob neue Technologien wie 5G,
Virtualisierung und das Internet der Dinge eine
vollstandige Verlagerung der Steuerung in die Cloud
ermdglichen werden.



Das perfekte

/usammenspiel

.Das Ganze ist mehr als die Summe seiner Teile.” - Was der grie-
chische Philosoph Aristoteles schon lange vor Industrie 4.0 und
Smart Factory erkannte, beschaftigt heute den Maschinenbau.
Denn Hardware, Software und ein Programmcode ergeben nicht
automatisch eine funktionierende Maschine. Erst das perfekte Zu-
sammenspiel all dieser Komponenten ergibt ein funktionierendes
Ganzes. Um das zu erreichen, spielt die Simulation eine entschei-

dende Rolle.

4

Warum brauchen wir eigentlich Simulation im Maschinen- und
Anlagenbau? ,Die Antwort ist ganz einfach: Um Maschinen wirt-
schaftlich zu entwickeln, in Betrieb zu nehmen und langfristig
zu betreiben”, sagt Isabella Laasch, Produktmanagerin fiir Si-
mulation bei BSR.

Maschinen werden immer komplexer. Dementsprechend gestal-
tet sich auch das Zusammenspiel aus Mechanik, Elektrik und
Automatisierung zunehmend diffiziler. Mégliche Maschinenab-
\&ufe direkt an einem physischen System auszuprobieren, ver-
ursacht hohe Kosten und ist schlichtweg unwirtschaftlich -
und zwar in allen drei Phasen des Maschinenlebens: Entwick-
lung, Inbetriebnahme und laufender Betrieb.

Entwicklungsfehler kosten Geld und Zeit
In der ersten Lebensphase einer Maschine, der Entwicklung,

Simulation und digitale Zwillinge

4

durchléduft die Maschine bereits mehrere Stadien. In jedem da-
von kann es zu gravierenden Fehlern kommen. Nach der Rule of
Ten der Fehlerkosten erhdhen sich die Kosten fiir die Behebung
eines Fehlers um den Faktor 10 fir jedes Stadium der Maschi-
nenentwicklung, in dem der Fehler nicht erkannt wurde. Je fri-
her der Fehler also behoben wird, desto glinstiger und schneller
kann die Maschine entwickelt werden.

Ziehen sich Fehler jedoch durch die gesamte Maschinenent-
wicklung, zeigen sie sich spatestens bei der Inbetriebnahme
des Prototyps. ,Taucht bei der Inbetriebnahme ein Problem
nach dem anderen auf, ist das fatal”, sagt Laasch. Nicht nur,
dass zu diesem Zeitpunkt bereits Kosten fiir den Prototyp ent-
standen sind, auch zusétzliche Ressourcen fiir das Entwickler-
team werden benétigt, da sie sich nun auf Fehlersuche bege-
ben missen. Entstehen Schdden an der Hardware, bedeutet

Fotos: BER, MathWorks



das zusétzliche Ausgaben fir Ersatzteile sowie einen mogli-
chen Zeitverzug aufgrund langer Lieferzeiten. Schlimmstenfalls
kommen auf den Maschinenbauer sogar Konventionalstrafen
zu, sollte der geplante Auslieferungstermin der neuen Maschi-
ne nicht eingehalten werden kdnnen.

Industry Manager bei MathWorks

Simulation ist der Schliissel

.Wir missen also einen Weg finden, eine Maschine Uber alle
Lebensphasen hinweg digital abzubilden”, sagt Laasch. ,Aus
meiner Sicht gibt es dafiir nur einen Weg und das ist die Simu-
lation.” In der virtuellen Simulationsumgebung entsteht ein di-

.Mit modellbasierter Entwicklung lasst sich frihzeitig sicherstellen, dass die Maschine
funktioniert — das Ausfallrisiko wird auf ein Minimum gesenkt. Simulationsmodelle bilden
die Grundlage fir Designphase, virtuelle Inbetriebnahme und digitale Zwillinge. Die Investi-
tion in die Simulation rentiert sich meist im ersten Jahr.”

motion 09.21



Mit den Simulationswerkzeugen ISG virtuos (ISG), iPhysics (machineering), Matlab/Simulink (MathWorks) und MapleSim (Maplsoft) hat BSR
Tools fir jeden Anwendungsfall in sein Automatisierungssystem eingebunden.

gitaler Zwilling der Maschine. Mit dem digitalen Zwilling lassen
sich das Zusammenspiel der einzelnen Komponenten wéhrend
der Entwicklung Uberpriifen sowie eine virtuelle Inbetriebnah-
me der Maschine durchfihren.

Hand in Hand mit Simulations-Experten

Maschinenbauer kdnnen aus einer Vielzahl an Simulations-
werkzeugen auswahlen. Das Angebot erstreckt sich von
Tools fir die Hardware- und Maschinensimulation bis hin
zur Prozesssimulation. BSR arbeitet deshalb seit vielen
Jahren mit unterschiedlichen Simulationsexperten zusam-

men und hat verschiedene Werkzeuge in sein Automatisie-
rungssystem eingebunden.

.Mit unseren Partnern wie MathWorks, Maplesoft, ma-
chineering und ISG bieten wir eine breite Palette an Simula-
tionsmoglichkeiten und haben fiir jeden Anwendungsfall
eine Losung parat”, erklart Laasch. ,Entscheidend dabei
ist, dass unsere Kunden frei wéhlen kdnnen, welches Simu-
lationswerkzeug sich fiir ihre Maschine am besten eignet.
Die BSR-Entwicklungsumgebung ist in jedem Fall das zent-
rale Tool.”

VP of Business Development, Maplesoft

.Wenn Maschinenbauer mit Leistungsproblemen konfrontiert werden, brauchen sie eine
schnelle Lésung, die nicht ihre Gewinnmargen auffrisst. Dynamische, physikbasierte digitale
Zwillinge ermdglichen Maschinenbauern zu erkennen, wie Probleme bei ihren Designs entste-
hen und wie sie die Komplikationen - ohne zuséatzliche Kosten fiir Hardware - l6sen konnen.”

Fotos: BSR, Maplesoft, machineering



Mit einem digitalen Zwilling lassen sich das Zusammenspiel der einzelnen Komponenten wahrend der Entwicklung Uberpriifen sowie eine

virtuelle Inbetriebnahme der Maschine durchfiihren.

Das richtige Werkzeug fiir jede Anforderung

Mit der Simulationssoftware von Maplesoft und MathWorks
lassen sich zum Beispiel Maschinenkomponenten sehr effi-
zient und exakt abbilden sowie Momente und Kréfte etwa
fur Maschinenauslegungen simulieren. Unterschiedliche
Belastungsfalle kénnen einfach getestet werden. Wiirden
diese Tests an einem realen System vorgenommen werden,
kosten sie viel Zeit, viele Arbeitsstunden und binden zahl-
reiche Ressourcen. Im Falle einer zu groBen Belastung be-
steht auch die Gefahr, dass kostbare Hardware beschadigt
wird und ersetzt werden muss. In der Simulation erkennt
der Maschinenbauer jedoch auf einen Blick, ob die Maschi-
ne der Belastung standhalten wird oder nicht.

Die Tools von machineering und ISG decken hingegen den
Bereich der Prozesssimulation ab. Sie zeigen das dynami-
sche Verhalten einer kompletten Maschine in 3D. Damit las-
sen sich unter anderem sdmtliche dynamische Faktoren,

die auf den Materialfluss einwirken, mit dem digitalen Zwil-
ling in Echtzeit testen. Der Maschinenbauer sieht sofort,
wie sich der Materialfluss verhdlt, wenn er Komponenten
der Maschine austauscht. Auch Stillstandzeiten lassen sich
frihzeitig erkennen und eliminieren.

Daten fiir vorausschauende Wartung nutzen

Nach Abschluss der Maschinenentwicklung und einer er-
folgreichen virtuellen sowie realen Inbetriebnahme kann
der digitale Zwilling auch in der dritten Lebensphase einer
Maschine, dem laufenden Betrieb, von groBem Nutzen sein.
Basierend auf Echtzeitdaten l&uft der digitale Zwilling als
virtuelles Pendant im Schaltschrank mit und (&sst sich zum
Beispiel fur Prognosen uber die Lebensdauer und den Zu-
stand der realen Maschinenkomponenten heranziehen.
JVerdndert sich das Verhalten der realen Maschine im Ver-
gleich zum digitalen Zwilling, weil zum Beispiel ein Lager
bereits sehr abgenutzt ist, fallt dies unmittelbar auf”, er-

Geschéftsfiihrer der machineering GmbH & Co. KG

LUnsere Simulationssoftware iPhysics sorgt fir Durchgangigkeit im Engineering. Sie vereint
alle Disziplinen von MCAD, ECAD sowie Automation bis hin zur Produktion und After Sales.
Durch die zusatzliche Anbindung von AR- und VR-Systemen werden komplexe mechatroni-
sche Maschinen jederzeit komplett abgesichert.”

motion 09.21



Simulationswerkzeuge wie iPhysics von machineering decken den Bereich der Prozesssimulation ab und zeigen das dynamische Verhalten einer
kompletten Maschine in 3D.

Business Manager Simulation Technology, ISG Industrielle Steuerungstechnik GmbH

~Konfiguriert man Simulationsszenarien als digitale Zwillinge mit virtuellen wiederverwendba-
ren Komponenten aus einer Bibliothek, dann kdnnen sie auch vom Betreiber der Anlagen fir
Produktionsoptimierungen, Umrlstungen und als Basis fir innovative Schulungs- und Ser-
vicekonzepte genutzt werden.”

Fotos: BSR, IS6
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klart Laasch. Die gesammelten Daten werden unter ande-
rem fUr vorausschauende Wartung, Fehlerdokumentationen
oder Fernwartungssysteme verwendet.

Einarbeitungszeit verkiirzen

Dariiber hinaus ergeben sich mit dem digitalen Maschinen-
pendant zum Beispiel neue Méglichkeiten fir das Training
von Maschinenbediener und Servicetechniker. Sie kdnnen
sich unter anderem mit der Handhabung oder dem Human
Machine Interface vertraut machen, bevor die Maschine bei
ihnen vor Ort eintrifft. Die Einarbeitungszeit verkdrzt sich
damit wesentlich.

Zudem kommt der digitale Zwilling auch zunehmend in vir-
tuellen Showrooms zum Einsatz. So kann der Vertrieb po-
tenziellen Kunden jederzeit neue Maschinen vorstellen -
unabhéngig von Messen oder Veranstaltungen. Mit Hilfe ei-
ner Augmented-Reality-Brille l&sst sich die digitale
Maschine sogar in reale Umgebungen einblenden. So sind
zusétzliche sogenannte Was-wéare-wenn-Untersuchungen
fur die Planung und Entwicklung mit bewegten Objekten
und Maschinen mdglich.

Maschinen schneller weiterentwickeln

,Der digitale Zwilling bleibt der Maschine ein Leben lang er-
halten”, sagt Laasch. ,Er bildet aber auch die Basis fir zu-
sétzliche Funktionen und fir die Weiterentwicklung der
Maschine.” Der Maschinenbauer kann zum Beispiel die Er-
kenntnisse aus dem laufenden Betrieb flr die Optimierung
des Systems verwenden. Das Simulationsmodell steht ihm
dabei zur Verfligung, um alle geplanten Erweiterungen vor-
ab sicher durchzuspielen. So reduzieren sich Stillstandzei-
ten bei Aufristungen auf ein Minimum und die ndchste Ge-
neration an Maschinen l8sst sich schneller entwickeln.

Produktmanagerin fiir Simulation bei BSR

.Mit unseren Partnern wie MathWorks, Maplesoft, machineering und ISG bieten wir eine breite
Palette an Simulationsmdglichkeiten und haben fiir jeden Anwendungsfall eine Losung parat.
Unsere Kunden kdnnen frei wahlen, welches Simulationswerkzeug sich fiir ihre Maschine am
besten eignet. Die BSR-Entwicklungsumgebung ist in jedem Fall das zentrale Tool.”



Digitale Zwillinge

Digitale Zwillinge
aus dem Baukasten

Simulationssysteme werden bei vielen Maschinen- und Anlagenbauern fir die
Absicherung von Projekten eingesetzt. Sie bieten fir die mechanische Konst-
ruktion einer Maschine sowie fur die Entwicklung der Steuerungsapplikationen
und fdr die virtuelle Inbetriebnahme viele Vorteile. Am meisten profitieren Ma-

schinenbauer jedoch von Simulationen, die sich einfach fur unterschiedliche
Projekte wiederverwenden und anpassen lassen. Mit der Losung von BSR und
ISG ist genau das maglich.

10 Simulation und digitale Zwillinge
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- Test der Steuerungsapplikation in volliger Analogie zu Tests und Inbetriebnahme an einer realen Maschine, ohne

eine Veranderung des Systems vornehmen zu missen;

- Test des Gesamtsystems unter Berticksichtigung aller an der Automatisierungslosung beteiligten intelligenten
Feldbus-Komponenten inklusive der funktionalen Sicherheit sowie echter Produktionsdaten;
- Test von irreguldren Szenarien, zum Beispiel Reaktion der Steuerung auf den Ausfall von Sensoren oder Sonderab-

ldufe aufgrund von identifizierten Fehlteilen;

- Unterstiitzender Einsatz des Simulationssystems als digitaler Zwilling beim Produktionshochlauf sowie begleitend
zum laufenden Betrieb einer Maschine, um Produktionen zu optimieren;
- Kosten verringern mit fertigen Simulationsmodulen aus der Bibliothek, welche die modulare Produktstruktur des

Maschinenbetreibers 1:1 abbilden.

Durchgangige Plattform

Die Anforderung zeigen, dass ein digitaler Zwilling eine Ma-
schine oder Anlage mdglichst konkret abbilden muss, um
Maschinenbauern von Nutzen zu sein. ISG und BSR haben
eine gemeinsame Simulationsldsung entwickelt, die alle
Anforderungen abdeckt und zudem fir unterschiedliche
Anwendungsfélle verwendet werden kann. Die Basis dafiir
bildet die Simulationsplattform ISG-virtuos. ,Unsere ge-
meinsame Simulationslosung ist eine durchgdngige Platt-
form, die flexibel eingesetzt werden kann”, sagt Dr. Christi-
an Daniel, Business Manager Simulation Technology, ISG
Industrielle Steuerungstechnik GmbH.

Dabei kann die reale Steuerung tiber TCP/IP oder in Echtzeit
Uber POWERLINK mit der Simulationsplattform verbunden
werden. Die Kommunikation wird bei beiden Varianten aus
dem originalen Applikationsprojekt der BSR-Entwicklungs-
umgebung Automation Studio generiert. Dadurch kann der
Entwickler fur die virtuelle Inbetriebnahme die Steuerungs-
applikation verwenden und muss nichts neu programmieren.

Baukastensystem fiir konfigurierbare Losungen

Dariiber hinaus bietet die Simulationslésung von ISG und BSR
die Mdglichkeit, Simulationsszenarien aus einer Bibliothek
zu konfigurieren. Entwickler kénnen zum Beispiel die modu-
lare Produktstruktur einer Verpackungsanlage abbilden. ,Der
maximale Nutzen einer Simulationsldsung entsteht erst,
wenn sie nicht jedes Mal neu fiir ein konkretes Projekt auf-
baut werden muss, sondern im Sinne eines Baukastensys-
tems wiederverwendet werden kann”, sagt Daniel.

Daflr werden die applikationsspezifischen Simulationssze-
narien aus virtuellen Komponenten, mechatronischen Bau-
gruppen und Anlagen aufgebaut. Sie bilden ihre realen Vor-
bilder 1:1 ab - von den Parametern Uber die Schnittstellen
bis hin zum Steuerungsverhalten. ,Maschinenentwickler
kdnnen ihre Maschinen modularisieren und als eigene me-
chatronische Verhaltensmodelle, sogenannte virtuelle
Baugruppen, in einer Bibliothek ablegen”, sagt Daniel. ,Vie-
le Maschinenbauer nutzen die virtuellen Baugruppen, um
kundenspezifische Konfigurationen zu erstellen.”

Fotos: ISG



Die Anbindung der realen Steuerungen an die Simulationsplattform kann tber TCP/IP und in Steuerungsechtzeit Giber POWERLINK erfolgen.

Wiederverwendbare Komponenten sparen Zeit

Die Simulationsldsung von ISG und B8R verfligt tber unter-
schiedliche Ausbaustufen. Diese reichen von einer manuellen
Konfiguration Uber Templates fur die Simulationsszenarien
bis hin zu einer komplett automatischen Erstellung der Konfi-
guration. ,Der besondere Nutzen der Lésung besteht darin,
reproduzierbare Systemtests inklusive POWERLINK auf den
Takt genau durchfiihren und die Simulationsszenarien aus ei-
ner Bibliothek mit wiederverwendbaren virtuellen Komponen-
ten und Baugruppen aufbauen zu kdnnen”, sagt Daniel.

Um die maximale Aussagekraft der Testergebnisse zu errei-
chen, muss die Steuerungstechnik im Zusammenspiel mit
den Feldbuskomponenten getestet und im Sinne eines Sys-
temtests in Betrieb genommen werden. ,Mit der durchgén-
gigen Simulationsldsung von BSR und ISG ist genau das
maglich. Sie deckt alle Anforderungen an eine optimale Si-
mulation ab und bietet so Maschinenbauern einen groB3en
Mehrwert”, sagt Daniel.

Business Manager Simulation Technology, ISG Industrielle Steuerungstechnik GmbH

.Maschinenentwickler kdnnen ihre Maschinen modularisieren und als eigene mechatronische
Verhaltensmodelle, sogenannte virtuelle Baugruppen, in einer Bibliothek ablegen.”

motion 09.21
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.Usability auf neuem Level”

Track-Systeme ermdglichen vollig neue Maschinenkonzepte. Bisher ist es jedoch ausgewiesenen
Experten vorbehalten, solche neuen Konzepte zu entwerfen und deren Machbarkeit zu Uberpru-
fen. Mit dem ACOPOStrak Designer von B&R wird sich das mit Anfang 2022 andern. Die Software
wird in Zukunft Maschinenbauern die Prototypenphase erleichtern. Neue Konzepte und Ideen las-
sen sich per Drag-and-Drop ausprobieren und mit wenigen Klicks simulieren. Das spart viel Zeit
und Geld. Wie das genau funktionieren wird, erklaren Johannes Vitzthum und Isabella Laasch.

14 Simulation und digitale Zwillinge
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.Samtliche Arbeit, die bereits im ACOPOStrak Designer erledigt wurde
Knopfdruck”, erklart Isabella Laasch.

Herr Vitzthum, der ACOPOStrak Designer soll Maschinenbau-
ern und Entwicklern die Prototypen-Phase erleichtern. Was
genau kann man von der neuen Software erwarten?
Johannes Vitzthum: Der ACOPOStrak Designer ist ein intui-
tives Konzeptions- und Planungstool. Der Bediener kann
also viel ausprobieren, ohne sich mit der dahinterliegen-
den Technik auseinanderzusetzen. So lassen sich ver-
schiedene Ansatze testen, ohne auch nur einen Euro in
die Erstellung eines realen Prototyps zu investieren.
Isabella Laasch: Mit dem ACOPOStrak Designer lasst sich
prifen, ob ein System grundsatzlich realisierbar ist. In der
Software werden zum Beispiel Kontaktkrafte und Shutt-
le-Bewegungen berechnet und visualisiert. Darauf basie-
rend lassen sich dann mdgliche Hochstgeschwindigkeiten
und Hochstlasten kalkulieren. Im ndchsten Schritt ist dann
sogar eine genaue mechanische und thermische Analyse
des ACOPOStrak-Layouts mdglich.

Die Software scheint sehr umfangreich zu sein. Welche Vo-
raussetzungen muss jemand mitbringen, um einen Track in
der neuen Software zu simulieren?

Vitzthum: Das ist ja das schone: Es sind keinerlei Program-
mierkenntnisse erforderlich. Die Bedienung fir den An-
wender ist einfach und komfortabel, wéhrend im Hinter-

, kann in Automation Studio iGbernommen werden - und zwar auf

grund hochkomplexe Berechnungen ablaufen. Der Anwen-
der kann sofort mit der Gestaltung in der Software starten,
ohne jegliche Vorarbeit in einer Entwicklungsumgebung.
Laasch: Bei der Gestaltung des Track-Layouts wird der Be-
nutzer durch eine Logikprifung unterstitzt. Die Software
erkennt automatisch, ob der Aufbau in der Realitat funkti-
oniert oder nicht. Auf diese Weise wird vermieden, dass
spater zeitintensive Layoutdnderungen notwendig wer-
den.

Konnen Sie mir ein Beispiel fiir diese Logikpriifung nennen?
Laasch: Der Benutzer gibt im ACOPOStrak Designer sowohl
das gewilnschte Track-Layout als auch Parameter wie
Masse und Position von seinem Produkt ein. Die Software
erkennt dann automatisch, ob ein Shuttle das Produkt
transportieren kann oder ob der Aufbau anders aussehen
muss. Mit der nachgelagerten Analyse ist es auBerdem
mdglich, den Einfluss der Masse und der Schwerpunktsla-
ge auf das Bewegungsprofil herauszufinden. Mit nur weni-
gen Eingabeparametern lasst sich also in einer sehr fri-
hen Phase Einfluss auf die Wirtschaftlichkeit der Produkti-
on nehmen. Shuttles, Produkthalter und das Produkt
konnen demnach aufeinander abgestimmt werden - fir
einen optimalen Transport durch die Produktionshalle.

Fotos: BSR



Im ACOPOStrak Designer wird also ein Track-System gra-
fisch dargestellt und iiberpriift, ob das System hinsichtlich
Logik und Physik einwandfrei funktioniert. Was passiert als
nachstes?

Laasch: Ist das Track-System im ACOPOStrak Designer fer-
tiggestellt, kénnen die Daten in der BSR-Entwicklungsum-
gebung Automation Studio weiterverarbeitet werden.
Samtliche Arbeit, die bereits im ACOPOStrak Designer erle-
digt wurde, kann in Automation Studio Ubernommen wer-
den - und zwar auf Knopfdruck. Der Anwendungsersteller
kann also sofort damit beginnen, den Maschinenprozess zu
programmieren.

Vitzthum: Der ACOPOStrak Designer kann Ubrigens nicht nur
von Maschinenentwicklern eingesetzt werden. Ein Ver-
triebsmitarbeiter kann zum Beispiel auch einem potenziel-
len Kunden zeigen, welche unterschiedliche Herangehens-
weisen es gibt, um eine Maschine umzusetzen. Mit wenigen
Klicks und ohne aufwendige Vorarbeiten. Die Software lie-
fert sdmtliche Informationen, um eine mdgliche neue Ma-
schine mit ACOPOStrak vor unmittelbaren Entscheidungs-
tragern zu prasentieren.

B&R hat auch die Software mapp Trak im Portfolio. Wo liegt der
Unterschied zwischen mapp Trak und ACOPOStrak Designer?
Vitzthum: Im ACOPOStrak Designer kann ein Track-Layout
ohne Programmierkenntnisse grafisch dargestellt und aus-
probiert werden. Diese neue Software ist somit eine Vorstu-
fe zum Programmieren, die es bisher so nicht gegeben hat.
In der Software mapp Trak hingegen beschéftigt sich ein
Entwickler mit der Erstellung der Maschinensoftware an
sich. Die Logik der Verfahrprofile sowie die Interaktion der
Shuttles untereinander sowie mit externen Aktoren und
Sensoren wird in mapp Trak programmiert. Komplexe The-
men wie die Kollisionsvermeidung sind dabei von der Soft-
ware bereits geldst und es ist lediglich noch der Prozes-
sablauf zu spezifizieren.

Laasch: Mit dem ACOPQStrak Designer hebt BSR die Usabili-
ty zukiinftig auf ein neues Level. Den wesentlichsten Vor-

Im ACOPOStrak Designer kann ein Track-Layout ohne Programmier-
kenntnisse grafisch dargestellt und ausprobiert werden.

teil sehe ich ganz klar in der einfachen Handhabung ohne
Vorkenntnisse. Verschiedene Layout-Varianten kdnnen
ohne groBen Aufwand bereits in der Planungsphase erstellt
und getestet werden. Wenn wir den ACOPOStrak Designer
Anfang ndchsten Jahres auf den Markt bringen, haben wir
die perfekte Ergénzung zu unserem bestehenden mapp
Trak. Die beiden Software-Tools gehen Hand in Hand und
bieten zusammen die optimalen Voraussetzungen fir die
Umsetzung neuer Maschinenkonzepte mit ACOPOStrak.

Vielen Dank fiir das Gesprach.

ACOPOStrak - Das flexible Track-System fiir hochste Effektivitat in der Produktion

Das flexible und intelligente Track-System ACOPOStrak von B&R ermdglicht die wirtschaftliche Symbiose von Losgro-
Be 1 und Massenfertigung. Mit einer Geschwindigkeit von mehr als 4 m/s fahren Werkstiicke auf voneinander unab-
hangig steuerbaren Shuttles von Verarbeitungsstation zu Verarbeitungsstation. Elektronische Weichen trenne Pro-
duktstréme und fihren sie wieder zusammen. So erhalt der Maschinenbauer oder der produzierende Betrieb unz&h-
lige Moglichkeiten, eine vollautomatisierte Produktion speziell fir individualisierte Produkte aufzubauen.

motion 09.21
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Digitale Zwillinge

Keine bosen

Uberraschungen mehr"

Digitale Zwillinge optimieren den gesamten Wertschopfungsprozess ei-
ner Maschine und sorgen nicht zuletzt fur einen reibungslosen Betrieb.
Wir haben gemeinsam mit Beate Freyer, Geschaftsflhrerin des Simula-
tionsexperten machineering, den digitalen Zwilling im laufenden Be-
trieb genauer beleuchtet.

Simulation und digitale Zwillinge

Fotos: Syntegon Technology GmbH, machineering GmbH & Co. KG



.Der digitale Zwilling liefert jederzeit alle Daten, die fir einen
reibungslosen Betrieb der Maschine ndtig sind”, sagt Beate Freyer,
Geschaftsflhrerin bei machineering.

Frau Freyer, welche konkreten Vorteile bringt ein digitaler
Zwilling einer Maschine im laufenden Betrieb?

Beate Freyer: Mit dem digitalen Zwilling im Schaltschrank
steht zu jeder Zeit ein virtuelles Echtzeitmodell der laufen-
den Anlage zur Verfiigung. Alle Anpassungen oder Optimie-
rungen lassen sich schnell und sicher umsetzen. Einfach
die geplante Anderung am digitalen Zwilling vorab testen
und erst, wenn die optimale Losung gefunden ist, wird alles
in die reale Anlage Ubertragen. Das spart nicht nur Zeit,
sondern auch Geld fiir sonst kostspielige Anderungen.

Der digitale Zwilling

Wie kann der Maschinenbetreiber mit dem digitalen Zwilling
im Schaltschrank arbeiten? Welche Daten und Informatio-
nen erhélt er vom Zwilling?

Freyer: Der digitale Zwilling liefert jederzeit alle Daten, die
fur einen reibungslosen Betrieb der Maschine nétig sind.
Alle moglichen Maschinenabléufe sowie die Berechnung
komplizierter geometrischer Modelle kann der Betreiber
einfach mit dem digitalen Zwilling durchspielen, virtuell
testen und anschlieBend auf die reale Maschine Ubertra-
gen. Der Betreiber erlebt also keine bsen Uberraschungen
mehr. Darlber hinaus kdnnen auch durch eine zeitlich vor-
geschaltete Look-Ahead-Funktion auftretende Kollisionen
im realen Betrieb gut erkannt und vermieden werden.

Und wie landet der digitale Zwilling im Schaltschrank?
Freyer: Mit unserer Losung erhalt der Maschinenbetreiber
bei deAuslieferung einer neuen Maschine eine sogenannte
Digital Twin Box. Diese Box enthélt alle relevanten Daten der
Maschine. Mit der realen Inbetriebnahme einer Anlage &uft
nun der digitale Zwilling - basierend auf Echtzeitdaten der
Maschine - als virtuelles Pendant im Schaltschrank mit. Er
l3sst sich also sofort in jede Standardproduktion integrie-
ren.

Bringen digitale Zwillinge neben den Vorteilen fiir einzelne
Maschinen auch fiir die gesamte Produktion einen Mehr-
wert?

Freyer: Fir eine Fertigung mit mehreren verketteten Anlagen
kann - zum Beispiel mithilfe von Maschinen- und Prozessda-
ten - ein Prozessabbild erstellt und analysiert werden. Dafr
findet ein standiger Austausch von Statusdaten zwischen
den realen Maschinen und den digitalen Zwillingen im laufen-
den Betrieb statt. Man kdnnte auch sagen, der Betreiber
sieht seine Produktion aus der Vogelperspektive und kann
anhand definierter Prozessparameter die digitale Fertigung
mit der realen vergleichen. Er kann zum Beispiel Prozess-
schritte digital vorspulen oder auch erste Absch&tzungen
Uber Materialverschleil und Maschinenstillstand vornehmen.
Auch Pufferzeiten, Lagerbestande und Maschinenauslastung
lassen sich so in Echtzeit ermitteln und optimieren.

Die Basis fiir einen digitalen Zwilling bildet ein Simulationsmodell, dem alle Eigenschaften und Funktionen der realen
Maschine zugewiesen sind — vom Material Uber die Sensorik bis hin zur Bewegung und Dynamik. So lassen sich zum
Beispiel Fehlfunktionen rechtzeitig erkennen und beheben.

motion 09.21
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Virtuelle Inbetriebnahme

Durch Simulation

zU mehr Performance

Wenn sich Produktionsanforderungen andern und mehr Performance bendtigt
wird, werden Maschinen oft mit neuer Hardware ausgestattet. Das ist kostspie-
lig, zeitaufwendig und - im Zeitalter von digitalen Zwillingen und virtueller Inbe-
triebnahme - unndtig. Niigon hat bewiesen, dass die richtige Kombination aus

Automatisierungstechnik und Simulation mehr aus bestehenden Maschinen her-
ausholen kann als gedacht - ganz ohne neue Hardware.

20 Simulation und digitale Zwillinge
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Die neue SpritzgieBmaschine von Ni-
igon hatte die Produktion eben erst
aufgenommen, als der Maschinenbe-
treiber eine neue Anforderung stellte:
Die Maschine sollte einen wesentlich
hoheren Durchsatz erzielen als ur-
springlich geplant. In der bestehen-
den Konfiguration erzeugt die Maschi-
ne jedoch bei hdheren Geschwindig-
keiten unerwiinschte Schwingungen
beim SchlieBen der Form. Eine Mdg-
lichkeit dies zu vermeiden, wére der
Tausch der hydraulischen Komponen-
ten durch servoelektrische Gegensti-
cke. Dieser Ldsungsansatz wirde je-
doch enorme Kosten fir neue Teile,
Hunderte von Entwicklungsstunden
und erhebliche Verluste durch einen
Maschinenstillstand verursachen. Ni-
igon entschied sich schlieBlich fir
eine virtuelle Maschineninbetriebnah-
me als Losung fur die Kundenanforde-
rung.

Die virtuelle Alternative

Mit dem Ziel, die Performance der
SpritzgieBmaschine  zu  erhdhen,
wandte sich Niigon an Maplesoft, ei-
nen fihrenden Anbieter fur Simulati-
onsldsungen und virtuelle Inbetrieb-
nahme. Zudem arbeitet das Modellie-
rungs- und  Simulationswerkzeug
MapleSim von Maplesoft nahtlos mit
der Entwicklungsumgebung Automati-
on Studio von B&R zusammen.
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.0hne Simulation
ware das nicht moglich
gewesen.”

Marc Ricke

Die Niigon-Ingenieure waren somit in der Lage, verschiedene Op-
timierungsstrategien an einem virtuellen Modell der Maschine zu
testen - und zwar in ihrer gewohnten Entwicklungsumgebung
und ohne Risiko, die Maschine zu beschddigen. Nachdem die In-
genieure die geeignete Strategie gefunden hatten, konnte die
physische Maschine ganz einfach per Fernzugriff mit der neuen
Software aktualisiert werden. Um so schnell wie mdglich Ergeb-
nisse zu erhalten, setzte Niigon dabei auf die Unterstiitzung der
Experten von Maplesoft. Am Ende erwies sich die Entwicklung
und Implementierung des simulationsbasierten Maschi-
nen-Upgrades als spielend einfach.

1. Das Modell entwickeln
2. Den Code optimieren
3. Die Maschine aktualisieren

Schritt 1: Das Modell entwickeln

Um die physische Maschine originalgetreu zu simulieren, wurden
die Schlisselkomponenten einschlieBlich der hydraulischen und
mechanischen Systeme in der Multi-Domain-Umgebung Maple-
Sim modelliert. Anhand der Betriebsdaten der physischen Ma-

schine konnte Maplesoft ein dynamisches Modell erstellen, das
das Verhalten der physischen Maschine einschlieBlich der prob-
lematischen Schwingungen exakt nachbildete. Mit diesem Mo-
dell - einem sogenannten digitalen Zwilling - lieBen sich die Ur-
sache der Schwingungen untersuchen und verschiedene Strate-
gien zu deren Beseitigung simulieren.

Schritt 2: Den Code optimieren

Niigon konnte nun das Simulationsmodell nutzen, um einen neu-
en, optimierten Steuerungscode fur die Maschine zu entwickeln.
Da das Unternehmen Automation Studio von B8R fiir den Reg-
lerentwurf verwendete, war es einfach, die MapleSim-Modelle fr
die virtuelle Inbetriebnahme zu importieren. Mit dem MapleSim
Connector von B8R, der das MapleSim-Modell mit Automation
Studio verbindet, erstellt Niigon einen digitalen Zwilling. Mit die-
sem l8sst sich der Steuerungscode in Echtzeit simulieren.

Schritt 3: Die Maschine aktualisieren

Nach der Implementierung von zwei wichtigen Optimierungsstra-
tegien reduzierten die Ingenieure von Niigon die Zykluszeit der
Maschine um mehr als 25 % und beseitigten die Schwingungs-
probleme wahrend der Produktion. ,Wir dachten anfangs, dass
dies mit der Software allein nicht mdglich sei”, erinnert sich
Yongchuan Fan, der leitende Steuerungsdesigner des Projekts.
.Als wir jedoch die Ergebnisse sahen, waren wir schnell vom Ge-
genteil Uberzeugt.”

Fotos: Niigon, iStock.com/marchmeena23



Die neue SpritzgieBmaschine von Niigon betreibt zwei Spritzeinheiten gleichzeitig und bietet eine einzigartige Kombination aus hydraulischer

und elektrischer Betdtigung. Dadurch werden die Kosten gesenkt.

Virtuelle Inbetriebnahme bei Niigon

Innerhalb weniger Monate entwickelte sich die Maschinensi-
mulation von einer kaum beachteten Option zu einem wichti-
gen Werkzeug fir zukiinftige technische Entwicklungen bei
Niigon. Marc Ricke, Steuerungstechniker und IT-Manager bei
Niigon, ist von der zusétzlichen Performance, die die Simula-
tion fur die Produktlinie bringt, Uberzeugt: ,Wir haben die Zy-
kluszeit der Maschine um 25 % reduziert, und das zu weniger
als einem Viertel der Kosten einer Hardwareldsung. Fiir mich
besteht kein Zweifel: Ohne Simulation wére dies nicht mdg-
lich gewesen.”

Bei zukinftigen Projekten mit virtueller Inbetriebnahme wird
Niigon wieder auf Maplesoft fir Beratung, Schulung und Soft-
ware setzen. Auch BSR wird wieder eine zentrale Rolle bei

der Automatisierung der ndchsten Generation von Spritz-
gieBmaschinen spielen. ,Durch den hervorragenden Service
von Maplesoft und dem einfachen Workflow zwischen Ma-
pleSim und der BSR-Software Automation Studio kdnnen
wir unseren Kunden Maschinen anbieten, die mit weniger
teurer Hardware hohere Geschwindigkeiten erreichen”,
sagt Ricke.

In Zukunft werden Simulation und digitale Zwillinge eine
zentrale Rolle in der Entwicklung bei Niigon spielen. ,Zu den
Anfangszeiten der CAD-Modellierung gab es Unternehmen,
die dachten, sie wiirden ohne diese Technologie auskom-
men. Heute steht ihre Notwendigkeit auBer Frage”, bemerkt
Ricke. ,Ich bin davon Uberzeugt, dass Ingenieure in zwei
Jahren genauso Uber Simulation denken werden.”

Leiter Steuerungstechnik & IT, Niigon

.Wir haben die Zykluszeit der Maschine um 25 % reduziert, und das zu weniger als einem
Viertel der Kosten einer Hardwareldsung. Fir mich besteht kein Zweifel: Ohne Simulation

wére das nicht mdglich gewesen.”

motion 09.21
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B8 R-Geschaftsfiihrer Jorg Theis im Interview

BSR-Mitarbeiter lieben
die Herausforderung”

die Herausforderung”

Seit 1. April 2021 ist Jorg Theis Geschaftsflhrer von BSR. Im Interview verrat
der S1-Jahrige, was ihn an seinen Mitarbeitern so fasziniert, wo er das Unter-
nehmen in finf Jahren sieht und was andere ABB-Divisionen von BSR noch

lernen kdnnen.

24 Képfe 8 Konzepte
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Herr Theis, wann haben Sie eigentlich
das erste Mal von BSR gehort?

Jorg Theis: Das ist mehr als zwanzig
Jahre her. Ich habe damals fir einen
groBen Automatisierungsanbieter ge-
arbeitet und recht schnell mitbekom-
men, dass es da einen Mitbewerber
aus Osterreich gibt, der den anderen
Unternehmen in der Branche etwas vo-
raushat: Mitarbeiter mit einer ganz be-
sonderen Leidenschaft.

Wie meinen Sie das?

Theis: BSR-Mitarbeiter lieben die Her-
ausforderung. Wenn der Mitbewerb die
Segel streicht und sagt, dass die An-
forderungen des Kunden nicht um-
setzbar sind, wird es fir den BSRler
erst richtig spannend. Wir wissen,
dass wir technologisch ganz vorne da-
bei sind und wir haben den Ehrgeiz
auch Herausforderungen zu losen, die
auf den ersten Blick vielleicht nicht
machbar erscheinen. Diese Einstellung
hat mich schon damals fasziniert und
jetzt, daich sie taglich hautnah mitbe-
komme, begeistert sie mich noch
mehr.

Sie haben gerade von wir gesprochen.
Fiithlen Sie sich also schon zu 100 %
als BSRler?

Theis: Definitiv. Ich wurde mit offenen
Armen empfangen und fiihle mich ab-
solut wohl. Und das finde ich sehr

wichtig. Es ist flir ein Unternehmen gar
nicht gut, wenn der Geschéftsfihrer
sich nicht als Teil des Ganzen fihlt.

Aber Tatsache ist, dass Sie fast ihr
ganzes Berufsleben bei ABB verbracht
haben. Wird das eine Auswirkung auf
die Marke B&R haben?

Theis: Die Marke B8R ist bestens am
Markt positioniert und das Unterneh-
men ist gut aufgestellt. Es gibt also
keinen Grund, an der Marke B8R zu riit-
teln. Dort wo es uns sinnvoll erscheint,
werden wir jedoch gut funktionierende
interne Prozesse und Strukturen von
ABB Ubernehmen - damit haben wir in
den vergangenen Jahren auch schon
begonnen. Zum Beispiel haben wir eine
Abteilung geschaffen, die sich um alle
Angelegenheiten rund um Gesundheit,
Umwelt und Sicherheit kiimmert. Diese
Themen waren bei BSR bisher auch
schon wichtig, aber wir werden ihnen
mit einer eigenen Abteilung nun noch
mehr Aufmerksamkeit schenken.

Wo kann B8R noch von der groBen
Konzernmutter ABB profitieren?

Theis: Ich sehe das gar nicht so ein-
seitig. Ich denke, dass wir alle vonein-
ander profitieren kénnen. Und genau
da sehe ich tbrigens auch eine wichti-
ge Aufgabe flr mich: in der Vermittlung
zwischen dem GroBkonzern ABB und
dem mittelstéandisch geprégten BE&R.

Kopfe 8 Konzepte
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Jorg Theis: ,Mein Ziel ist es, dass BSR weltweit als Top-Player in der
Automatisierungsbranche bekannt ist.”

Was heiB3t das konkret?

Theis: Ich versuche, das Beste aus beiden Welten zu verei-
nen. Schauen wir uns ABB an: einen groBen Konzern, der
quasi in jedem Land der Welt Mitarbeiter hat, die sich mit
der Industrie und der Kultur vor Ort auskennen. Das erleich-
tert es BSR sehr, in neuen Markten und Léandern FuB3 zu fas-
sen. Auf der anderen Seite haben wir die Agilitat und Kun-
denndhe von B8R, die ich auf jeden Fall beibehalten will -
denn das ist die DNA des Unternehmens. Das sind
UbrigensThemen, bei denen andere ABB-Divisionen wieder-
um etwas von BER lernen kdnnen. Und dann gibt es nattir-
lich noch die Bereiche, in denen wir auf Produktebene zu-
sammenarbeiten und gemeinsame Losungen anbieten. Ma-
chine-Centric Robotics ist daflr ein hervorragendes
Beispiel.

Welche Themen beschéftigen Sie derzeit am meisten?

Theis: Neben sehr vielen anderen Themen stechen derzeit
zwei besonders heraus: Das eine ist die strategische Weiter-
entwicklung des Unternehmens und das andere die Bau-
teilknappheit. Aufgrund der Situation am Markt fur elektroni-
sche Bauteile kdnnen wir derzeit leider manche Bestellungen
nur mit Verzdgerungen bedienen. Das tut mir persdnlich sehr
weh und wir setzen alles daran, damit unsere Kunden die
Auswirkungen der Bauteilknappheit mdglichst wenig spiiren.

Kopfe § Konzepte

Und wie sieht es mit der strategischen Weiterentwicklung
aus? Wo soll BSR aus lhrer Sicht in fiinf Jahren stehen?
Theis: Mein Ziel ist es, dass BSR weltweit als Top-Player in
der Automatisierungsbranche bekannt ist. Ich wiinsche
mir, dass BS&R in finf Jahren immer in der engeren Wahl ist,
wenn ein Unternehmen eine Maschine oder Anlage auto-
matisieren méchte - egal in welchem Land der Welt.
Derzeit evaluieren wir, welche MaBnahmen notwendig
sind, um das zu erreichen. Aus meiner Sicht ist es dabei
unter anderem sehr wichtig, dass wir beim Thema Digitali-
sierung ganz vorne dabei sind. Auf diesem Gebiet werden
wir in den kommenden Jahren massiv investieren.

Ich hdre heraus, dass Sie B&R internationaler machen wol-
len. Was bedeutet das fiir den Stammsitz in Oberdster-
reich?

Theis: Unser Stammsitz in Eggelsberg ist als zentraler Ent-
wicklungs- und Produktionsstandort gesetzt. Gerade die
unmittelbare rdumliche Nahe zwischen Entwicklung und
Fertigung ist ein ganz klarer Vorteil am Standort Eggels-
berg. Aber wir werden zugleich globaler werden und unser
Know-how nicht mehr nur dort biindeln. Wir haben bereits
begonnen, viele Teams internationaler aufzustellen. Wir
unterhalten mittlerweile erste Entwicklungsteams in an-
deren Landern und auch unser Produktmanagement ist
nicht mehr nur in Eggelsberg stationiert. Mit Luca Galluzzi
haben wir sogar ein Mitglied der Geschaftsfiihrung, des-
sen Arbeitsmittelpunkt nicht in Osterreich liegt. Durch die
modernen Mdglichkeiten der Online-Zusammenarbeit ist
das problemlos mdglich. Und unsere Kunden profitieren
davon, dass wir flr jeden Job den besten Mitarbeiter ein-
setzen kdnnen, egal wo dieser sitzt. Diese Strategie wol-
len wir konsequent fortsetzen.

Demnéachst wird in Eggelsberg der groBe Automation Cam-
pus erdffnet. Wird der Gebaudekomplex im Zuge dieser In-
ternationalisierungsstrategie iiberhaupt noch bendtigt?

Theis: Unbedingt. In den vergangenen Monaten sind schon
mehrere hundert Mitarbeiter in den Campus umgezogen
und wir suchen allein fir den Standort Eggelsberg derzeit
weitere 200 Mitarbeiter. Aber der Campus ist weit mehr als
nur ein Geb&udekomplex mit Buroarbeitspldtzen, Entwick-
lungslaboren und Schulungsrdumen: Er ist auch der Ort, an
dem wir gemeinsam mit unseren Kunden und Partnern dar-
an arbeiten, wie die Produktion der Zukunft aussehen wird.

Ich glaube, das miissen Sie uns etwas genauer erkléren.
Theis: Sehr gerne. Der Hintergrund ist folgender: Moderne
Maschinen werden immer komplexer und sie missen im-

Fotos: BSR



.Der Automation Campus ist weit mehr als nur ein Gebdudekomplex: Er ist auch der Ort, an dem wir gemeinsam mit unseren Kunden und
Partnern daran arbeiten, wie Maschinen und Anlagen in Zukunft funktionieren werden”, sagt Theis.

mer starker mit anderen Maschinen und Ubergeordneten
Systemen interagieren, um schlieBlich eine produktive Linie
zu ergeben. Wenn ein Maschinenbauer allein in seinem stil-
len Kdmmerlein arbeitet, kann er diese Anforderungen gar
nicht mehr erflllen. Daher sitzen wir als Automatisierungs-
anbieter immer &fter mit Maschinenbauern und Anlagenbe-
treibern an einem Tisch und entwerfen Konzepte, wie der
Produktionsprozess ablaufen soll. Intelligente Trans port-
systeme wie ACOPOS 6D oder ACOPOStrak spielen bei vielen
dieser Konzepte eine tragende Rolle, da diese Technologien
es ermdglichen, bisher getrennte Prozesse nahtlos mitein-
ander zu verschmelzen.

Der Interviewpartner

Was haben Sie noch mit dem Campus vor?

Theis: Wir werden natdrlich unser bewéahrtes Schulungs-
programm beibehalten und auch noch weiter ausbauen. Zu-
satzlich laufen bereits Gesprache, um Veranstaltungen von
Verbanden, Partnern und Forschungseinrichtungen bei uns
im Haus abzuhalten. Das ist auch ein weiterer Schritt, um
Eggelsberg und BSR zu einem internationalen Zentrum der
Automatisierungstechnik zu machen - damit wir unseren
Kunden auch zukiinftig die weltweit beste Automatisierung
fur ihre Maschinen und Anlagen bieten kdnnen.

Vielen Dank fiir das Gesprach. «

h

Jorg Theis (51) ist diplomierter Chemieingenieur (FH Aachen). Er arbeitet seit mehr als 23 Jahren fiir ABB, zuletzt als
Division Unit Manager Process Automation for Energy Industries in Singapur. Mit 1. April 2021 hat er die Geschafts-
fihrung von B&R Ubernommen. Mit seiner Frau und seinen zwei Kindern ist Theis kirzlich an den B§R-Hauptsitz in

Eggelsberg (Oberdsterreich) gezogen.
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Produktneuheiten

Bildverarbeitung

viermal so schnell

Mehr Durchsatz mit Quadcore-Prozessor

BSR hat die Ausfiihrgeschwindigkeit etlicher Machi-
ne-Vision-Funktionen massiv erhéht. Durch einen neuen
Quadcore-Prozessor und einen Just-in-Time-Compiler
werden Vision-Aufgaben bis zu viermal so schnell aus-
geflihrt wie zuvor. Maschinenbauer kénnen den Durch-
satz ihrer Maschinen erheblich steigern - ohne teure
Vision-PCs einzusetzen.

Mit der neuesten Steady-Version der HALCON-Bibliothek
verfligt das B&R-Vision-System nun auch Uber einen
Just-in-time-Compiler (JIT). Der auszufiihrende Pro-
grammcode wird mit dem Compiler bereits beim Laden
der Applikation erstellt und nicht erst zur Laufzeit inter-
pretiert.

Den passenden Antrieb
fur jede Applikation

Erweiterte Motorenauswahl durch Hiperface-DSL-Safety

Die Sicherheitsfunktionen des B&R-Servoverstérkers
ACOPOS P3 sind nun auch fir Motoren mit sicherem Hi-
perface-DSL-Encoder verfligbar. Maschinenbauer haben
damit eine groBere Motorenauswahl bei der Umsetzung
von sicheren Antriebsapplikationen.

Neben EnDat 2.2 Safety hat sich Hiperface DSL Safety am
Markt als Industriestandard fur die sichere Datentber-
tragung zwischen Motoren und Servoreglern etabliert.
Genauso wie EnDat 2.2 ist HDSL-Safety kompatibel mit
allen B&R-Sicherheitsfunktionen. Dazu zdhlen Funktio-
nen wie Safely Limited Speed (SLS), Safe Operating Stop
(SOS) oder Safe Limited Increment (SLI).

Fiir Sie entwickelt

Fotos: B8R



Mehr Widerstandskraft,
mehr Einsatzmoglichkeiten

Maritim-Zertifizierungen fiir das X20-System

Automatisierungstechnik von B&R l&sst sich nun noch
einfacher und umfassender im maritimen Umfeld einset-
zen. Das ermdglichen zusétzliche Zertifizierungen von
DNV, KR, LR und ABS fiir das Steuerungs- und 1/0-System
X20. Zudem hat BSR sowohl den Temperatur- als auch
den Eingangsspannungsbereich des X20-Systems erwei-
tert.

Die Umgebungsbedingungen auf See stellen hohe Anfor-
derungen an alle verwendeten Komponenten. Daher un-
terziehen die zusténdigen Zertifizierungsgesellschaften
diese Komponenten anspruchsvollen Tests. Neben der
Zertifizierung des Germanischen Lloyd (GL) belegen Bau-
musterpriifbescheinigungen von Det Norske Veritas (DNV],
Korean Register (KR), Lloyd's Register (LR) und American
Bureau of Shipping (ABS) die extrem hohe Widerstandsfa-
higkeit des X20-Steuerungs- und 1/0-Systems.

Soft-Start fur Extruder
und SpritzgieBmaschinen

Heizzonen synchron und materialschonend aufheizen

Das Softwarepaket mapp Temperature bietet eine neue
vorprogrammierte Methode zum Aufheizen von Maschi-
nen und Anlagen. Der sogenannte Soft-Start heizt per
Knopfdruck alle Maschinenkomponenten homogen auf
und schont dadurch die Heizelemente. Aufwendiges
Programmieren ist nicht mehr ndétig. Zudem werden
durch das gleichmaBige Aufheizen mechanische Span-
nungen reduziert und Flissigkeitsriickstdnde in der Ma-
schine konnen kontrolliert verdampfen.

Mit dem Soft-Start lassen sich zum Beispiel SpritzgieB-
und Filtrieranlagen oder Extruder einfach und schnell
auf Betriebstemperatur bringen. Dies erfolgt entweder
durch ein gezieltes Aufheizen mit limitierter Heizleistung
oder anhand eines definierten Temperaturgradienten.
Dabei werden alle beteiligten Zonen synchron erwarmt.

automotion 09.21
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Abfull- und Verpackungsmaschinen

Gruppieren ohne Lucken

Einzelne Maschinenmodule miteinander zu verbinden, erfordert haufig einen groBen Aufwand und
viel Platz. Das Unternehmen Optima hat es nun geschafft, eine Abflll- und eine Verpackungsma-
schine so miteinander zu verbinden, dass sie nahtlos ineinander tGbergehen. Moglich wurde diese

einzigartige Losung durch das intelligente Transportsystem ACOPOStrak von BSR.

30 BSR-Technologie im Einsatz
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Fir uns Anlagenbauer ist es immer be-
sonders knifflig, unterschiedliche Ma-
schinenmodule miteinander zu verbin-
den”, sagt Andreas Dreschner, Techni-
cal Sales Manager bei Optima. Zum
Startpunkt des Projekts im Frihjahr
2019 hat das Unternehmen mdgliche
Transportsysteme evaluiert, die eine
Schnittstelle zwischen Abfill- und
Verpackungsmaschine darstellen
kdnnten. ,Fir unsere Anwendung gab
es kein anderes System, das ahnlich
flexibel einsetzbar ist und unsere An-
forderungen an Geschwindigkeit und
Dynamik so erfiillt wie ACOPOStrak”,
erldutert Dreschner.

Die neue Anwendung kam erstmals in
einer Abfiill- und Verpackungslinie ei-
nes niederldndischen Lebensmit-
teleinzelhandlers fir die Herstellung
von Single-Serve-Kaffee-Kapseln aus
Aluminium zum Einsatz. Alle Shuttles
wurden mit einem Produkttrager fur die
Aufnahme einer Kaffee-Kapsel ausge-
stattet. Jedes ACOPOStrak-Shuttle und
somit auch jede einzelne Kapsel lasst
sich individuell bewegen. So wird es
maglich, eine beliebige Anzahl an Kap-
seln bereits wéhrend des Transports
zu gruppieren.

B&R-Technologie im Einsatz
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Mit Hilfe von ACOPOStrak hat Optima die Schnittstelle zwischen Abfill- und Verpackungsmaschine um fast vier Meter reduziert.

Liickenloser Produktfluss

.Eine Herausforderung bei dieser Anwendung waren Li-
cken, die sich aus dem Herstellprozess ergaben”, sagt Dre-
schner. Diese entstehen zum Beispiel durch ausgeschleus-
te Kapseln, die nicht den Qualitdtsanforderungen entspre-
chen. Da bereits eine geringe Abweichung von der
festgelegten Einwaage, mini