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Gesamtkosten reduziert
„Mit der X67 Serie von B&R war es uns 
möglich, eine zentrale Wissensstelle der 
neuen Förderlinien einzurichten“, so 
Mark Corsmeier, Senior Controls Product 
Engineer bei Intelligrated Inc. „Dank der 
Kooperation profitieren wir heute von ei-
ner erweiterten Diagnosemöglichkeit für 
die neuen Förderlinien. Zudem konnten 
mittels B&R Technologie eine deutliche 
Leistungssteigerung und ein reduzierter 
Verkabelungsaufwand realisiert wer-
den. Dank verbesserter Funktionalitäten 
können wir unseren Kunden Lösungen 
für anspruchsvollste Aufgaben bieten. 
Unser Ziel der Gesamtkostenreduktion 
wurde mittels ganzheitlicher Systemar-
chitektur sowie durch den Einsatz ener-
gieeffizienter Automatisierungskompo-
nenten mühelos erreicht“, erläutert Mark 
Corsmeier. 

70 dB. Zudem ist das MDR-Konzept äu-
ßerst wartungsfreundlich.

Einfachste Konfiguration dank mo-
dularer Bauweise
Dank des modularen Aufbaus können 
mehrere Abschnitte bestehend aus den 
motorisierten Rollen zu einem ganz-
heitlichen Fördersystem kombiniert 
werden. Gesteuert werden die Antriebe 
für die motorisierten Rollen mit X67 I/O 
Modulen, die mittels X2X Verbindung 
die einzelnen Abschnitte mit nur einem 
Kabel verbinden, was den Verkablungs-
aufwand deutlich reduziert.

Die X67 Module können bis zu vier moto-
risierte Rollen steuern. Die Förderrollen 
enthalten einen kompakten, elektronisch 
gleichgerichteten, bürstenlosen Motor.

Beste Integrationsfähigkeit
Je nach Anwendung kann die Architek-
tur der B&R Komponenten an die jewei-
ligen Kundenanforderungen angepasst 
werden. Sämtliche Komponenten lassen 
sich problemlos in die kundeneigenen 
Kommunikationssysteme integrieren. 
Während die Steuerung von Intelligrated 
Inc. noch über Profibus läuft, wird aktuell 
ein Umstieg auf POWERLINK vorberei-
tet. Ziel ist es, eine erhöhte Leistungs-
fähigkeit sowie eine Kostenreduktion zu 
realisieren. Als Feldbus Schnittstellen 
dienen Bus Controller der X20 oder 
X67 Serie. Es spielt keine Rolle, welche 
Controllerserie der Kunde wählt - die 
motorisierten Rollen können beliebig 
konfiguriert werden und sind auch im 
Fernbetrieb steuerbar.

Intelligrated:

Gegründet: 2001
Mitarbeiter: 300
Umsatz: ca. 132 Mio EUR
Standorte: Mason und London, Ohio  

(US)
Produkte & Services: Intelligrated 

bietet Fördersysteme für den La-
ger- und Vertriebssektor.

www.intelligrated.com

Höchste Präzision in 
der Lasertechnologie

Die direkt vor Ort montierten X67 I/O Module steuern bis zu vier motori-
sierte Förderrollen an.
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Höchste Präzision in 
der Lasertechnologie

Ob für Gravuren, präzise Schnitte oder Verzierungen - Lasermaschinen 
stellen heute ein wichtiges Werkzeug zur gezielten Bearbeitung von Ma-
terialien unterschiedlichster Beschaffenheit dar. Ausgeklügelte Positio-
nier- und Schneidesysteme garantieren dabei beste Arbeitsergebnisse.

Seit 1992 am polnischen Markt aktiv, behauptet sich die Wichary Technologies Sp.z 
o.o., heute als Anbieter von Lasertechnologien für die Schwer- und Leichtindustrie. 
Basis des Unternehmenserfolges ist nach Angaben von Firmengründer Marian Wicha-
ry die Nähe zum Kunden und die außerordentlich enge Verzahnung von Entwicklung 
und Projektrealisierung.

Erfolg dank technologischer Partnerschaften
Neben dem Verkauf einer breiten Palette hochwertiger Maschinen, werden im unter-
nehmenseigenen Laser Center umfassende Leistungen in den Bereichen Laserschnitt, 
Beschriftungen, Gravuren und Verzierungen angeboten. Hier gewährleisten die unter-
nehmenseigenen Lasergeräte eine präzise Bearbeitung aller Materialien wie Papier, 
Kunststoff, Silikon, Leder, Kunstleder, Gummi, Kork, Holz, verschiedenste Metalle, 
Stein, Keramik, u.v.m.. Dank des unternehmenseigenen Laser Service Centers kommt 
es zu einer wesentlichen Reduktion der Bearbeitungszeit von Kundenaufträgen. Die 
so entstehenden Kostenvorteile kommen dem Kunden zugute. Zur Gewährleistung 
höchster industrieller Qualitätsansprüche wurden ein Qualitäts- und Arbeitsschutzma-
nagementsystem eingeführt.

Ein innovatives Laserschneidesystem
Im Mai 2004 begannen die Ingenieure von Wichary mit der Konstruktion eines ersten 
Prototypen zur gezielten Laserpositionierung und eines präzisen Laserschnittes. Diese 
Neuentwicklung ist die Basis für die aktuellen Geräteserien, die unterschiedlichste Ma-
terialien präzise schneiden können. Ein Beispiel ist das Laserschnittsystem WT2030.

Ausgerüstet mit einem wassergekühlten Industrielaser mit einer Leistung von 500 W 
und einem Arbeitsbereich von 2.050 x 3.050 mm ist die neue Entwicklung insbesonde-
re für den Schnitt verschiedenster Kunststoffe bestens geeignet. Zur Maschinensteue-
rung kommt ein neues Antriebssystem eines Technologiepartners in Kombination mit 
einem B&R Steuerungssystem zum Einsatz.

Hochstehende Maschinenlösung mit B&R Technologie
Kern des Steuerungssystems bildet ein B&R Power Panel, welches Steuerung und Vi-
sualisierung in einem Gerät vereint. Das über X2X-Link angebundene dezentrale X20/
X67-System erlaubt die Ein- und Ausgänge dort zu platzieren, wo sie benötigt werden. 
Fünf ACOPOS Antriebe in Kombination mit B&R Synchronmotoren gewährleisten eine 
Achsgeschwindigkeit von bis zu 3 m/s sowie eine Beschleunigung von bis zu 20 m/
s². Der Einsatz von POWERLINK erlaubt kürzeste Zykluszeiten für die Kommunikation 
zwischen den ACOPOS Antrieben und dem Power Panel. >>

Mit dem neuen Laserschnittsystem WT2030 bietet Wichary 
eine leistungsstarke Lösung für den präzisen Schnitt verschie-
denster Kunststoffe.
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Die Schnittstelle des Steuerprogramms 
wurde dahingehend ausgelegt, einen 
sicheren und intuitiven Betrieb der Ma-
schine bei voller Nutzung des gesamten 
Funktionsspektrums des 15“ Touch-
screens mit TFT-Anzeige zu gewährleis-
ten.

G-Code zur gezielten Steuerung 
von Bewegungsabläufen
Zur Bearbeitung eines bestimmten 
Werkstückes wird von der CAM Soft-
ware ein Programm gemäß DIN66025 
in G-Code, der Informationen über 
Formen und Bewegungsabläufe ent-
hält, erzeugt. Dieses Programm wird 
entweder als Datei über USB Anschluss 
oder über Ethernet an einen Controller 
übermittelt. Die Wahl eines korrekten G-
Code Programms und die Verwaltung 
von Verzeichnissen und Dateien wird 
von einem speziell dafür entwickelten 
Managementprogramm übernommen.

Während des Hochladens eines Pro-
gramms kontrolliert der Controller die 
Vollständigkeit und Korrektheit des 

erzeugten Codes. Erst nach eingehen-
der Codeprüfung wird die Bearbeitung 
gestartet. Über das Power Panel kann 
das Bedienpersonal sämtliche Bearbei-
tungsparameter wie Geschwindigkeit, 
minimale und maximale Leistung der 
Bearbeitungsgeschwindigkeit, Dauer 
und Intensität des Einbrennens sowie 
des Prozessgasdrucks während des 
Schneidens auf einfache Weise ein-
geben. Zudem bietet die B&R CNC die 
Möglichkeit das Programm zu simulie-
ren und darzustellen, sodass die Kor-
rektheit geprüft werden kann.

Im Zuge der Ausführung des G-Codes 
wendet das System die implementier-
ten M-Funktionen im Code an. Diese 
regeln das Öffnen einer mechanischen 
Klappe und das Ein- und Ausschalten 
der Laserquelle sowie den Pneumatik-
betrieb des Systems. Anhand der M-
Funktionen lassen sich die gewünsch-
ten Parameter des Gerätes auf einfache 
Weise einstellen. In der Neuentwicklung 
von Wichary, der neuen WT2030 Bla-
de 500S ZS BR, kommen synchrone 

Wichary:

Gegründet: 1992
Mitarbeiter: 58
Umsatz: ca. 6 Mio EUR
Standorte: Siemianowice (PL)
Produkte & Services: Wichary steht 

für fortschrittliche Lasertechnolo-
gien für die Schwer- und Leichtin-
dustrie

www.wicharytech.com

M-Funktionen für eine höchst genaue 
Verbindung aller im Code enthaltenen 
Aufgaben zum Einsatz.

Auch die Synchronisation der Maschi-
ne mit allen Peripheriegeräten wie der 
Laserquelle oder etwa den Abluft- und 
Pneumatiksystemen und der Resona-
tor- und Prozessgasstation wird über 
das Steuerungssystem einwandfrei ab-
gewickelt.

Präzise Erkennung der Motorposi-
tion
Die in der Maschine verwendeten Mo-
toren ermöglichen mittels Multiturn En-
Dat Gebern eine präzise Lageerfassung 
der Maschinenachse. So ist die Maschi-
ne in der Lage zu jeder Zeit die aktuelle 
Position eines Schneidekopfes sowie 
weiterer mechanischer Komponenten 
zu erfassen. Selbst im Falle von Un-
terbrechungen der Stromversorgung 
kann die Bearbeitung nach erneutem 
Einschalten der Maschine wieder an 
der ursprünglichen Position vor dem 
Stromausfall einsetzen. Ein weiterer 
Vorteil der Wichary Maschinenkonstruk-
tion liegt in der Möglichkeit der Ferndia-
gnose und -wartung über Internet.

Die Kooperation geht weiter
Künftig plant Wichary die Einführung 
des integrierten Sicherheitssystems 
SafeLOGIC, um den industriellen Stan-
dards im Bereich der Safety Technologie 
künftig noch besser gerecht zu werden. 
Aufgrund der positiven Erfahrungen 
mit modernsten B&R Komponenten ist 
Firmengründer Marian Wichary zuver-
sichtlich, dass das Unternehmen auch 
künftig mit hochstehenden Maschinen-
lösungen den polnischen und russi-
schen Markt durchdringen wird. 

Ein 15“ Touchscreen mit TFT-Anzeige ermöglicht den 
sicheren und intuitiven Betrieb der Maschine.

Mit Hilfe so genannter G-Code Programmen lassen sich 
die Bewegungsabläufe beim Laserschneiden präzise 
lenken.
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Messetermine

April

Automation
01. - 02.04.2009
Malmö, Schweden

ROMCONTROLA
01. - 04.04.2009
Bukarest, Rumänien

Elcom
06. - 09.04.2009
Kiev, Ukraine

Sino-Corrugated
07. - 10.04.2009
Shanghai, China
 
MoCon Den Bosch
08. - 09.04.2009
‘s-Hertogenbosch, Nieder-
lande

MASC
20. - 22.04.2009
Toronto, Kanada

HMI
20. - 24.04.2009
Hannover, Deutschland

Termine
2. + 3. Quartal

Alle Messen + Details unter www.br-automation.com/events

Verpackung
22. - 23.04.2009
Zürich, Schweiz

Mai
 
The 6th Asian Wind Energy 
Conference & Exhibition
06. - 08.05.2009
Peking, China

Achema
11. - 15.05.2009
Frankfurt, Deutschland

Hispack
11. - 15.05.2009
Barcelona, Spanien
 
Chinaplas
18. - 21.05.2009
Guangzhou, China
 
Feimafe
18. - 23.05.2009
Sao Paulo, Brasilien

Juni

FIEE Electrica
01. - 05.06.2009
Sao Paulo, Brasilien

AutomatISA ANDINO
10. - 12.06.2009	
Bogotá, Kolumbien

Brasil Offshore
16. - 19.06.2009
Rio de Janeiro, Brasilien

Fispal Tecnologia
16. - 19.06.2009
São Paulo, Brasilien

Neftegaz
23. - 27.06.2009
Moskau, Russische Föderation

PTA - St. Petersburg
24. - 26.06.2009
St. Petersburg, Russische Fö-
deration

Juli

Salón Internacional del Em-
paque y TECNOPLAST 2009
01. - 04.07.2009
Caracas, Venzuela

September

PPMA
29.09. - 01.10.2009	
Birmingham, Großbritannien
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Perfection in Automation
www.br-automation.com
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X20 System von B&R: schlanke I/O Module, leistungsfähige CPUs, erweiterbare Bus Controller, abnehmbare Feldklemme, unerreichte Pack-
ungsdichte, Hot-plugable Elektronik, dezentrale Backplane, integrierte Sicherheit, offen für alle Feldbusse.

Kompakter geht es nicht;  
Safety und Offenheit inklusive.
X20 System

Halle 15
Stand C04


